SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

SST-01-01-2007

Kody CPV

45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki. Roboty ziemne. 45200000-9 -
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow

budowlanych.

45400000-1 - Roboty wykonczeniowe.

45420000-7 - Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej. 90000000-7 -
Ustugi usuwania odpadow i nieczystosci.

REMONT WEWNETRZNY ZESPOLU SZKOL

im. DEZYDEREGO CHLAPOWSKIEGO W BOLECHOWIE
UL. OBORNICKA 1, 62-005 OWINSKA

- Budynek szkoty

1. Czes¢ ogédlna.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z remontem wewnetrznym Budynku Szkoty Zespotu Szko6t im. Dezyderego
Chtapowskiego w Bolechowie, ul. Obornicka 1, 62-005 Owinska.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie :

1.3.1. demontaze i rozbiorki.

1.3.2. wymiana wyktadzin i oktadzin posadzek.

1.3.3. wymiana powtok malarskich oraz okfadzin $cian.

1.3.4. wymiany i uzupetnienia parapetdéw, wymiana stolarki drzwiowej oraz wyposazenia statego
(Slusarka, odbojniki itp.). lloci prac okresla szczegétowy przedmiar robot.

1.4. Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe.

Dla realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1. konieczne sg nastepujgce prace towarzyszace: 1.4.1.
Wywdz gruzu i $mieci na wysypisko.

1.5. Informacje o terenie budowy.

Realizacja rob6t wymienionych w pkt.1.1. nie narusza interes6w o0séb trzecich oraz nie wptywa
negatywnie na srodowisko. Dla bezpiecznej realizacji robét Wykonawca winien sporzgdzic - Projekt
organizacji rob6t budowlanych.

1.6. Nazwy i kody robot wg Wspdolnego Stownika Zamowien.

1.6.1. Dla prac wymienionych w pkt.1.3.1 - CPV-45110000-1,

1.6.2. Dla prac wymienionych w pkt.1.3.2.- CPV-45400000-1 ,

1.6.3. Dla prac wymienionych w pkt.1.3.3.- CPV-45400000-1 ,

1.6.4. Dla prac wymienionych w pkt.1.3.4.- CPV-45420000-7 oraz CPV-45400000-1,

1.6.5. Dla prac wymienionych w pkt.1.4.1.- CPV-90000000-7.

1.7. OkresSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.8. Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjag
projektowg, SST i poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne.

Materiaty stosowane do robot objetych niniejszg SST winny spetnia¢ nastepujgce warunki:

* odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu (w
przypadku odstepstw winny posiada¢ rownowazne parametry techniczne),

* s wlasciwie opakowane i oznakowane,




* majg deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru norm polskich, z aprobatg techniczng i by¢ oznaczone znakowaniem CE,

* majg deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta -w
przypadku wyrobow podanych w wykazie Komisji Europejskiej majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa,

* sgtransportowane i skladowane zgodnie z wymaganiami producenta.

2.2. Stolarka drewniana.

Stolarke drewniang projektuje sie typu PORTA o podwyzszonej jakosci w okleinie bukowej, w
drzwiach sanitariatéw zamontowa¢ kratki wentylacyjne, oscieznica regulowana + listwa ozdobna.
Generalnie stolarka drewniana winna spetnia¢ ponizsze wymagania.

2.2.1. Drewno. Do produkcji elementow stolarki budowlanej powinny by¢ stosowane profile z drewna
klejonego (okleina debowa), odpowiadajgce normom panstwowym. Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna
w stolarce budowlanej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.

2.2.2.  Okucia budowlane.

*  Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

*  Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewng.

2.2.3.  Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

* Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy
impregnowac powierzchnie stykajgce sie ze $cianami oscieznic.

*  Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania srodkéw
ochrony drewna podanymi w swiadectwie ITB nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r. - patrz pkt.2.7.

+  Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawieraé sktadnikéw
szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowe go Zaktadu Higieny.

+  Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych -
nie nalezy stosowaé do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.2.4. Srodki ochrony drewna.

Wymagania i badania wg normy PN-76/C-04906:2000. Do ochrony drewna przed grzybami, sinizng i
ple$nieniem oraz przed dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie $rodki dopuszczone do
stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989r.

2.2.5. Szklenie szybg pojedynczg bezpieczna.

2.3. Woda.

Wymagania i badania wg normy PN-EN 1008:2004. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg,
wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych oraz zawierajgcych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.4. Piasek.

Wymagania i badania wg normy PN-EN 13139:2003.

» Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolno&ci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, miec¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

* Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty

» Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy do tynkéw.

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

* Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

» Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5".




» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.
2.6. Ptytki $cienne i posadzkowe.
« Barwa wg wzorca producenta.
* Nasigkliwos¢, wytrzymato$é na zginanie oraz odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate winny
odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996; PN-EN 176:1996; PN-EN
177:1997; PN-EN 178:1998; PN-ISO 13006:2001 lub wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych.
»  Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych) - nie mniej niz 80%.
2.7. Kleje, fugi i szpachle uszczelniajgce.
+  Kompozycje klejgce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.
» Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
* W pomieszczeniach wilgotnych nalezy zastosowaé¢ dwusktadnikowg, uelastyczniong zaprawe
uszczelniajacg AQUAFIN-2K firmy Schomburg.
2.8. Malarskie materiaty.
2.8.1. Do malowania $cian zamiennie za lamperie olejna.
DIALCOLOR - wielokolorowa farba dekoracyjna do wnetrz na bazie zywic akrylowych, odporna na
8000 cykli testu zmywalnosci ASTM, naktadana pistoletem natryskowym niskocisnieniowym. Aprobata
techniczna ITB nr AT-15-4788/2001 lub nowsza.
2.8.2. Do malowania Sali Gimnastyczne;.
STELATEX - satynowa farba do scian wewnetrznych i zewnetrznych na bazie kopolimerowej emuls;ji
typu drobnej dyspersji. Farba STELATEX dzigki
mikroporowato$ci umozliwia oddychanie powtok zewnetrznych jednocze$nie nie przepuszcza
skraplajgcej sie wody i posiada wyjgtkowa odpornosé na wodorotlenki metali alkalicznych na
odbarwienia, a wiec doskonale nadaje sie do malowania Scian poddawanych czestym zabrudzeniom.
Farba ta nadaje wszystkim powierzchniom sciennym gtadko$¢, delikatno$¢ i piekny aksamitny wyglad,
a dzieki komputerowemu systemowi barwienia Trimix, kolor farby mozna dostosowac¢ do
indywidualnych upodoban klientow oraz stylu i charakteru konkretnego wnetrza.
STELATEX Jest to produkt mato wrazliwy na zabrudzenia i tatwy w utrzymaniu czysto$ci. STELATEX
tatwo sie naktada, nie posiada praktycznie zapachu i szybko schnie, co ogranicza do minimum
wytgczenie pomieszczenia z uzytkowania.
2.8.3. Pozostate materiaty malarskie - w przypadku koniecznoéci ich zastosowania.
* Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
*  Wyroby chlorokauczukowe:
. Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania, wydajnos¢ - 6-10 nr/dm3, max. czas schniecia -
24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna,
wydajnosc¢ -15-16 nr/dm3, max. czas schniecia - 8 h.

Kit szpachlowy chlorokauczukowy og6inego stosowania - biaty do wygtadzania podkfadu pod
powtoki chlorokauczukowe,
o0 Rozciehczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogélnego stosowania - do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych.
*  Wyroby epoksydowe:

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

wydajnosc¢ - 6-10 m2/dm3, max. czas schniecia - 24 h.

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

wydajnos¢ - 4,5-5 m2/dm3, czas schniecia - 24 h.

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata wydajnosc¢ - 5-6 m2/dm3, max. czas
schniecia -24 h. o Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara wydajnos¢ - 6-8 m2/dm3, czas
schniecia -
24 h. o Lakier bitumiczno-epoksydowy, wydajnos¢ -1,2-1,5 m2/dm3,czas schniecia -12 h.
* Farby olejne i ftalowe:

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002, wydajno$¢ -6-8 m2/dm3,
czas schniecia -12 h,




o Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoinego stosowania wg PN-C-81 901 /2002,wydajnos¢ - 6-
10 m2/dm3.

» Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60,

gestosc: max. 1,6 g/cm3,

zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%,

roztarcie pigmentéw: max. 90 m,

czas schniecia powtoki w temp. 2CC i wilgotno $ci wzglednej powietrza 65% do

osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz. Wymagania dla powtok:

o0 wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

0 grubos¢ -100-120 urn

0 przyczepnos$¢ do podtoza -l stopien,

o0 elastyczno$c¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub

odstawania od podtoza, o twardo$¢ wzgledna - min. 0,1, 0 odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg
spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna

powodowa¢ uszkodzenia powtoki

o0 odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powioki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5V,. «  Pozostate srodki
gruntujgce.

o0 Przy malowaniu $cian farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie
zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje
inaczej, na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodq
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej, o
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). o Mydto szare, stosowane do
gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego o wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%.

2.9. Materiaty do suchej zabudowy.

2.9.1 Piyta gipsowo-kartonowa.

Ptyta gipsowo-kartonowa (g-k) sktada sie z warstwy zwigzanego, modyfikowanego gipsu budowlanego
, obtozonego specjalnym kartonem na obu zewnetrznych ptaszczyznach oraz na krawedziach
bocznych. Niniejsza SST przewiduje zastosowanie nastepujgcych ptyt g-k: o GKB - ptyta zwykta 9,5
mm na sufity, 0 GKBI - ptyta wodoodporna 12,5 mm na $cianki dziatowe.
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2.9.2. Ksztattowniki stalowe do budowy $cianek dziatowych.

Ksztattowniki stalowe sg podstawowym elementem do budowy konstrukcji wsporczej dla ptyt g-k.
Ksztattowniki sg wykonane z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,6mm.

Niniejsza SST przewiduje zastosowanie nastepujgcych ksztattownikow stalowych:

o U-75 - na $cianki,

o C-75 - na Scianki,

o U-75-wzmacniajacy - dla mocowania oscieznic drewnianych,

o Katowniki mocujace,

2.9.3. Ksztattowniki stalowe do budowy sufitdw podwieszonych.

Ksztattowniki stalowe sg podstawowym elementem do budowy konstrukcji rusztow dla sufitow
podwieszonych . Ksztattowniki sg wykonane z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,6mm. Niniejsza SST
przewiduje zastosowanie nastepujacych ksztattownikéw stalowych do budowy rusztéw sufitow
podwieszonych:

o Profil gtéwny 60/27,

Profil przy$cienny 28/27,

tacznik wzdtuzny lw 60/110,

tacznik krzyzowy lk 60/60,

Wieszak 60/100 z elementem rozpreznym samozaciskajgcym sie na precie mocujgcym,
Drut mocujgcy do wieszakdw.

Elementy systeméw sufitdw podwieszanych OWAcoustic lub Rockfon.
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2.9.4. kaczniki do mocowania szkieletow Scian i rusztow sufitow.



Niniejsza SST przewiduje zastosowanie nastepujgcych tgczniki do mocowania szkieletow Scian i
rusztow sufitow:

o Sruby zamkowe M8 - do mocowania profili wzmocnionych,

o kotek rozporowy do betonu 6/40; 6/60; 6/120,

o Whkrety typu 3,5x9,5 mm ("pchetki"), samonawiercajace, z tbem ptaskim, do skrecania
elementdéw stalowych o grubosci max.2,25 mm, o Wkrety typu 3,5x25 mm samogwintujgce , z tbem
kielichowym do mocowania ptyt g-k do profili

stalowych, o tgczniki typu ES 60/70 i ES 60/120.

2.9.5. Materiaty wykonczeniowe.

Materiatami wykonczeniowymi sg : gips szpachlowy, taSmy spoinowe, narozniki ochronne oraz
materiaty izolacyjne- ptyty z wetny mineralnej o gestosci do 80 kg/m3.

W sufitach podwieszonych typu OWA wypetnienie stanowig ptytki 60x60 cm wykonane z prasowane;j
wetny mineralnej. Zalecane wypetnienie ptytkami Hormony- biate.

2.10. System ochrony betonu PCC.

Parapety projektuje sie podda¢ renowac;ji przy zastosowaniu systemu renowacji elementow
betonowych PCC z wykonaniem ostatniej warstwy w kolorze uzgodnionym z Uzytkownikiem. Zalecana
kolorystyka to RAL9010. Zalecane systemy to Schomburg Asocret-PCC, Sopro Repadur, Sto-Cretec

itp.

2.11. Wyposazenie.

Projektowane wyposazenie to przede wszystkim:

» listwy odbojowe na $cianach i filarkach okiennych Sal Lekcyjnych oraz Sali Konsumpcyjnej
wykonac z ptyty widrowej laminowanej okleing bukowg i wykonczonej obrzezem PCV, mocowanie
kotkami Hilti w ilosci 2 szt/1mb,

*  Odbojniki do drzwi powinny by¢é zamontowane przy kazdych drzwiach.

2.13. Posadzki.

Posadzki projektuje sie wymienic przy zastosowaniu nastepujgcych materiatow :

*  Woyktadzina PCV klasy TARKETT-GRANIT w kolorze pastelowym zgrzewana z wywinieciem na
Sciany tworzgcym cokolik wysokosci 10 cm;

»  Ptytki gress w pomieszczeniach piwnicy oraz pomieszczeniach sanitarnych,

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu elektronarzedzi.
3.1. Sprzet podstawowy.

Do wykonania rob6t bedgcych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie sprzet:

* elektronarzedzia mechaniczne,

* agregat tynkarski 3 m3/h,

* wyposazenie do ciecia, klejenia, uktadania ptytek ceramicznych, ,gresu”, PCV, wyktadzin
tekstylnych, parkietu,

» sprzet murarski do wyréwnywania, szlifowania, malowania i tapetowania scian,

» spawarka elektryczna wirujgca 300 A,

* nozyce do pretéw (gietarka, prosciarka),

* betoniarka wolnospadowa elektryczna,

* materialty montazowe systemowe (kleje, kotwy, siatki, ruszty, zawiesia, listwy, tgczniki gwozdzie
budowlane),

* rusztowanie rurowe i kolumnowe.

3.2. Obowigzki Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do realizacji
robo6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizacji robo6t. Wykonawca
dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4. Transport.




Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci

4.1. Podstawowy sprzet transportowy.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen stosowac nastepujace, sprawne
technicznie srodki transportu:

* samochdd ciezarowy skrzyniowy 1CK15 Mg,

e zuraw okienny przenosny 0,15t,

* samochdd dostawczy 0,9Mg.

4.2. Obowigzki Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é robot i wiasciwoéci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizacji robét. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (kotowego, szynowego, wodnego)
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. Wykonanie robét.

5.1. Rozbiorki.

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
W zakres prac rozbiérkowych wchodzi : demontaz oktadzin $ciennych i tynkdéw, w niezbednym
zakresie demontaz instalacji wod.kan., w niezbednym zakresie demontaz instalacji elektrycznej,
czesSciowy demontaz $cianek wewnetrznych dziatowych .

5.2. Instalacja wod.-kan.
Instalacje wodociggowe i kanalizacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z odrebnym opracowaniem.

5.3. Instalacja elektryczna.

Instalacje elektryczne zgodnie z odrebnym opracowaniem.

5.4. Przygotowanie podtozy pod tynki.

Tynki odparzone i tuszczace sie nalezy wymieni¢ na nowe.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda. Lamperie olejne nalezy tugowac¢ lub
opali¢ lampg benzynowa.

5.5. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.

5.6. Montaz $cianek z ptyt gipsowo-kartonowych na profilach stalowych. Elementami konstrukcyjnymi
sg profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztattach "U-75" (przy$cienny), mocowane dyblami
rozporowymi do podtogi i sufitu. Podobnie mocuje sie skrajne profile o ksztatcie "C75" do cian
istniejgcych. Pod profile "U" i skrajne "C" podktada sie tasme uszczelniajgca ze spienionego pe ktorej
zadaniem jest akustyczne uszczelnienia potgczenia .

Pozostate profile "C"- stupki rozstawia sie pionowo w profilu "U" przy kryciu ptytg g-k jednowarstwowo,
maksymalnie co 40 cm. Piyty g-k mocowane sg pionowo, a ich podiuzne krawedzie powinny sie
styka¢ na profilach "C". Przestrzen miedzy ksztalttownikami winna zosta¢ wypetniona wetng mineralna.
Styki ptyt wzmacnia sie tas§ma spoinowg i gipsuje gipsem szpachlowym

5.7. Roboty malarskie.




5.7.1. Do malowanie $cian farbg DIALCOLOR uzywac sprzetu do niskoci$nieniowego malowania
natryskowego, pistolet z dyszg o $rednicy 2,5 mm, ci$nienie na zbiorniku od 1,5 do 2,5 baréw.
Podtoze winno by¢ czyste, suche odttuszczone, matowe przemalowane farbg gruntujgcg DIALPRIM,
INTERFIX+STELPRIM. Temperatura powietrza i podtoza min.12<TC, wilgotno $¢ wzgledna mniejsza niz
75%. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $Scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

m catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),

m catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,

m catkowitym utoZeniu posadzek,

m usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.7.2. Przygotowanie podiozy.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypei¢ zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone,
odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby
podktadowe;j.

5.7.3. Gruntowanie pod malowanie innych podtozy niz Sciany.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem. Przy malowaniu
farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe. Przy
malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowkg epoksydowa.

5.7.4. Wykonywania powtok malarskich.

Technologia wykonywania powtok malarskich winna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
materiatow malarskich.

Powtoki powinny dawaé¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita,
bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladoéw pedzla.

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny
mie¢ jednolity potysk.

5.8. Oktadziny $cian z ptytek szkliwionych.

5.8.1.Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ Sciany
betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe. Przed
przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potgaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystepowania matych nierébwno$ci nalezy je zeszlifowac, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnac zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka +
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cement owo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni
powinien on spetnia¢ nastepujgce wymagania:

0 powierzchnia czysta, niepylagca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

o odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty, o odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze

niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji, o odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢
wieksze niz

2mmnalm.



Ewentualne ubytki i nierownosci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi. Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych, na podtozach: pokrytych starymi powtokami malarskimi, z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4, z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich
wykonanych.

5.8.2.Wykonanie oktadziny

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na Scianie Unie pozioma, od ktérej uktadane bedg ptytki (moze to byé
linia wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowaé kompozycje klejacg zgodnie z instrukcjg
producenta. Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod katem okoto
50° Kompozycja powinna by ¢ natozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie Sciany.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji kiejacej powinna pozwoli¢ ha wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 15 minut.

Po natozeniu kompozycji kiejacej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczgwszy od wyznaczonej
na $cianie linii. Naktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesunaé po cianie (ok. 1-*2 cm), ustawié w
zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubosc¢ 4"-6 mm. Przesuniecie nie
moze powodowac zgarniania kompozycji kiejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usunga¢ nadmiar kompozyciji kiejacej ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypehic¢ spoiny zaprawg
do fugowania.

5.9. Stolarka drzwiowa..
Stolarke drzwiowg montowa¢ zgodnie z zaleceniami producentéw oraz wg ponizszych informaciji.
5.9.1. Przygotowanie osciezy dla mocowania stolarki.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oScieza, do ktérego ma przylegaé
oScieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oScieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke drzwiowg nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow
punktéow zamocowan

wysokos$é szeroko$é zamocowan \wnadprézui |na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1502200 6 po 2 po 2
powyzej 200 (8 po 3 po 2

Powyzej 150 |do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 |100 po 2 po 3

Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
pekniecia, wyrwy.

5.9.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

* Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac piankg montazows, a szczeline przykry¢ listwa.

» Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od | mm na | m wysoko$ci drzwi, nie wiecej niz 3 mm. Réznice wymiaréw po
przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

e 2 mm przy dtugoéci przekgtnej do | m,

e 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

* 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

* Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem akustycznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu



Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

* Po stwardnieniu materiatu uszczelniajgcego nalezy wyja¢ kliny i wyregulowac stolarke pod
wzgledem dziatania zamka itp.

5.10. Sufity podwieszane w systemie ptyt gipsowo-kartonowych oraz typu OWAcoustic.

5.10.1. Sufity STG.

Montaz sufitu podwieszonego na podwojnym stelazu stalowym rozpoczyna sie od konstrukcji rusztu,
ktéra jest zbudowana z profili gtbwnych 60/27, w dwoch warstwach . Pierwsza warstwa (gtéwna)
podwieszona jest do rodzimego stropu przy pomocy wieszakéw typu w60/100 na drucie mocujgcym w
rozstawie maksymalnie co 125 cm i oparta na pdtce gornej profili przysciennych 28/27,
zamocowanych wokét okalajgcych $cian na poziomie przysztego stropu podwieszonego. Profile
przyscienne nalezy zamocowac kotkami rozporowymi do okalajgcych $cian maksymalnie w rozstawie
co 50 cm. Druga warstwa profili gtéwnych 60/27 (nosna) podwieszona jest do pierwszej warstwy za
pomoca tacznikdéw krzyzowych 1k60/60 w rozstawie maksymalnie 42 cm i wsunigta w profil
przyscienny 28/27. Do tak przygotowanego rusztu przykreca sie ptyty GKB 9,5 mm.

5.10.2. Sufity typu OWAcoustic.
Montaz sufitu nalezy wykonac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

5.11. Posadzki (wyktadziny).

Dla utozenia posadzek z wyktadziny PCV lub ptytek GRES nalezy wykona¢ demontaz istniejgcej
posadzki, wykona¢ frezowanie lastrico dla zdjecia wierzchniej warstwy nasgczonej pastami do podtog
odkurzy¢ a nastepnie zagruntowac¢ podtfoze.

5.11.1. Podtoza pod posadzki (wyktadziny).

Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

W naszym przypadku w wiekszosci bedzie to frezowane lastrico. Na takim podktadzie nalezy wykonaé
wylewke samopoziomujgca.

Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5 x 6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentow maszyn, stupdw
konstrukcyjnych oraz na styku z innymi rodzajami wyktadzin.

5.11.2. Wykonanie posadzek (wyktadzin) z ptytek.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkdw i odcieni
oraz wyznaczyc¢ linie, od ktérej uktadane bedg ptytki.

Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgcg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy rozprowadzic¢
ja po podtozu pacg zgbkowang, ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna by ¢ natozona
rébwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji
klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie wykfadzin w ciggu 10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Nakfadajac ptytke, nalezy jg
lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1 + 2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa
kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6-5-8 mm. Przesunigecie nie moze powodowaé zgarniania kompozycji
klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
stosowac wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar
kompozycji klejgcej ze spoin miedzy ptytkami.

Zaleca sie, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugoéci boku:

¢ do 100 mm okoto 2 mm,
¢ 0od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,
e 0d 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,
*  powyzej 600 mm okoto 5 do 20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania na
menisk wklesty. W wyktadzinie nalezy wykonac¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny
dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowa¢ specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wktadki
dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

5.11.3. Wykonanie posadzek z wyktadziny PCV. Wymagania podstawowe




Posadzki z wyktadzin PCV powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem, ktory powinien okreslaé
konstrukcje podtogi, rodzaj wyktadziny, wykonczenie posadzki przy $cianach, a takze sposéb
wykonczenia spoin.

Posadzki z wyktadzin PCV moga by¢ stosowane w suchych pomieszczeniach w budynkach
uzytecznosci publicznej lub mieszkalnych.

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi. Podtoza z ptyt widrowych nalezy ktas¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

Wilgotno$¢ podtoza nie moze byé wieksza niz 3 % - dla podtoza cementowego, 1,5 % - dla podtoza
anhydrytowego i gipsowego oraz 9 % dla podtoza z ptyt widrowych. Wilgotno$¢ podtoza powinna byc¢
zbadana bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania wyktadzin PCV.

Do wygtadzania powierzchni podtoza wykazujgcego usterki nalezy stosowa¢ masy wyréwnujgce
zapewniajgce nalezytg przyczepno$¢ do podtoza, krotki czas wysychania i twardnienia oraz nie
powodujgce obnizenia wiasciwosci wytrzymatosciowych podtoza. Grubos¢ warstwy wygtadzajgcej
powinna wynosi¢ 2-3 mm. Do przygotowania podtoza nalezy uzywac tylko mas wodoodpornych.
Przed przystgpieniem do uktadania wykfadzin PCV podtoze powinno by¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone. Podktad anhydrytowy oraz gipsowy nalezy 24 godz. przed przyklejeniem wyktadziny
zagruntowac¢ odpowiednim $rodkiem gruntujgcym. Podktad cementowy wymaga zagruntowania, jezeli
wykazuje $lady pytu. Preparaty stosowane do gruntowania powierzchni powinny charakteryzowacé sie
krétkim czasem wsigkania i schniecia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia oraz
innych materiatébw podtogowych. Podtoze przygotowane pod cokoty powinno zachodzi¢ na $ciany do
wysokoéci ok.10 cm.

W celu uzyskana najlepszego rezultatu nalezy sfazowac¢ przy pomocy szpachli wodoodpornej skok
pomiedzy cokolikiem a Sciana, tak aby otrzymac ptynne przejscie.

W przypadku podtozy szczelnych, zabezpieczonych przed wilgocig lub nie absorpcyjnych, wyktadzine
mozna kta$¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiggnie ciggliwg konsystencje. Zaleca si¢ takie
dopasowanie wyktadziny, by ztgcza arkuszy znalazty sie w odlegtosci nie mniejszej niz 0,5m od
najblizszego otworu $ciekowego.

Przygotowanie materiatu i instalacji.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny, kleje,
masy wyréwnujgce, srodki gruntujgce itp.) odpowiadajgce normom panstwowym lub $wiadectwom ich
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Do wykonania posadzek w pomieszczeniach uzyteczno$ci publicznej nalezy stosowac wyktadziny o
grubosci, co najmniej 2 mm, a w pomieszczeniach mieszkalnych o grubosci nie mniejszej niz 1,6 mm.
Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslone;j
wyktadziny. Powinny one zapewniac trwate potaczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie
powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podfoze i wykfadzine.

Do spawania wykfadzin PCV nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; Srednica sznuru
spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna by¢ nizsza
niz 18°C i powinna by ¢ zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robo6t, w trakcie
ich

wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wszystkie materiaty, a szczeg6lnie wykfadziny podtogowe PCV i kleje, nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, w ktdrych bedg stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem.

Przed instalacjg nalezy wybrac rolki wyktadziny wg numeréw fabrycznych. Nalezy zachowac etykiety
fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalacji. W miare mozliwosci rolki nalezy
przewijac przed instalacjg. Nalezy je przechowywac w pozycji pionowej. Ewentualne wady towaru
nalezy zgtaszac u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawiera¢ kody barw i numer rolki, ktore sg
umieszczone na etykiecie rolki.

Instalacja

Wyktadzina PCV powinna by¢ na 24 ha. przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby arkusze tworzyty
zakfady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podtoza i
wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie moga by¢ przyklejane i powinny by¢ przekazane
do dyspozyciji dystrybutora jako wadliwe.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C).
Dopiero wtedy nalezy przycig¢ arkusze wykfadziny. W miare mozliwosci nalezy roztozy¢ je na ptaskim




podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie
istothe w przypadku diuzszych arkuszy.

Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslone;j
wykfadziny i w instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego) powinny
by¢ nanoszone na podktad rownomierng warstwa, przy uzyciu packi zabkowanej. Kleje
rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu kleju Pronikol) nalezy nanosi¢ na podioze i spod wyktadziny za
pomocg packi gtadkiej. Powinny one zapewnia¢ trwate potgczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem
oraz nie powinny oddziatywac¢ szkodliwie na podtoze i wyktadzine.

Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone do podtoza catg powierzchnia, zapewniajgc posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki
miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw arkuszy PCV itp. Wszelkie
zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungg¢.

Arkusze wykfadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza
niz 0,5 mm. Powierzchnia posadzki z wyktadziny PCV powinna by¢ rowna i pozioma. Dopuszczalne
nierownos$ci badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny
by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wieksze niz2 mm/ 1Tmm i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Aby unikng¢ ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach sgsiadujgcych ze sobg arkuszy
wykfadzin, arkusze nalezy odwracac tak, by po zamontowaniu wyktadziny prawe brzegi fabryczne
sgsiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi. W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na
zawilgocenie oraz w pomieszczeniach o wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy
arkuszami wyktadzin PCV powinny by¢ spawane. Spawanie spoin jest rbwniez wymagane w
przypadku posadzek z wykfadzin PCV antyelektrostatycznych. Spoiny spawne nie powinny
wykazywac¢ ubytkow, miejscowych zmian barwy i uszkodzen wyktadziny w obrebie ztgcza, sznur
spawajacy nalezy $cig¢ rowno z powierzchnig posadzki.

Do spawania wykfadzin PCV nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; Srednica sznuru
spawalniczego powinna wynosic¢ 4-5 mm.

Posadzki z wykftadzin PCV antyelektrostatycznych nalezy wykona¢ $cisle wedtug projektu, ktory
powinien uwzglednia¢ rozmieszczenie sieci uziemiajgcej oraz wyktadziny PCV, a takze szczegdlne
zalecenia.

Do przyklejania tadm sieci uziemiajgcej oraz wyktadziny antyelektrostatycznej nalezy stosowac
specjalne kleje prgdoprzewodzgce. Spoiny miedzy arkuszami wyktadzin powinny by¢ spawane.
Uwagi ogolne

Nalezy uzywac tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin winylowych i stosowa¢ sie do wskazan ich
producenta. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego za
pomoca koncodwki do spawania termicznego. W celu usunigecia zgrzewu nalezy stosowac specjalny
,NOZ ksiezycowy".

5.12. Slusarka, wyposazenie state.

5.12.1. Listwy odbojowe w Salach Lekcyjnych.

Listwy odbojowe na Scianach i filarkach okiennych Sal Lekcyjnych oraz Sali Konsumpcyjnej wykonaé
z ptyty wiérowej laminowanej okleing bukowg i wykoriczonej obrzezem PCV, mocowanie kotkami Hilti
w ilosci 2 szt/1 mb, Listwy winny zosta¢ wykonane i przykrecone w taki sposéb aby chronity krawedzie
$cian, dlatego Wykonawca winien sprawdzi¢ ich wymiar w naturze (przed zamoéwieniem ich produkgciji).

5.12.2.0dbojniki do drzwi powinny by¢ zamontowane przy kazdych drzwiach.

6. Kontrola jakosci.

* Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem, wymaganiami
zawartymi w pkt.5 oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy.

* Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢
nie mogq by¢ dopuszczone do stosowania.

* Nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw ktérych wtasciwoséci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

* Roboty podlegajg odbiorowi.

* Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowacé: zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg
techniczng lub umowg (przez ogledziny i pomiary), stan podtozy na podstawie protokotow badan



miedzyoperacyjnych, jako$¢ materiatébw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
prawidtowo$¢ wykonania oktadziny wykonuje sie przez sprawdzenie:
0 przyczepnosci okfadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu, o  odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o
dtugosci
2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci faty 2 m), o odchylenia powierzchni od ptaszczyzny
tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢ wieksze
niz 2 mm na catej dtugosci taty), o prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem
z dokfadnoscig do |
mm, o grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekraczaé
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji
klejace;.
» Kontrola wykonanych posadzek powinna obejmowac: zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg
techniczng lub umowa, poréwnujgc posadzki z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$¢ i
kierunek spadkéw, miejsca osadzenia wpustow itp.), stan podtozy na podstawie protokotéw badan
miedzyoperacyjnych, jakos¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnoéci lub certyfikatdw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
prawidtowo$¢ wykonania posadzek wykonuje sie przez sprawdzenie:
0 przyczepnoSci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wy
dawac¢ gtuchego odgtosu, o odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2 m (odchylenie
to nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),
o prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do | mm, o  grubosci warstwy
kompozycji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonej przez producenta.
* Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
0 sprawdzenie wygladu powierzchni,
0 sprawdzenie wsigkliwosci,
0 sprawdzenie wyschniecia podfoza,
0 sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
» Badania powitok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczeéniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5” przy wilgotno Sci powietrza
mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:
o0 sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
0 sprawdzenie zgodnoSci barwy ze wzorcem,
o dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac¢ powtornie.

7. Obmiar robét.
Jednostkami obmiaru sg jednostki ujete w przedmiarach opracowanych w oparciu o KNR oraz
kalkulacje wiasne.

8. Odbior robét.
8.1. Odbiér instalaciji wod.-kan. wraz z biatym montazem oraz instalacji elektrycznej.

Odbidr instalacji wod.-kan. oraz instalacji elektrycznej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z odrebnym
opracowaniem

8.2. Odbiér tynkéw i oktadzin.




Odbior gotowych oktadzin i posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robo6t, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze
warunki techniczne wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w ni-
niejszych wytycznych. Zgodno$¢ wykonania okfadzin i wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwna-
nia wynikéw badan kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Okfadziny i posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub
posadzka nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe, poprawic oktadzine lub posadzke i przedstawic¢ jg do ponownego odbioru, jezeli
odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny lub posadzki
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢

warto$¢ wykonanych robét, w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - usung¢
oktadzine lub posadzke i wykonac je ponownie. Protokét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin
powinien zawiera¢: o ocene wynikéw badan,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, o  stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin z

zamoéwieniem.

8.3.0dbiér robot malarskich.

8.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rébwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnoéci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem Sladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.3.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.3.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatkg. Wyniki
odbioréw materiatow i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér scianek dziatowych i sufitbw podwieszonych z piyt g-k.

Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnoéci wykonanych prac z Dokumentacjg Projektowg i SST, uzycia
wiasciwych materiatéw, prawidtowo$ci montazu oraz zgodnosci z innymi wymogami okre$lonymi w
pkt.6 i PN.

8.5. Odbidr stolarki.

Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z Dokumentacjg Projektowg i SST, uzycia
wiasciwych materiatéw, prawidtowo$ci montazu oraz zgodnosci z innymi wymogami okre$lonymi w
pkt.6 i PN.

8.6. Odbiér Slusarki, elementdw wyposazenia .

Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z Dokumentacjg Projektowg i SST, uzycia
wiasciwych materiatéw, prawidtowosci montazu oraz zgodnosci z innymi wymogami okreslonymi w
pkt.6 i PN.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawg ptatnosci jest szczegotowy kosztorys ofertowy Wykonawcy wykonany na podstawie
przedmiarow zatgczonych do SIWZ. Kosztorys ofertowy winien obejmowac¢ wszystkie prace konieczne
dla wykonania zamowienia zwigzane z przygotowaniem, wykonaniem wymaganych zakresoéw prac i
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. Kosztorys ofertowy (opracowany przy uzyciu powszechnie
znanych programéw kosztorysowych np.: NORMA, KOBRA itp.) winien zawiera¢ stawki i narzuty
stosowane przez Wykonawce.

Pfatno$¢ bedzie realizowana w oparciu o ryczatt okreSlony w umowie wykonawczej a w przypadku
ewentualnych robét dodatkowych po uzyskaniu zgody Zamawiajgcego w oparciu o ceny jednostkowe
ujete w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.



10. Normy, przepisy i dokumenty zwigzane.

10.1. Normy zwigzane.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie. PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodne;j

E> 10%. Grupa B Ill. PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodne;j

E< 3%. Grupa B |. PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 3% < E

<6%. Grupa B Ha. PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o

nasigkliwosci wodnej 6% < E
<10%. Grupa B

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania. PN-C-81901:2002
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania. BN-71/6113-46 Farby
chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.

10.2. Dokumenty zwigzane.

WTWIORB Czes¢ A: Roboty ziemne, konstrukcyjne i rozbiorkowe - Zeszyt 4:

Konstrukcje drewniane. (403/2004. ITB, Warszawa 2004).

WTWIORB Cze$¢ B: Roboty wykohczeniowe - Zeszyt 1: Tynki (388/2003. ITB, Warszawa 2003)
WTWIORB Czes¢ B: Roboty wykonczeniowe - Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne
(387/2003. ITB, Warszawa 2003)

WTWIORB Czesc¢ B: Roboty wykonczeniowe - Zeszyt 5: Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych
(397/2004. ITB, Warszawa 2004)

ZUAT-15A/1.06/2002  Srodki ochrony przed korozjg biologiczng wyrobow

budowlanych z drewna (ITB Warszawa 2002) Instrukcja ITB 355/98 Ochrona drewna budowlanego
przed korozjq biologiczng

$rodkami chemicznymi. Wymagania i badania.

10.3. Przepisy zwigzane.

* Prawo budowlane - Obwieszczenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 10
listopada 2000 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy Prawo budowlane (Dz.U. 2002, nr
106,p6zn. 1126)

* Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy Prawo budowlane (Dz.U. 2004, nr 93,
poz.888)

* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 3 listopada 1998 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. 1998, nr 140, p6z. 906)

* Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2002, nr 75, p6z. 690 § 322)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2004,
nr 109, p6z. 1156)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu, formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (po opublikowaniu)

*  Obwieszczenie Prezesa RM z dnia 3 lipca 1998 r. w sprawie jednolitego tekstu ustawy o
zamowieniach publicznych (Dz.U. 1998, nr 119, p6z. 773)

» Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych. (Dz.U. 2004, nr 92, p6z. 881)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, péz. 1386)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
Ce€.




* Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.



