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ST-01.01— ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

Szczegdtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z demontazem
i rozbiorka.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania
i odbioru rob6t demontazowych i rozbidrkowych koniecznych przy montazu urzgdzenia -
windy na istniejgcym obiekcie internatu Specjalnego Osrodka Szkolno-Wychowawczego dla
Dzieci Niewidomych w Ownskach

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonania rozbidrek i demontazu wystepujacych w obiekcie.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
- przekucia i wykucia w $cianach istniejacych
- rozkucia elem. na elewacji -gzymsy, opaski, parapety,
- demontaz kostki w miejscu projektowanego fgcznika, urzgdzenia -windy
- wyciecie otworow drzwiowych do windy w istniejgcej Scianie zewnetrznej (na parterze i na
pietrze),

1.4. Ogodlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja
projektows, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robét rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zarobwno w migjscu tych
robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw z rozbidrki $srodkami transportu. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt demontazowych i rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP, na poszczegdlnych kondygnacjach
i na parterze nalezy wygrodzi¢ czes¢ korytarza
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych



W zwigzku z planowanym montazem urzadzenia /windy/ oraz realizacjg szybu
windowego do istniejgcego budynku konieczne jest przeprowadzenie prac rozbidrkowych
w zatozonym zakresie | pietra oraz rozbiorki w zakresie samego wejscia do nowopowstatego
szybu windowego i co za tym idzie do windy -likwidacja czesci gzymsow od strony szczytu
budynku, przekucie i otwarcie obecnie zaslepionego otworu okienngo na pietrze, przekucie
drzwi wejsciowych z korytarza na parterze, wykonanie korekty spadku czesci dachu
przylegtego budynku parterowego w zakresie okapu, przebudowa terenu przed szybem
windy.

5.3. Roboty demontazowe

Demontaz kostki w miejscu projektowanej lokalizacji szybu. Przed montazem
urzadzenia -windy nalezy wyku¢ otwoér na pietrze. Wszelkie otwory w Scianie piwnicy
w obrebie podszybia nalezy zamurowac¢. Otwory okienne na parterze nalezy dostosowac¢ do
zamontowanej konstrukcji szybu.

Od strony korytarza w czesci parteru nalezy wycig¢ przejcie.

6. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczacej realizacii
przedmiotu zamowienia.

7. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.
llos¢ robdt rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



ST-01. 02 — ROBOTY ZIEMNE

Szczegdtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykopami w
zakresie zawartym w dokumentacji technicznej.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw pod
fundament i podszybie dla montazu urzadzenia - windy.

2. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikaciji Technicznej
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wykopow pod ptyte i Sciany podszybia windy.

4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych.

5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢é zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j
Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w: Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2013 r., poz. 1409 ze zm.).

3. SPRZET

Roboty ziemne mogg by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy pomocy
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Grunt z wykopoéw moze by¢é przewozony dowolnymi $rodkami transportu
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Urobek nalezy rGwnomiernie rozwies¢
na cafej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.



Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkoéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkow
gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomic
o tym fakcie Inspektora i Projektanta oraz wstrzymac¢ prowadzenie robot, jezeli dalsze ich
prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie
robot wydaje Inspektor na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

-opinii  Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdét oraz
wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

-skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robdt w sposob i w zakresie
odmiennym od pierwotnego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem podszybia pod urzadzenie -
winde oraz fundamentéw powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem
Przed rozpoczeciem i w ftrakcie wykonywania wykopéw nalezy wykonywaé pomiary
geodezyjne zwigzane z:
- wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkdw kierunkowych,
- wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

- niwelacjg kontrolng robdt ziemnych i dna wykopu,

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglednic
ochrone srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby,
zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych - Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r. Nr 180, poz.1232 ze zm.).
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢é usunieta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu.
Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowa¢ aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze
zwyczajowg praktyka inzynierskg w catym okresie trwania robét ziemnych.

5.5. Wykopy nieobudowane
Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu
otaczajgcego wykop.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1.25,
- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5,
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane



nastepujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i materiatow, oraz mie¢
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

5.6. Odwodnienie wykopdw
Wykonawca robdt powinien wykona¢ urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie
wod gruntowych i opadowych poza obszar wykopu.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:
+15cm - dla wymiarow wykopdw w planie,

+2cm - dlaostatecznej rzednej dna wykopu,

+10% - dla nachylenia skarp wykopow.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robdt ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow:
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu
powinny obejmowac:
e sprawdzenie zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja
kontrole prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie,
sprawdzenie przygotowania terenu,
kontrole rodzaju i stanu gruntu w podfozu,
sprawdzenie wymiarow wykopow,
e sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

6. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w punkcie 5 SST daty wyniki
pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczgcej realizacii
przedmiotu zamowienia.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2013r., poz. 1409 ze zmianami)



ST-01. 03 -ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM | STALA

Szczegbtowa  specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
fundamentu i podszybia dla montazu urzgdzenia -windy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robodt zwigzanych z wykonaniem fundamentu i podszybia dla
montazu urzgdzenia -windy

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie fundamentow zwigzanych z wykonaniem podszybia dla montazu
urzgdzenia -windy

W zakres robot wehodzi: ptyta i Sciany podszybia windly,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robodt, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne
Z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacii projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w: Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2013r., poz. 1409 ze zmianami)

2.2. Wymagania szczegdtowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
e marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20
¢ marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:



oznaczenie,
nazwa wytworni i miejscowosci,
masa worka z cementem,
data wysytki,
e termin trwatosci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.
e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu mogg
by¢ nastepujace:
e dla cementu pakowanego (workowanego):
- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na  otwartym  terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami),
- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie
na umocnionym i czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu
i nie mieszaty sie.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/
B-32250. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac jg ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw mozna stosowaé mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwaorni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach  z podziatem wg wymiardw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byta
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne  zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

2.2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub /
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie
stosowania podkfadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.



2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami
normy. Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem
i warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowg

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia i fundamentéw mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;:
- betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem
legalizaciji,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

4.1. Transport sktadnikdw mieszanki betonowe;

Skfadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej
i zabezpieczy¢ przed spadaniem Ilub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog
publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem ptyty i Scian podszybia wraz z fundamentami nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

1. Wykonanie deskowan
Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan



uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie moga deformowac sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami

o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwdch prostokatnych do siebie $cian, szczegolnie

w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac¢ rowniez wtedy, gdy
nieprzewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby,
korekte  rozmieszczenia  zbrojenia.  Zmiange  rozmieszczenia  zbrojenia powinien
zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac¢ zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa)
lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekraczac
4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.
Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wifasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkiadek z pretow
stalowych jest niedopuszczalne.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na



wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie
odpowiednigj ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
Swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmnigj
15MPa.

5.2.7. Pielegnhacja betonu
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢  wymagania normy
PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega
na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz ninigjszej SST.

6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inspektora Nadzoru lub Kierownika Budowy

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru lub Kierownika Budowy

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami ninigjszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli migjsca przechowywania czynnikdw produkcii,
sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu
samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzgdzen do pielegnacji i
obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych
etapow robdt potwierdzana przez Inspektora Nadzoru lub Kierownika Budowy

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét powinien dokonywac inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie
potrzeby rowniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.
Po zakonczeniu wszystkich robot nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.

Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlinych wykonania robét.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczgcej realizacii
przedmiotu zamowienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2013r., poz. 1409 ze zmianami)



ST-01.01.04 -KONSTRUKCJE STALOWE

Szczegdtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
konstrukciji stalowych szybu oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru konstrukciji stalowych zwigzanych z montazem urzgdzenia-
windy oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych.

Montaz konstrukcji szybu. Konstrukcje wykona¢ zgodnie z opisem konstrukcyjnym
zatgczonym w domkumentaciji przetargowej. Konstrukcje stalowg szybu windowego wykona
specjalistyczna firma od wind.

Nalezy réwniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuije sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-
EN 10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
do 45mm - 3 do 12m; powyzej 45 - 3 do 15m z odchytkami do 50mm dla dtugosci do
4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczac
I mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6mm - 6,0m dla grubosci
8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako zamknigte (rury kwadratowe).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom



podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7mm dla walcowki o
grubosci wigksze.

2.1.4. Odbioér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplng;

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na
elemencie.

2.2. kgczniki
Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane, elementy skrecane -zgodnie z wytycznymi na
rysunkach konstrukcyjnych zawartych w opracowaniu.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukgji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukdji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wyfadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane
w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw malarskich.



3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu stupow
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdw i innych urzadzen.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania

* Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdt.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
Sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekow i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nierbwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien

i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuije sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami
nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko migjscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: 0 5% - dla spoin czotowych o0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(8) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin



- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy.

5.4. Montaz konstrukgiji

5.4.1. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé

5.4.2. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Montaz konstrukcji zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi zatgczonymi
w dokumentaciji

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem.

Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg Ssrodkdéw gruntujgcych,

bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatbw malarskich:
- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem.
Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robét obejmuije:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentaciji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosc¢ te okresla
sie jako Srednig arytmetyczng z kilku pomiarébw w migjscach wskazanych przez Inzyniera;
grubosc okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg
normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

7. ODBIOR ROBOT

Do odbioru korcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, Swiadectwa jakosci materiatdw, jak rowniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.



8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczacej realizacii
przedmiotu zamowienia.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdine badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okredlenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania  powierzchni. Czes¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.



ST-01. 05 — ROBOTY PRZY WYKONANIU DACHU | OBUDOWA SCIAN

Szczegdtowa specyfikacja techniczna na roboty pokrywcze wraz z orynnowaniem
i obrobkami blacharskimi oraz obudowa Scian szyby zwigzanego z montazem urzgdzenia -
windy

1.WSTEP
1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru przy

wykonaniu dachu wraz z obrdbkami blacharskimi i orynnowaniem i z obudowg $cian
zwigzane z montazem urzgdzenia -windy

2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.

3. Zakres robdt objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu montazu wykonanie zadaszenia nad wejsciem gtéwnym wraz
z tacznikiem, montazem rynien oraz obrébki blacharskiej, a takze obudowe Scian za pomocg
systemu fasadowego.

4. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacija projektowa,
specyfikacjg techniczng, artykutami ustawy Prawo budowlane ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

2. MATERIALY

2.1. Konstrukcja zadaszenia -konstrukcja opisana na rysunkach w dokumentacii
2.2. Blacha stalowa tytan-cynk wg PN-61/B-10245. PN-EN 10203:1998

2.3. Rynny i rury spustowe tytan-cynk

2.4. Obudowa $cian przeszklenie

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzenie, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz konstrukcji dachowe;j
Rownos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a fatg
kontrolng o dtugosci 3,0m byt nie wiekszy niz 5mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie



wigkszy niz 10mm w kierunku rownolegtym.
Podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukciji. W podktadzie powinny
by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

5.2. Obrobki blacharskie i pokrycie dachu

*obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

* roboty blacharskie z blachy stalowej tytan-cynk mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych
podtozach,

5.3. Rynny z blachy tytan-cynk

*

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondw i skladamy w elementy
wielocztonowe,

* powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dtugosci,

* rynny powinny by¢ mocowane do konstrukcji uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 50 cm,

* spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

5.4. Rury spustowe - z blachy tytan-cynk

* rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondw sktadanych w elementy
wielocztonowe,

* powinny by¢ fgczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm,;

* rury spustowe powinny by¢ mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wiekszych niz 3 m

* uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty

5.5. Montaz obudowy $cian szklanych

Przed przystgpieniem do montazu $cian nalezy:

-dokfadnie przeanalizowa¢ montaz $cian, ktéra pozwoli na okreslenie kolejnosci montazu
oraz umozliwi sprawdzenie przygotowania obiektu do montazu,

- dokona¢ sprawdzenia dostaw elementow aluminiowych

- sprawdzi¢ szerokosci otwordéw w Scianach

Systemy $cian o konstrukcji stupowo-ryglowej pozwalajg na zastosowanie kilku wariantéow
montazu w zaleznosci od potrzeb i wymagan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢c na podstawie
zaswiadczen o jakosci wystawianych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé
Z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi

6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni.

7. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot pokrywcezych.

- roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep



pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza (konstrukcji stalowych)

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
i obrobek blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania
na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczgcej realizacii
przedmiotu zamowienia.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowang i cynkowe.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze TZ



ST-01. 06 — MONTAZ WINDY

Szczegdtowa specyfikacja techniczna montazu windy CPV 45313100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce montazu
urzadzenia -windy wraz ze sterowaniem, oraz z szybem windowym (konstrukcja stalowa
z szybami bezpiecznymi), wykonanym przez firme specjalistyczna.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu montaz windy o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
-montaz windy ze sterowaniem;

-montaz szybu windowego (konstrukcja stalowa z szybami bezpiecznymi)

1.4. Ogdlne wymagania

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje rob6t zgodnie z dokumentacja projektows,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

1. MATERIALY

2.1. Parametry kabiny windy

Po wykonaniu wszystkich robdt zwigzanych z szybem nalezy zamontowa¢ winde. Dzwig
powinien by¢ zamontowany przez specjalistyczng firme.

Parametry dzwigu:

- DZzwig: osobowy, elektryczny, bezreduktorowy, klasy energetycznej A
(1sztuka), przystosowany dla osob niepetnosprawnych;

- Wymiary: 1400x1400x2100mm

- Udzwig: 900kg/120s0b;

- llos¢ przystankow: 2; poziomy (0,00; +4,00)

- llos¢ dojsée: 2;

- Predkos¢ dzwigu: 1,0m/s;

- Wysokos$¢ podnoszenia: ok.4,00m;

- Drzwi kabinowe: Automatyczne

e naped silnikiem z regulacja czestotliwosciowa predkosci
zamykania i otwierania

¢ przeszklone szktem bezpiecznym w ramkach ze stali nierdzewnej
szczotkowanej ,satyna”

e wyposazone w uktad automatyki powodujgcy ponowne
otwieranie drzwi po trafieniu zamykajgcych sie skrzydet na
przeszkode

Teleskopowe 2 skrzydtowe 0 wymiarach 900 x 2000 mm

- Drzwi szybowe: Automatyczne

o przeszklone szklem bezpiecznym w ramkach ze stali nierdzewnej
szczotkowanej ,satyna”

e bez odpornosci ogniowej

Teleskopowe 2 skrzydtowe o0 wymiarach 900 x 2000 mm

- Kabina dzwigu: o wymiarach w $wiele 1400x1400x2100mm
Metalowa, przelotowa 90 stopni, typu C 700 o 2 Scianach
przeszklonych szktem bezpiecznym, wyposazona min w:



o cyfrowy wyswietlacz LCD EMT 3 informujgcy o aktualnym
kierunku jazdy

¢ gotowy do podtgczenia z siecig telefoniczng uktad

automatycznej fgcznosci ze wskazanym telefonem alarmowym

(linie telefoniczng do maszynowni zapewnia Zamawiajgcy )

kurtyny swietlne w wejsciach

wentylator mechaniczny zatgczany automatycznie

sygnalizacje przecigzenia graficzng lub dzwiekowg

kasete ze stali nierdzewnej X02 na petng wysokos¢ kabiny

z obnizonymi i podswietlanymi na niebiesko przyciskami

z grafikg Braill’a

listwy przypodtogowe ze stali nierdzewnej X02

porecze okragte ze stali polerowanej

lustro typu panel

o$wietlenie state LED w suficie podwieszanym

oswietlenie awaryjne akumulatorowe

podtoge z wyktadziny PCV lub przygotowana pod wykonczenie

Zamawiajgcego

- Naped elektryczny, bezreduktorowy klasy energetycznej A
wyposazony w:system czestotliwosciowej regulacji predkosci,
zapewniajgcy fagodnosc¢ zatrzymywania sie i startu kabiny

- Sterowanie: Elektroniczne, mikroprocesorowe, zbiorcze w dot
- Zasilanie: 400 V/50Hz

- Podszybie: min.1400mm

- Nadszybie: min.3750mm

- Wentylacja: grawitacyjna nawiewno-wywiewna maszynowni

i wywiewna szybu.
- Dodatkowe wyposazenie:  wyswietlacz cyfrowy LCD na przystanku podstawowym

e sygnalizatory zamierzonego kierunku jazdy na pozostatych
przystankach

e zabezpieczenie przed zanikiem lub zmiang kolejnosci faz

e zabezpieczenie przed przekroczeniem programowanego czasu
jazdy miedzy przystankami

 mozliwos¢ podtgczenia do systemu pozarowego aktywujacego
zjazd pozarowy i otwarcie drzwi w przypadku pozaru (w tym
czasie konieczne napiecie zasilajgce)

¢ elektryczne sprowadzanie kabiny do najblizszego przystanku w
przypadku zaniku napiecia

- llos¢ startow: ok. 180/h
- Moc silnika: ok. 6,5kW
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduije niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zarbwno w miegjscu tych
robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczgcej realizacii
przedmiotu zamowienia.

6. UWAGI SZCZEGOrOWE



Wybrane przepisy dotyczgce projektowania i wykonawstwa instalacji elektrycznych:

- rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla dzwigow i ich elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. z 2005 r. Nr 263, poz. 2198
ze zm.),

- rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 ze zm.),

- Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 60364



ST-01. 07— ZAMUROWANIA OTWOROW

Szczegodtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane
Z zamurowaniem otworéw

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét
w zakresie zamorowania otworéw

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu zamurowanie wskazanych otworow na podstawie zatgczonej dokumentacii.

2. MATERIALY

2.1.Zamurowanie otworéw

2.1.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe,
a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.1.3. Cement
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.1.4 Pustaki

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzac¢ na budowie nastepujgce badania:
- przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknigg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

Dopuszczalna liczba bloczkéw potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie moze
przekracza¢ 10% bloczkéw badanych.

Nasigkliwos¢ bloczkéw wapienno - piaskowych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%. Do
Scian zewnetrznych zaleca sie stosowac bloczki o nasigkliwosci nie wiekszej niz 16%.

Odpornos¢ bloczkéw na uderzenia powinna by¢ taka, aby bloczek upuszczony z
wysokosci 1,5 m na inne bloczki nie rozpadt sie na kawatki. Moze natomiast wystgpic
pekniecie elementu lub jego wyszczerbienie. Liczba bloczkdw nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wyzsza niz dla 15 sprawdzanych cegiet - 2 sztuki

2.1.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne



Marka i sktad powinna by¢ zgodne z wymaganiami. Przygotowanie zapraw do robot
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godzin.

Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapna suchogaszone lub gaszone

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.1.6. Tynki
Tynk na zamurowanych otworach drzwiowych matej windy.

Woda (PN-EN 1008:2004):

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode
z rzeki lub jeziora

Piasek(PN-EN 13139:2003):

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe,
a w szczegolinosci (nie zawieraC domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw).

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do wierzchnich —
Srednioziarnistych

2.1.7. Farby
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduije niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt, zarbwno w miejscu tych
robodt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatdw.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zamurowanie otworow, tynkowanie, malowanie

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania
i grubosci spoin, do pionu i sznura.

Mury nalezy wznosic mozliwie réwnomiernie na catej jej dtugosci. W migjscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Stosowanie
cegtly, blokow lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokéw Ilub
pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Konstrukcje murowe grubosci mnigjszej niz 1 pustak (Scianki dziatowe) mogg byc¢
wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.



Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10
mm (murowanie na tzw. puste spoiny)

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy.
Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym dwie godz.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg

W murze spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od
lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac¢ na gtebokosc¢ jak
wyzej lub zastosowacC specjalne srodki zapewniajgce nalezyta przyczepnos¢ tynku do
podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez
zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug paséw lub listew kierunkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatdw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowal réwniez materiatdw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki,
dylataciji.

7.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

7.1. Odbidér materiatow i robdt powinien obejmowac sprawdzenie wiasciwosci technicznych

tych materiatbw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do

zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych witasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw

przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

7.4. Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatbw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig | mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy

wykonac przez ocene wzrokowa,

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.



Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wilasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogoinych wykonania robét.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchowych,
- stan i wyglad wbudowanych elementow.
Roboty podlegajg odbiorowi.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowieh zawartych w umowie dotyczacej realizacji
przedmiotu zamowienia.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050: Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych
- PN-EN 1008:2004: Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-EN 197-1:2002: Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

- PN-EN 13139:2003: Kruszywa do zaprawy.

- PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-30175: Kit asfaltowy uszczelniajacy.

- ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. z 2013 r., poz. 1409 ze zm.),

- rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 1997 r. Nr 129, poz. 844 ze
zm.)

- rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 ze zm.).
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Szczegbtowa  specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane wykonaniem -
odtworzeniem kostki bezposrednio przy nowopowstatym fundamencie szybu dla montazu
urzgdzenia -windy

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
w zakresie wykonania -odtworzenia kostki bezposrednio przy nowopowstatym fundamencie
szybu dla montazu urzgdzenia -windy

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji Techniczne;

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie -odtworzenie kostki bezposrednio przy nowopowstatym
fundamencie szybu dla montazu urzgdzenia -windy

2. MATERIALY

Kostka brukowa - w szczelinach suchy piasek o frakcji od 1- 2 mm.
Podsypka - o grubosci 3cm z piasku o frakcji ziaren do 2 mm
Podbudowa- beton B 7,5,

Podbudowa-— ubity piasek

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robdt, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatow.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materiaty mogag by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie dojs¢ i dojazddw
Roboty zwigzanie z wykonaniem dojs¢ i dojazdow nalezy wykona¢ po zakonczeniu robdt
budowlanych
Whytozenie nowa kostkg chodnikowg gr.6cm dojscia bezposrednio przy nowopowstatym
fundamencie szybu dla montazu urzgdzenia -windy /.
Nie przewidziano wykonania dodatkowych nowych dojs¢
Nalezy wykona¢ warstwy:
Kostka brukowa - w szczelinach suchy piasek o frakcji od 1- 2 mm.



Podsypka - o grubosci 3cm z piasku o frakcji ziaren do 2 mm
Podbudowa- beton B 7,5,
Podbudowa-— ubity piasek

Przygotowanie podtoza do uktadania kostki
Najpierw nalezy usung¢ warstwe gruntu ok 30cm oraz dokfadnie jg oczysci¢ z korzeni

rosngcych tam roslin. Nastepnie podtoze trzeba uksztattowac i zagesci¢ (ubi¢) walcem lub
ptyta wibracyjng. Z zachowaniem spadku 3% w kierunku poprzecznym oraz 0,5% w
kierunku wzdtuznym.

Po wykonaniu wszystkich warstw ukfadamy kostke od czofa, tzn. znajdujgc sie na
nawierzchni juz utozonej, tak ze nie niszczy sie przygotowanej uprzednio podsypki. Bardzo
wazne jest zachowanie szczelin (spoin, fug) miedzy kostkami o szerokosci >2-3mm.
Utatwiajg to specjalne wypustki dystansowe znajdujace sie na bocznych scianach kostek. W
razie potrzeby docinamy kostki na gilotynie lub pitg diamentowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy ukfadaniu kostki brukowej sprawdzeniu podlega:
-przygotowanie podtoza,

-materiat uzyty na podktad

-grubos¢ i réwnomiernos¢ warstw podktadu

-Sposob i jakos¢ zageszczenia

-jako$¢ dostarczonej kostki

-prawidtowos¢ utozenia i zamulenia piaskiem

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczgcej realizacii
przedmiotu zamowienia.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano —
montazowych

- PN-86/B-02480: Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

- BN-77/8931-12:  Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntow



SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU

Nazwa zamowienia:
Montaz urzgdzenia (windy) na istniejgcym obiekcie internatu Specjalnego Osrodka Szkolno-
Wychowawczego dla Dzieci Niewidomych w Owinskach,
pl. Przemystawa 9. /CPV 45313100-5/

Obiekt:
Specjalny Osrodek Szkolno Wychowawczy dla Dzieci Niewidomych
w Owinskach z siedzibg przy Placu Przemystawa 9, 62-005 Owinska
Zamawiajacy:

Powiat Poznanski, ul. Jackowskiego 18, 60-509 Poznan

45310000-3- roboty w zakresie instalacji elektrycznych wewnetrznych

OPRACOWAL:

architekt Maciej tukomski  czerwiec 2015r



1. Czes¢ ogdlna
1.1.Nazwa zamdwienia -w zakresie instalacji elektrycznej i teletechnicznej
Montaz urzgdzenia (windy) na istniejgcym obiekcie internatu Specjalnego Osrodka
Szkolno-Wychowawczego dla Dzieci Niewidomych w Owinskach, pl. Przemystawa 9.
1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt budowlanych elektrycznych dla montazu urzgdzenia (windy) na istniejgcym obiekcie
internatu

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét budowlanych nastepujgcych elementow instalacji elektryczne;

= kable elektryczne,

= przewody elektryczne,
= korytka kablowe,

= osprzet elektryczny,

2. Roboty towarzyszgce i tymczasowe
* oznakowanie miejsca prowadzenia robot
* przekucia i przewierty przez sciany
* uszczelnienie przejs¢ przez przegrody i dylatacje budynku

* inwentaryzacja powykonawcza

3. Informacije o terenie budowy

Teren budowy stanowi czes¢ terenu Osrodka Szkolno-Wychowawczego w Owinskach, dziatka nr
228/2;

3.1. Organizacja robot budowlanych

Planowane roboty nalezy zorganizowac i przeprowadzi¢ z ograniczeniami wynikajgcymi z funkcji
uzytkowej budynku.

3.2. Zabezpieczenie interesdw 0s6b trzecich

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ bezpieczenstwo osob postronnych, uzytkownikow
budynku oraz pojazddw, poprzez dostosowanie organizacji robdt oraz odpowiednie wydzielenie i
oznakowanie terenu prowadzenia prac, w uzgodnieniu z uzytkownikiem.

3.3. Ochrona srodowiska

Wszystkie odpady pozostate z wykonywanych prac nalezy wywiez¢ na wysypisko i sktadnice
ztomu. Przedstawi¢ Inwestorowi karte przekazania odpadu.

4.4. Warunki bezpieczenstwa pracy



Wszyscy pracownicy muszg by¢ przeszkoleni oraz muszg posiada¢ aktualne badania lekarskie.
Wykonawca przed wejsciem na budowe jest zobowigzany przedstawi¢ inwestorowi liste
pracownikdw przeznaczonych do wykonywania w/w zadania wraz z odpowiednimi
zaswiadczeniami o odbyciu szkolenia okresowego, instruktazowego, oraz zaswiadczen o braku
przeciwskazan do wykonywania danego zawodu.

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami BHP i PPOZ.

4. Wymagania dotyczgce wtasciwosci wyrobdw budowlanych

Wszystkie wyroby budowlane muszg by¢ fabrycznie nowe oraz dopuszczone do stosowania przy
wykonywaniu rob6t budowlanych zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U.
2004.92.881). Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami
Dokumentaciji Projektowej i SST badz réwnowazne, o parametrach technicznych, takich samych,
jak urzgdzenia podane w dokumentacji projektowe;.

Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewoddw - klinowane w otworze z elementem trzymajacym
statym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementow np. paski zaciskowe lub uchwyty
kablowe przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych (niektore elementy mogg by¢
wykonane takze z metali).

5. Urzadzenia.

* Urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe i dobrane zgodnie z wytycznymi podanymi w

dokumentaciji projektowe;j

Do montazu zastosowac materiaty fabrycznie nowe podane w wykazie materiatowym bgdz

rbwnowazne, 0 parametrach technicznych, takich samych, jak urzgdzenia podane w

dokumentacji projektows;.

*  Wszystkie materialy stosowane przy wykonywaniu instalacji winny posiada¢ wtasciwe
atesty higieniczne, p.poz., bezpieczenstwa i dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

* Dopuszcza sie stosowanie tylko takich materiatow i technologii i rozwigzan
materiatowych, ktére sg celowo przeznaczone do konkretnego zastosowania
wynikajgcego z dokumentacii projektowe.

6. Sktadowanie i kontrola jakosci

Wyroby budowlane skladowa¢ w sposob nie powodujgcy ich uszkodzenia, bgdz obnizenia
parametrow, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych oraz oséb
postronnych.

Kontrola jakosci polega¢ bedzie na wizualnym stwierdzeniu, czy poszczegodlne elementy systemu
sg fabrycznie nowe i nieuszkodzone oraz czy sg wyrobami dopuszczonymi do stosowania
w budownictwie.

7. Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn

Wszelkie roboty powinny by¢ wykonywane sprawnym sprzetem, dopuszczonym do uzytku
w budownictwie oraz przeznaczonym do wykonywania danego rodzaju robot.

8. Wymagania dotyczgce srodkéw transportu



Podczas transportu materiatdow ze sktadu przy obiektowego na obiekt nalezy zachowa¢ ostroznos¢ aby nie
uszkodzi¢ materiatdw do montazu.

Nalezy stosowa¢ dodatkowe opakowania w przypadku moziiwosci uszkodzen transportowych.

9. Wymagania dotyczgce wykonywania roboét

10.

11.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy oraz projektanta.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Rozp. Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robdét budowlanych (Dz.U. 2003.47.401) oraz zgodnie
Z przepisami prawa budowlanego.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dobrg praktykg inzynierskg, dokumentacjg
projektowg oraz instrukcjami montazu producentéw zastosowanych wyrobow budowlanych.

Prace powinny by¢ wykonane przez odpowiednio wykwalifikowany personel z zastosowaniem
wiasciwych materiatdw i urzgdzen zaleconych przez dokumentacje projektowa.

Wykonana instalacja nie moze stwarza¢ zagrozenia pozarowego ani bezpieczenstwa konstrukcii
obiektu.

Wszystkie podwieszenia i podparcia przewoddw instalacji oraz urzgdzen wewngtrz budynku
wykona wykonawca wg wtasnego projektu z uwzglednieniem lokalnych warunkow
montazowych.

Montaz urzgdzen wykonac zgodnie z DTR urzgdzen dostarczang przez ich producenta.

Odbidr robdét budowlanych

Odbiér roboét w stosunku do dokumentow odniesienia obejmowat bedzie sprawdzenie
poprawnosci wykonania robdt w stosunku do projektu budowlanego oraz niniejszej specyfikacii
technicznej.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
Parametry badan oraz sposdb przeprowadzenia badar sg okreslone w normie PN — HD 60364 - 6: 2008
Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole.

Rozliczenie robdt i prac towarzyszgcych

Wszelkie ptatnosci wynikajg z postanowien zawartych w umowie dotyczgcej realizacji przedmiotu
zamaowienia.



