Starosta Poznanski

ul. Jackowskiego 18 Poznan, 24 kwietnia 2018 r.
60-509 Poznan

W$.6222.23.2017.XIV

DECYZIJA

Na podstawie art. 192, art. 214 ust. 5 oraz art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. 2017 r. poz. 519 ze zm.)

na wniosek Mondi Poznan Sp. z 0.0. ul. Wyzwolenia 34/36, 62-070 Dopiewo NIP: 7772223548,

REGON: 012809991

Starosta

Zmienia decyzje Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.II-8.6600-16/06 z dnia 30.04.2007 r.,

zmieniong decyzjg Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.34.2012
z dnia 19.02.2014 r., decyzjg Starosty Poznarskiego znak: WS$.6222.7.2014.XIV z dnia
09.10.2014 r. oraz decyzjg Starosty Poznarskiego znak: WS$.6222.19.2014.XIV
z205.12.2014 r. bedacg pozwoleniem zintegrowanym, udzielonym podmiotowi MONDI
Poznan Sp. z 0. 0. na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrdbki substancji,
przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, na terenie
zaktadu zlokalizowanego w Dopiewie, przy ul. Wyzwolenia 34/36, dz. o nr ew. 637/1,
637/2,637/3,637/4,637/5, 636/4, w okreslony ponizej sposdb:

1. Zdanie wstepne decyzji otrzymuje brzmienie:

wydaje

pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrdébki substancji,
przedmiotéw lub produktdw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, na terenie
zaktadu zlokalizowanego w Dopiewie, przy ul. Wyzwolenia 34/36, dz. o nr ew. 637/1, 637/2,
637/3, 637/4, 637/5, 636/4, prowadzonej przez Mondi Poznan Sp. z 0.0. NIP: 7772223548,

REGON: 012809991.

2. Rozdziat | otrzymuje brzmienie:

. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom
oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Nazwa instalacji wymagajqcej
pozwolenia zintegrowanego

Rodzaj instalacji */

Parametry instalacji
eksploatowanej na terenie
zaktadu w Dopiewie przy
ul. Wyzwolenia 34/36

Instalacja do wykonywania
nadrukow na folii metoda
wklestodruku oraz
do laminowania

Instalacja do powierzchniowe]j obrdbki
substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych,

0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzine lub ponad 200 ton rocznie -
ust. 6 pkt 9

Zuzycie rozpuszczalnikéw
organicznych —

2764 Mg/rok




*/ zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

I.1. Opis instalacji

Instalacje wymagajacg pozwolenia zintegrowanego stanowi instalacja do powierzchniowej obrébki
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych - drukarnia opakowan gietkich metoda
wklestodruku z uzyciem farb i klejéw rozpuszczalnikowych, zlokalizowana na terenie MONDI Poznan
Sp. z 0. 0., ul. Wyzwolenia 34/36, 62-070 Dopiewo.

1.1.1. W skfad instalacji do powierzchniowej obrobki produktéow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych wchodzi:

a. Pie¢ linii do nadruku metoda wklestodruku na folii (pie¢ maszyn drukarskich nr 201, nr 202,
nr 203, nr 204 i nr 205);

b. Trzy linie laminowania wyposazone w urzgdzenia do elektrostatycznego przygotowania
powierzchni do druku (trzy maszyny laminujgce nr 301, nr 302 i nr 303);

c. Stanowisko mycia wozkéw drukarskich wyposazone w trzy myjki, destylarke (o wydajnosci 60-
140 dm?3/h i dwa zbiorniki na rozpuszczalniki czyste i brudne (po 4000 dm? kazdy) ;

d. Reaktor termiczny, w ktérym nastepuje termiczne oczyszczanie gazéw odprowadzanych z linii
drukowania i laminowania oraz stanowiska mycia wézkdéw drukarskich

Reaktor termiczny:
- maksymalny wydatek powietrza - 115 000 Nm3/h

- wydatek powietrza w warunkach normalnej pracy - 80 000 Nm3/h

- liczba reaktoréw - 5 szt.

- maksymalna temperatura komory utleniania - 1050°C ($Srednio 820°C)

- maksymalna temperatura zuzytego powietrza - 50°C

- maksymalna temperatura gazéw wylotowych z komina - 80°C

- maksymalne stezenie substancji szkodliwych w gazach oczyszczanych - 10,5 g/Nm3
- skutecznos$é redukcji zanieczyszczen - 99,60 %

- dwa palniki gazowe - moc 2 x 2,0 MW, sprawnosc¢ 90%;

e. Magazyn substancji chemicznych:

- taczna pojemnoé¢ zbiornikéw magazynowych - 86,5 m?
- faczna ilo$¢ magazynowanych substancji - 263,5 Mg.

1.1.2. Instalacje pomocnicze
tadownia akumulatoréw — 12 prostownikéw o réznym natezeniu pradu tadowania;

Instalacja szlifowania watkiem (nieobjeta niniejszym pozwoleniem);
Instalacja chtodnicza;
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Instalacja energetycznego spalania paliw opalana gazem (nieobjeta niniejszym pozwoleniem);



e. Instalacja do ciecia i konfekcjonowania folii — osiem maszyn tngco-przewijajgcych, w tym dwie
maszyny z funkcjg nacinania laserowego.

1.2. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz charakterystyka stosowanej technologii.

Produkcja opakowarn obejmuje drukowanie napiséw na folii, laminowanie folii, ciecie
zadrukowanych i zalaminowanych opakowan. W wiekszosci to wyroby z polietylenu (PE),
polipropylenu(PP), poliestru oraz ich laminaty. Technika druku polega na tym, ze poszczegdlne
motywy nanoszone s3 na powierzchnie folii za pomocg grawerowanych cylindréw. Drukowany
motyw zostaje wygrawerowany na powierzchni gtadkiego walca, przy czym kazdy z cylindréw jest
nos$nikiem jednego koloru. W czasie drukowania farba nakfadana jest na cylinder, nastepnie
za pomocg noza raklowego zbierana z jego powierzchni. Po przejsciu noza powierzchnia cylindra
pozostaje idealnie czysta, a niezbedna do druku ilo$¢ farby pozostaje jedynie w zagtebieniach czesci
grawerowanej. Do tak przygotowanego cylindra dociskana jest folia, na ktéra przenoszona jest farba
z zagtebien. Przed przejsciem do nastepnego cylindra celem naniesienia kolejnego motywu, jej
powierzchnia musi zostaé catkowicie wysuszona w tunelu suszgcym, gdzie w strumieniu gorgcego
powietrza nastepuje odparowanie rozpuszczalnikéw zawartych w farbie drukarskiej. W zaleznosci od
ilosci stosowanych koloréw w procesie druku bierze udziat rézna ilosé cylindréw, po czym gotowa
folia nawijana jest na role. Dalsze postepowanie z zadrukowana folig zalezne jest od jej
przeznaczenia. Przy produkcji okreslonego asortymentu (opakowania cukierkéow, lodéw, batondw)
ostatni z cylindréw moze byé wykorzystywany do naktadania kleju do klejenia na zimno, klejem
zawierajgcym niewielkie ilosci amoniaku. Przed drukowaniem powierzchnia folii przygotowywana
jest elektrostatycznie, co powoduje uwalnianie sie ozonu. Cze$¢ zadrukowanej folii kierowana jest
na maszyny laminujgce. Laminowanie polega na faczeniu z sobg dwéch lub wiecej warstw folii w celu
uzyskania produktu o zwiekszonej barierowosci. W zaktadzie laminowanie odbywa sie metoda
bezrozpuszczalnikows i rozpuszczalnikowa. W obu przypadkach na tgczone warstwy folii nanoszony
jest klej, po czym w strefie fgczenia nastepuje ich dociskanie za pomocg ogrzanego walca. Rdznica
polega jedynie na rodzaju stosowanego kleju. Gotowe role laminatu przekazywane sg na stanowiska
ciecia, gdzie sg przycinane do formatu wymaganego przez klienta.

Po zadrukowaniu przyjetej partii materiatu, maszyny drukarskie sg przezbrajane, t;j.
przygotowywane do kolejnego cyklu pracy. Wigze sie to przede wszystkim z koniecznoscig wymiany
cylindrow oraz umyciem maszyny, a w szczegélnosci wdzkéow drukarskich (elementy maszyn,
w ktérych znajduje sie farba drukarska, nanoszona na poszczegdlne cylindry). Mycie woézkéow
odbywa sie przy uzyciu rozpuszczalnikdw, w pomieszczeniu myjni, wyposazonej w trzy myjki i uktad
do destylacji rozpuszczalnikéw. Mycie wézkéw drukarskich odbywa sie w warunkach zamknietych
(komora myjki szczelnie zamknieta, brak emisji na zewnatrz). Po zakoriczonym procesie mycia
nastepuje suszenie detali. Realizowana technologia wigze sie ze zuzyciem znacznych ilosci
rozpuszczalnikéw, ktére wymagajg okreslonego sposobu magazynowania. W zwigzku z powyzszym,
zaktad posiada odrebny budynek magazynowy, gdzie zainstalowanych jest 51 zbiornikéw, ktérych
zawory odpowietrzajace pogrupowano w dwa zespoty i podtgczono do kanatu wentylacyjnego,
stanowigcego przestrzedn umozliwiajgcg wymiane gazowg w czasie napetniania zbiornikéw oraz
w czasie sktadowania surowcéw. Pobieranie farb i rozpuszczalnikéw do produkcji odbywa sie
z wykorzystaniem komputerowego systemu dozowania, gdzie po wprowadzeniu kodu surowca jest
on automatycznie pobierany i systemem przewodoéw transportowany do jednego z dwdch stanowisk
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dozowania w pojemniki. Stanowiska dozowania sg usytuowane w wydzielonych pomieszczeniach
i posiadajg uktad wentylacji mechanicznej.
Magazyn farb wyposazony zostat w instalacje gasniczg CO,, ktéra nie jest Zrodtem emisji substanc;ji
do powietrza. W normalnych warunkach, dwutlenek wegla magazynowany w niskoci$nieniowym,
izolowanym zbiorniku naziemnym nie ma kontaktu z atmosferg. System chtodzenia zbiornika
za pomocg agregatu chtodniczego zapewnia utrzymanie wiasciwej temperatury gazu, a tym samym
cisnienia wewnatrz zbiornika. Po napetnieniu zbiornika, do wyptywu CO, dojdzie jedynie w wyniku
uruchomienia systemu gaszenia.

Proces druku i laminacji rozpuszczalnikowej, a takze procesy pomocnicze, jak magazynowanie
i mycie cylindréw wigze sie uwalnianiem znacznych ilosci rozpuszczalnikéw. W celu ograniczenia ich
emisji, uktady wentylacji mechanicznej poszczegélnych maszyn i urzadzen kierujg zanieczyszczone
powietrze do wysokosprawnego reaktora termicznego.

Obecnie proces produkcyjny realizowany jest w oparciu o pie¢ maszyn drukarskich, trzy
laminarki, osiem maszyn tnacych folie, jedng maszyne do ciecia tulei kartonowych i dwa stanowiska
do ciecia recznego. W wyniku pracy maszyn tngcych powstajg wytgcznie odpady, ich eksploatacja nie
powoduje odprowadzania zanieczyszczen do powietrza czy powstawania $ciekdéw. Emisja substancji
do powietrza zwigzana jest wylgcznie z cieciem laserowym, ktére odbywa sie na dwdéch maszynach.

1.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw

Energia, materiat, surowiec Jednostka Zuzycie
Folia Mg/rok 23780
Farby i rozpuszczalniki Mg/rok 3416
Kleje rozpuszczalnikowe Mg/rok 294
Kleje bezrozpuszczalnikowe Mg/rok 624
Energia elektryczna MW/rok 7 000
Woda m3/rok 3526

3. Rozdziat Il otrzymuje brzmienie:
Il. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci:

- termiczne oczyszczanie w reaktorze gazéw uwalniajgcych sie w procesie drukowania,
laminacji rozpuszczalnikowej oraz w czasie mycia wézkéw drukarskich,

- zastosowanie wymiennikow ciepta, pozwalajgcych na wykorzystanie ciepta uzyskanego ze
spalania LZO w reaktorze termicznym, do celéw grzewczych,

- zastosowanie, tam gdzie jest to mozliwe, laminacji bezrozpuszczalnikowej,

- zastosowanie komputerowego mieszania i dozowania farb,

- zabezpieczenie przeciwpozarowe magazynu farb i rozpuszczalnikow poprzez zainstalowanie
czujnikéw eksplozymetrycznych oraz instalacji gasniczej na dwutlenek wegla,

- bezpieczna gospodarka substancjami niebezpiecznymi (farby i rozpuszczalniki
magazynowane w kwasoodpornych zbiornikach, szczelna posadzka hali magazynowej nie
posiadajgcg potaczenia z siecig kanalizacyjng wykonana z materiatow
antyelektrostatycznych, w budynku magazynu - podwyzszony prég, szczelna posadzka),



zastosowanie destylacji uzywanych rozpuszczalnikow dla przedtuzenia czasu ich
wykorzystania,

minimalizowanie objetosci odpadéw metoda prasowania,

stosowanie dodatkowych zabezpieczen technicznych, technologicznych i organizacyjnych
w celu ograniczenia emisji hatasu,

utrzymanie w zaktadzie wdrozonego systemu zarzgdzania sSrodowiskowego ISO 14001.

4. Rozdziat IV.1. otrzymuje brzmienie:

IV.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do srodowiska

IV.1.1. Warunki wprowadzania substancji do powietrza

IV.1.1.1. Charakterystyka Zrédet emisji i miejsc wprowadzania gazow i pytdw do powietrza

Zrédtami emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza sg procesy powierzchniowej obrébki
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikédw organicznych - drukarnia opakowan gietkich metoda
wklestodruku z uzyciem farb i klejow rozpuszczalnikowych w tacznej ilosci 4334 Mg/rok oraz

towarzyszace im procesy pomocnicze prowadzone w urzadzeniach wchodzgcych w sktad instalacji

IPPC oraz

w pozostatych instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem.

Eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrébki produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych powoduje emisje: lotnych zwigzkdéw organicznych, ozonu, amoniaku, tlenku azotu

itlenku wegla. Eksploatacja instalacji do tadowania akumulatoréw powoduje emisje kwasu
siarkowego, a proces ciecia laserowego emisje weglowodordw alifatycznych.

Symbol

Wysokos¢ Przekrdj Predkos¢
Nazwa emitora Y ) gazéw Temp. Czas pracy
gazow (K) (h)

(m) (m) (m/s)

RT1

Reaktor
termiczny 13,0 13 16,9 383 8500

RT2

Reaktor

termiczny 13,0 13 16,9 383 8500

H11-5

Maszyna
laminujgca nr 12,9 0,5 51 295 200
302 - rozruch

H11-9

Maszyna
laminujgca nr 12,9 0,5 3,6 295 200
302 - rozruch

H3-3

Wentylacja
mechaniczna 11,0 0,4 0 295 8500
ogdlna

H3-4

Wentylacja
mechaniczna 11,0 0,4 0 295 8500
ogdlna

H3-11

Wentylacja
mechaniczna 8,0 1,5x1,3 3,4 293 8500
ogdblna

MEF-5

Wentylacja
mechaniczna
stanowiska
dozowania

11,0 0,2 0 293 8500




MF-6

Wentylacja
mechaniczna
stanowiska
dozowania

11,0

0,2

295

8500

MEF-10

Wentylacja
mechaniczna
ogdblna

11,0

0,35

295

8500

H11-13

Wentylacja
mechaniczna
ogdblna

11,8

0,45

295

8500

H11-14

Wentylacja
mechaniczna
halinrl

11,8

0,45

295

8500

H11-15

Wentylacja
mechaniczna
ogdblna

11,8

0,45

295

8500

H12-3

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

11,8

0,45

295

8500

H21-1

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

11,87

0,45

295

8500

H21-2

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

11,8

0,45

295

8500

H21-5

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

11,8

0,45

295

8500

H21-6

Wentylacja
mechaniczna
ogdblna

11,8

0,45

295

8500

H21-10

Wentvlacia
mechaniczna
ogdblna

11,8

0,45

295

8500

H21-14

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

11,8

0,45

295

8500

H3-18

Odpowietrzenie

destylarki

6,0

0,06

293

8760

H3-19

Odpowietrzenie

zbiornikéw
destylarki

6,0

0,06

0,5

293

8760

MEF-11

Odpowietrzenie
zbiornikow nr 1

do 21

11,0

0,04

293

8760

MEF-12

Odpowietrzenie

zbiornikéw nr
22 do 26

11,0

0,04

293

8760

H3-8

Maszyna

drukuiaca 204 -

tryb coldseal

11,0

0,9

295

1000

H11-0

Maszyna

drukujaca 201 -

tryb coldseal

11,5

0,6

8,6

295

1000

H21-8

Maszyna

drukujaca 203 -

tryb coldseal

13,5

1,2x1,2

1,2

295

1000

H11-4

Maszyna

10,3

0,2

9,7

295

3500




drukuiaca nr
201 - ozon

H3-6

Maszyna
drukujaca nr
204 - ozon

11,0

0,16

295

3500

H3-10

Maszyna
drukujaca nr
205 -ozon

11,0

0,4

295

3500

H11-6

Maszvna
laminuiaca nr
302 - ozon

10,5

0,26

295

6000

H11-8

Maszvna
laminuiaca nr
302 - ozon

11,7

0,25

295

6000

H11-10

Maszyna
laminujaca nr
303 - ozon

10,5

0,3

295

6000

H11-12

Maszvna
laminuiaca nr
303 - ozon

10,5

0,3

10,1

295

6000

H12-2

Maszyna
laminujaca nr
301 - ozon

10,5

0,3

295

6000

H21-4

Maszyna
drukuijaca nr
202 - ozon

10,5

0,25

295

3500

H21-9

Maszyna
drukujagca nr
203 - ozon

10,8

0,35

295

3500

H21-11

Maszyna
drukujaca nr
203 - ozon

10,8

0,35

295

3500

H3-5

tadownia
akumulatoréw

3,0

0,45x0,2

295

7434

H4-10

Stanowisko
nacinania
laserowego

11,0

0,2

293

2650

H4-12

Stanowisko
nacinania
laserowego

11,0

0,4

293

2650

H4-13

Stanowisko
nacinania
laserowego

11,0

0,4

293

2650

IV.1.1.2. Rodzaje i ilosci gazow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

Standard emisyjn
Symbol| Nazwa emitora . Nazwa . Emisja ByIny
zanieczyszczenia
(kg/h) S1(mg/m3)* [S; (%)**
LZO - 100 20
RT1 Real.<tor tlenki azotu jako 3.99 ] ]
termiczny NO;
tlenek wegla 3,65 - -




Symbol

Nazwa emitora

Nazwa
zanieczyszczenia

Emisja

(kg/h)

Standard emisyjny

S1 (mg/m®)* S, (%)**

RT2

Reaktor
termiczny

LZO

100 20

tlenki azotu jako
NO;

3,99

tlenek wegla

3,65

H11-5

Maszyna
laminujgca nr 302
-rozruch

LZO

100

H11-9

Maszyna
laminujgca nr 302
- rozruch

LZO

100

H3-3

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H3-4

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H3-11

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

MEF-5

Wentylacja
mechaniczna
stanowiska
dozowania

LZO

100

MF-6

Wentylacja
mechaniczna
stanowiska
dozowania

LZO

100 20

MEF-10

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H11-13

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H11-14

Wentylacja
mechaniczna hali
nrl

LZO

H11-15

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H12-3

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H21-1

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H21-2

Wentylacja
mechaniczna

ogdlna

LZO




Symbol

Nazwa emitora

Nazwa
zanieczyszczenia

Emisja

(kg/h)

Standard emisyjny

S1 (mg/m®)* S, (%)**

H21-5

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H21-6

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H21-10

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H21-14

Wentylacja
mechaniczna
ogdlna

LZO

H3-18

Odpowietrzenie
destylarki

LZO

20

H3-19

Odpowietrzenie
zbiornikéw
destylarki

LZO

MF-11

Odpowietrzenie
zbiornikéw nr 1
do 21

LZO

MEF-12

Odpowietrzenie
zbiornikéw nr 22
do 26

LZO

H3-8

Maszyna
drukujgca 204 -
tryb coldseal

amoniak

0,238

H11-0

Maszyna
drukujgca 201 -
tryb coldseal

amoniak

0,238

H21-8

Maszyna
drukujgca 203 -
tryb coldseal

amoniak

0,238

H11-4

Maszyna
drukujaca nr 201
- ozon

ozon

0,0564

H3-6

Maszyna
drukujaca nr 204
- 0zon

ozon

0,0564

H3-10

Maszyna
drukujgca nr 205
-ozon

ozon

0,0564

H11-6

Maszyna
laminujgca nr 302
- ozon

ozon

0,0432

H11-8

Maszyna
laminujgca nr 302
- ozon

ozon

0,0432




Nazwa

Standard emisyjny

Symbol| Nazwa emitora . . Emisja
zanieczyszczenia
(kg/h) Si (mg/m3)* Sz (%)**
Maszyna
H11-10{laminujgca nr 303 ozon 0,0432 - -
- ozon
Maszyna
H11-12 [laminujaca nr 303 ozon 0,0432 - -
- ozon
Maszyna
H12-2 |laminujaca nr 301 ozon 0,0432 - -
- ozon
Maszyna
H21-4 |drukujgca nr 202 ozon 0,0564 - -
- ozon
Maszyna
H21-9 |drukujgca nr 203 ozon 0,0564 - -
- ozon
Maszyna
H21-11|drukujgca nr 203 ozon 0,0564 - -
- ozon
tadownia .
H3-5 , kwas siarkowy (VI) 0,0318 - -
akumulatoréw
Stanowisko weelowodor
H4-10 |  nacinania 8 Y| 0,000132 - -
alifatyczne
laserowego
Stanowisko weelowodor
H4-12 |  nacinania G Y| 0,000132 ; -
alifatyczne
laserowego
Stanowisko weelowodor
H4-13 |  nacinania 8 Y| 0,000132 - -
alifatyczne
laserowego

*S; oznacza standard emisji zorganizowanej, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych, w przeliczeniu na catkowity
wegiel organiczny; **S, — standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako wktad LZO.

Emisja roczna z instalacji do powierzchniowej obrébki produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych

Nazwa substancji

Wielko$¢ emisji rocznej [Mg/r]

1 2
LZO w przeliczeniu na C org 8,249
ozon 2,477
amoniak 0,714
tlenki azotu jako NO, 17,90
tlenek wegla 16,34
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Emisja roczna z instalacji do tadowania akumulatoréw

Nazwa substancji Wielko$¢ emisji rocznej [Mg/r]
1 2
kwas siarkowy H,SO, 0,236

Emisja roczna z instalacji do ciecia folii

Nazwa substancji Wielko$¢ emisji rocznej [Mg/r]
1 2
weglowodory alifatyczne 0,000876

5. Rozdziat IV.2 otrzymuje brzmienie:

IV.2. Gospodarka wodno-$ciekowa

IV.2.1. llos¢ wykorzystywanej wody
Zaktad zaopatruje sie w wode z wiejskiego wodociggu spétki wodnej. Woda wykorzystywana jest
na cele socjalno-bytowe i do podlewania terendw zielonych.

Ilo$¢ wykorzystywanej wody:

Qroczne = 3526 m3/r

IV.2.2. Odprowadzanie $ciekéw
IV.2.2.1. uchylony

IV.2.2.2. Scieki - wody opadowe i roztopowe
a. Scieki - wody opadowe i roztopowe pochodzace z pofaci dachowych i terenéw
utwardzonych (drogi, place, parkingi), uyyimowane sg za pomocg kanalizacji deszczowej
o - 160-300 mm, a nastepnie grawitacyjnie odprowadzane s3 kolektorem o @ 400
mm do osadnika i separatora, gdzie ma miejsce ich mechaniczne oczyszczanie. Po
oczyszczeniu $cieki - wody opadowe i roztopowe wprowadzane sg istniejgcym wylotem
do wdd - Kanatu Trzcielinskiego, w km jego biegu 10+400.

b. llos¢ sciekdw - wéd opadowych i roztopowych wprowadzanych do wéd:
Q maxn = 198,6 m3/godzine
Q «/4 =31,94 m3/dobe
Q max/rok = 11 656,5 m3/rok

c. Sktad sciekdéw - wéd opadowych i roztopowych:

;o Najwyzsza dopuszczalna
Nazwa wskaznika Jednostka IWyzsza Cond
zawiesina ogolna mg/I 100
weglowodory ropopochodne mg/| 15
d. Wielko$¢ odwadnianej powierzchni: 24759 m? (w tym: tereny utwardzone drég,
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placéw i parkingdw - 12634 m?, pofacie dachowe — 11550 m?, tereny zielone 575
m?2).

e. Scieki - wody opadowe i roztopowe, przed wprowadzeniem do wéd sa
oczyszczane w urzadzeniach ograniczajgcych ich negatywne oddziatywanie na
Srodowisko, tj. w separatorze i osadniku.

Odbiornik sciekdw oczyszczonych: woda - Kanat Trzcielifiski w km 10+400.

g. Wspétrzedne geograficzne wylotu sciekow:

e szeroko$¢—N 52°21'14.1"
e dlugos¢—E16°41'3.84"

h. Pozwolenie w zakresie wprowadzania do waéd sciekéw - wéd opadowych
i roztopowych nie rodzi praw do nieruchomosci i urzgdzen wodnych, koniecznych
do jego realizacji oraz nie narusza prawa witasnosci i uprawnien oséb trzecich
przystugujgcych wobec tych nieruchomosci i urzadzen.

6. Rozdziat IV.3 otrzymuje brzmienie:

IV.3. Gospodarka odpadami

IV.3.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji oraz ich podstawowy skfad i wtasciwosci

. . Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci llos¢
Rodzaj odpadow Kod odpadu (Mg/rok)

odpady niebezpieczne

Szlam w postaci pozostatosci po destylacji oraz zuzyte
rozpuszczalniki. Odpady te zawierajg m.in.: octan etylu,
octan propylu, etanol, metyloetyloketon.

Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi s3:

- aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki
organiczne,

- weglowodory i ich zwigzki z tlenem,

- rozpuszczalniki organiczne.

Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg odpadami

Szlamy farb drukarskich niebezpiecznymi sg: aromatyczne, policykliczne
zawierajgce substancje 08 03 14* i heterocykliczne zwigzki organiczne, weglowodory i ich 330,00
niebezpieczne zwigzki z tlenem, rozpuszczalniki organiczne.

Witasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:

- ,wysoce tatwopalne/tatwopalne”,

- ,draznigce",

- ,szkodliwe",

- toksyczne",

- ,rakotworcze",

- ,2race",

- ,uczulajace",

- ,ekotoksyczne".
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Uwodnione szlamy klejow
lub szczeliw zawierajgce
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

08 04 13*

Jest to uwodniony odpad powstajacy w wyniku mycia
cylindréw zanieczyszczonych klejami.

W sktad odpadu wchodzi¢ mogg m.in.:. 1,2 benzoizotiazol-
3(2H)-on, amoniak, mieszanina izotiazolin, kauczuk
naturalny, woda.

Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi sg: aromatyczne, policykliczne

i heterocykliczne zwigzki organiczne. Wtasciwosci
powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:

- ,draznigce",

- ,szkodliwe",

- toksyczne",

- ,ekotoksyczne".

2,50

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

Zuzyty olej termalny stosowany w obiegu oleju termalnego.
W sktad odpadu wchodzg: destylaty (ropa naftowa)
hydrorafinowane, ciezkie parafinowe. Destylaty ropy
naftowej rafinowane rozpuszczalnikami, ciezkie,
parafinowe. Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi sg weglowodory i ich zwigzki

z tlenem. Wtasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:

- ,ekotoksyczne".

2,00

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

13 02 08*

Zuzyte oleje silnikowe, przektadniowe i smary. W sktad
odpadu wchodzi¢ mogg m.in.: weglowodory ropopochodne,
w tym. wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
weglowodory alifatyczne. Sktadnikami powodujgcymi, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi sg: aromatyczne,
policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne,
weglowodory i ich zwigzki z tlenem, rozpuszczalniki
organiczne.

Wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:

- ,Szkodliwe",

- ,toksyczne",

- ,rakotworcze",

- ,ekotoksyczne".

5,00

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

1501 10*

S3 to odpady w postaci m.in.: workéw foliowych po klejach,
puste opakowania po klejach i farbach, zawierajgce m.in.
octan etylu, octan propylu, etanol, metyloetyloketon,
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
weglowodory alifatyczne,

Opakowania wykonane moga by¢ z polipropylenu (PP),
polietylenu (PE), politereftalanu (PET), stali, szkia.
Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi sg: aromatyczne, policykliczne

i heterocykliczne zwigzki organiczne, weglowodory

i ich zwigzki z tlenem, rozpuszczalniki organiczne,
Wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi: wysoce tatwopalne/tatwopalne,

200,00
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- ,draznigce”,

- ,szkodliwe",

- toksyczne",

- ,rakotworcze",
- ,2race",

- ,uczulajace",

- ,ekotoksyczne".

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia

Puste metalowe pojemniki po aerozolach, w tym m.in. po
smarach, farbach zawierajgce: weglowodory
ropopochodne, wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne, weglowodory alifatyczne. Sktadnikami
powodujgcymi, ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi sg:
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki

konstrukcyjnego (np. 1501 11* organiczne. Wfasciwosci powodujgce, ze odpady sg 2,00
azbest), wigcznie z odpadami niebezpiecznymi:
pustymi pojemnikami - ,wysoce tatwopalny"
cisnieniowymi - tatwopalny"
- ,draznigce",
- ,szkodliwe",
- ,ekotoksyczne".
Zuzyte do usuniecia wyciekow sorbenty (atapulgit wapienny
oraz krzemian magnezowo - glinowy) oraz tkaniny (szmaty,
Scierki itp.) do czyszczenia urzadzen, zanieczyszczone
klejami i rozpuszczalnikami, farbami, odziez ochronna.
W sktad odpadéw wchodzi¢ mogg m.in.: weglowodory
ropopochodne, w tym: wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne, weglowodory alifatyczne,, octan etylu, octan
Sorbenty, materiaty propylu, etanol, metyloetyloketon. Sktadnikami
filtracyjne (w tym filtry powodujgcymi, ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi
olejowe nieujete w innych sg: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne,
grupach),. tlfaniny (.:Io 15 02 02* zwigzki orgarIﬂane, wgglowodory i ich zwigzki z tlenem, 300,00
wycierania i ubrania rozpuszczalniki organiczne,
ochronne zanieczyszczone Wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg odpadami
substancjami niebezpiecznymi:
niebezpiecznymi (np. PCB) - wysoce tatwopalne/tatwopalne,
- ,draznigce",
- ,szkodliwe"
- ,toksyczne",
- ,rakotworcze",
- ,2race",
- ,uczulajace”,
- toksyczne”.
Jest to zuzyty glikol etylenowy stanowigcy medium
w instalacji chtodniczej. W sktad odpadu wchodzi glikol
Organiczne odpady etylenowy. Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg
zawierajgce substancje 16 03 05* odpadami niebezpiecznymi sg: rozpuszczalniki organiczne, 350

niebezpieczne

z wyjatkiem rozpuszczalnikéw halogenowanych.
Wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:

- ,toksyczne”.
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Baterie i akumulatory
otowiowe

16 06 01*

Zuzyte akumulatory otowiowe. W sktad odpaddéw wchodza
m.in.: tlenki i siarczany ofowiu, otéw metaliczny oraz jego
stopy, polipropylen, elektrolit na bazie kwasu siarkowego.
Sktadnikami powodujgcymi, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi sg: otéw i zwigzki otowiu, kwasne
roztwory.

Wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:

- ,2rgce".

5,00

odpady inne niz niebezpiec

zZne

Odpady tworzyw
sztucznych

070213

Folia odpadowa z polipropylenu (PP), polietylenu (PE),
politereftalanu (PET) itp. zadrukowana i niezadrukowana,
jedno lub wielowarstwowa, belowana lub na rolach, worki
foliowe. Odpady nie zawierajg sktadnikéw oraz nie wykazuja
wtasciwosci kwalifikujgcych je do odpaddéw
niebezpiecznych.

250,00

Opakowania z papieru
i tektury

150101

Tulejki tekturowe, kartony, przektadki kartonowe.
Opakowania wykonane sg z papieru lub tektury, ktérych
gtéwnym skfadnikiem jest masa celulozowa. Odpady
nie zawierajg sktadnikéw oraz nie wykazujg wtasciwosci
kwalifikujgcych je do odpadoéw niebezpiecznych.

500,00

Opakowania z tworzyw
sztucznych

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych skfadajgcych sie

z polipropylenu (PP), polietylenu (PE), politereftalanu (PET)
niezawierajgce substancji niebezpiecznych, w tym. m.in.:
opakowania po surowcach, opakowania foliowe, folia
streach, paski do bandowania. Odpady nie zawierajg
sktadnikéw oraz nie wykazujg wtasciwosci kwalifikujgcych
je do odpadéw niebezpiecznych.

20,00

Opakowania z drewna

150103

Uszkodzone palety drewniane, drewniane kliny i inne
drewniane opakowania po surowcach sktadajace sie

z drewna oraz czesci metalowych np. gwozdzi wykonanych
ze stali, miedzi, aluminium itp. Odpady nie zawierajg
sktadnikéw oraz nie wykazujg wtasciwosci kwalifikujgcych
je do odpadéw niebezpiecznych.

350,00

Opakowania z metali

150104

Beczki metalowe, metalowe czesci opakowan surowcow,
ich gtéwnym sktadnikiem jest zelazo oraz stop zelaza

z weglem Odpady nie zawierajg sktadnikéw oraz nie
wykazujg wtasciwosci kwalifikujacych je do odpadow
niebezpiecznych.

10,00

Nieorganiczne odpady
inne niz wymienione w 16
03 03,1603 80

16 03 04

Folia odpadowa aluminiowa zadrukowana

i niezadrukowana, jedno lub wielowarstwowa, belowana
lub na rolach. Odpady nie zawierajg sktadnikéw oraz nie
wykazujg wtasciwosci kwalifikujacych je do odpadow
niebezpiecznych.

30,00

Organiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03
03,16 03 80

16 03 06

Folia odpadowa z polipropylenu (PP), polietylenu (PE),
politereftalanu (PET) itp. zadrukowana i niezadrukowana,
jedno lub wielowarstwowa, belowana lub na rolach, worki
foliowe. Odpady nie zawierajg sktadnikéw oraz nie wykazuja
wiasciwosci kwalifikujgcych je do odpadéw
niebezpiecznych.

3500,00
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Odpady innych materiatow
ceramicznych i elementéw

wyposazenia

170103

w postaci ztoza ceramicznego.

Odpad powstajacy w zwigzku z konieczno$cig wymiany
masy cieptochtonnej w reaktorze termicznym. Odpad

60,00

- Kody odpaddw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie
katalogu odpaddw. (Dz. U. z 2014 r. poz. 1923).

IV.3.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddow oraz ograniczenie ilosci odpaddw i ich

negatywnego oddziatywania na srodowisko

- nadzér nad procesem technologicznym,

- eksploatacja urzadzen zgodnie z instrukcjg obstugi,
- nadzor nad zakupami (zakup dostosowywany do wielkosSci zaméwienia, wybor surowcéw
o dtuzszym terminie przydatnosci),
- segregacja odpadow,
- zapobieganie mieszaniu sie odpaddw,

- kierowanie odpadéw w pierwszej kolejnosci do odzysku, w tym recyklingu.

IV.3.3. Miejsce i sposéb magazynowania oraz dalszy sposéb zagospodarowania odpadow

Rodzaj odpaddéw odeOaddu Miejsce i sposdb magazynowania Dalszzeopdops;czgomvivame
odpady niebezpieczne
Odpady magazynowane sg w specjalnie
przystosowanych beczkach/pojemnikach
umieszczonych w miejscach ich wytwarzania.
Ostatecznie odpady magazynowane beda Przekazywane
Szlamy farb w magazynie odpaddéw niebezpiecznych. Magazyn do przetwarzania
drukarskich ten przeznaczony jest do pasywnego sktadowania podmiotowi
zawierajace 08 03 14* | czynnikdw niebezpiecznych wszystkich klas uprawnionemu.
substancje zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla oséb | Transport wykonywany
niebezpieczne trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone przez uprawniony
w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest podmiot
w tréjstronng $cianke przeciwrozbryzgowg
zapewniajgcg odprowadzanie wyciekéw
i zachlapan do wnetrza wanny wychwytowej.
Odpady magazynowane sg w specjalnie
przystosowanych beczkach/pojemnikach
umieszczonych w miejscach ich wytwarzania.
Uwodnione szlamy Ostatecznie odpady te magazynowane beda Przekazywane
klejéw lub szczeliw w magazynie odpaddéw niebezpiecznych. Magazyn do przetwarzania
zawierajgce ten przeznaczony jest do pasywnego sktadowania podmiotowi
rozpuszczalniki 08 04 13* | czynnikéw niebezpiecznych wszystkich klas uprawnionemu.
organiczne lub inne zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla oséb | Transport wykonywany
substancje trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone przez uprawniony
niebezpieczne w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest podmiot
w tréjstronng scianke przeciwrozbryzgowa
zapewniajgca odprowadzanie wyciekéw
i zachlapan do wnetrza wanny wychwytowej.
x:‘iig?/\llr: oleje 13 02 05* Odpad nie bedzie magazynowany na terenie d;r;(:zk:tz\zl/\;vrazr;iia
. zaktadu. . .
przektadniowe podmiotowi
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i smarowe
niezawierajgce
zZwigzkow

uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony

chlorowcoorganicz- podmiot
nych

Oleje odpadowe zbierane bedg do szczelnych

pojemnikéw, wykonanych z materiatéw co najmniej

trudnozapalnych, odpornych na dziatanie olejéw

odpadowych, odprowadzajgcych tadunki

elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne

zamkniecia. Na pojemnikach umieszczony bedzie Przekazvwane

w widocznym miejscu napis "OLEJ ODPADOWY". zekazyw .

. do przetwarzania
. Odpady te magazynowane bedg w magazynie . .

Inne oleje silnikowe, podmiotowi

odpaddéw niebezpiecznych. Magazyn ten

przektadniowe 13 02 08* . . uprawnionemu.
. przeznaczony jest do pasywnego sktadowania T twrk
| sSmarowe czynnikéw niebezpiecznych wszystkich klas ransport wy on.ywany
zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla oséb przez uprayvnlony
. . podmiot
trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone
w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest
w tréjstronng scianke przeciwrozbryzgowa
zapewniajgcg odprowadzanie wyciekdéw i zachlapan
do wnetrza wanny wychwytowej.
. . , Przekazywane
Opakowania Odpady te magazynowane bedg w dwojaki sposéb: do .
L . przetwarzania
zawierajgce - na utwardzonym zadaszonym terenie, na wannach dmi .
pozostatosci , | odciekowych w przypadku wigkszych opakowar, podmiotow
substangji 150110% | _ pozostate mniejsze opakowania magazynowane uprawnionemu.
niebezpiecznych lub beda w szczelnym pojemniku w Magazynie Transport wykor?ywany
nimi zanieczyszczone Utrzymania Ruchu. przez uprawniony
podmiot
Opakowania Odpad zbierany bedzie w pojemnikach
z metali umieszczonych na halach produkcyjnych.
zawierajace Ostatecznie odpady te magazynowane beda Przekazywane
niebezpieczne w magazynie odpadéw niebezpiecznych. Magazyn do przetwarzania
porowate elementy ten przeznaczony jest do pasywnego sktadowania dmi :
fami e ; - podmiotowi
wzmocnienia 1501 11* czynnikéw niebezpiecznych wszystkich klas Uprawnionemu
konstrukcyjnego zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla oséb P ’
(np. azbest), . trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone Transport wykor?ywany
w’rgczmg z pl}Sthl w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest przez uprawniony
p.qje.mr)lkam| ) w trdéjstronng Scianke przeciwrozbryzgowg podmiot
cisnieniowymi zapewniajgcg odprowadzanie wyciekéw
i zachlapan do wnetrza wanny wychwytowe;.
Zuzyte czySciwo wyrzucane bedzie do pojemnikéw,
ktére ustawione sg na halach produkcyjnych,
a takze w Dziale Utrzymania Ruchu, mieszalni farb
. i pomieszczeniu myjni oraz destylacji. Odpady te
Sprbenjcy, materlafy gromadzone beda w metalowych Przekazywane.
filtracyjne, tkaniny do beczkach/pojemnikach. do przetwarzania
wycierania i ubrania Ostatecznie odpady te magazynowane bedg podmiotowi
ochronne 1502 02* | w magazynie odpaddw niebezpiecznych. Magazyn uprawnionemu.

zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

ten przeznaczony jest do pasywnego sktadowania
czynnikéw niebezpiecznych wszystkich klas
zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla oséb
trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone

w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest
w tréjstronng scianke przeciwrozbryzgowa
zapewniajgcg odprowadzanie wyciekdéw i zachlapan

Transport wykonywany
przez uprawniony
podmiot
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do wnetrza wanny wychwytowej.

Organiczne odpady
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

16 03 05*

Odpad magazynowany bedzie w specjalnym
przystosowanym opisanym stosownym kodem
odpadu pojemniku w magazynie odpaddw.
Magazyn ten przeznaczony jest do pasywnego
sktadowania czynnikdw niebezpiecznych wszystkich
klas zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla
0s0b trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone
w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest
w trdjstronng Scianke przeciwrozbryzgowg
zapewniajgcg odprowadzanie wyciekdw i zachlapan
do wnetrza wanny wychwytowej.

Przekazywane
do przetwarzania
podmiotowi
uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony
podmiot

Baterie i akumulatory
otowiowe

16 06 01*

Mniejsze baterie magazynowane bedg

na w Magazynie Utrzymania Ruchu, jest to
pomieszczenie zadaszone. Wieksze baterie

i akumulatory magazynowane beda w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych. Magazyn ten
przeznaczony jest do pasywnego sktadowania
czynnikéw niebezpiecznych wszystkich klas
zagrozenia. Jest to miejsce niedostepne dla oséb
trzecich, zamykane, zadaszone, wyposazone

w wanny wychwytowe. Magazyn wyposazony jest

Przekazywane
do przetwarzania
podmiotowi
uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony

w trdéjstronng Scianke przeciwrozbryzgowg podmiot
zapewniajgcg odprowadzanie wyciekdéw i zachlapan
do wnetrza wanny wychwytowej.
odpady inne niz niebezpieczne
Odpady poczatkowo wyrzucane bedg do otwartych
koszow umiejscowionych na halach produkcyjnych.
. . L s Przekazywane
Nastepnie odpady w celu zmniejszenie ich objetosci .
o do przetwarzania
poddawane sg belowaniu i uktadane . .
Odpady tworzyw na drewnianych paletach. Cze$¢ odpadow podmiotow
070213 , ' ) uprawnionemu.
sztucznych magazynowana jest na rolkach i uktadana

na drewnianych paletach w wyznaczonym miejscu,
na terenie o$wietlonym i utwardzonym. W miejscu

Transport wykonywany
przez uprawniony

Opakowania z
papieru i tektury

150101

L podmiot
tym magazynowane bedga rowniez pozostate
odpady o tym kodzie.
Przekazywane
Odpady wyrzucane bedg otwartych koszow do rzetvzarzania
ustawionych na halach produkcyjnych. P . .
podmiotowi

Nastepnie ich zawartos¢ transportowana bedzie
do miejsca ich magazynowania. Odpady
magazynowane bedg w kontenerze na terenie
utwardzonym i oswietlonym.

uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony

Opakowania z
tworzyw sztucznych

150102

podmiot
Odpady wyrzucane bedg otwartych koszéw Przekazywane
ustawionych na halach produkcyjnych. do przetwarzania
Nastepnie ich zawartosé transportowana bedzie podmiotowi

do miejsca ich magazynowania.

Zuzyte opakowania magazynowane beda
w kontenerze na terenie utwardzonym

i oswietlonym.

uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony
podmiot
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Odpady te magazynowane beda w kontenerze

Przekazywane
do przetwarzania
podmiotowi

Opakowania zdrewna | 150103 |lub/i w uporzgdkowanych stosach bezposrednio na uprawnionemu.
podtozu na terenie oswietlonym oraz utwardzonym. | Transport wykonywany
przez uprawniony
podmiot
Przekazywane
do przetwarzania
Odpady opakowan metalowych magazynowane podmiotowi
Opakowania z metali 1501 04 |beda w kontenerze na terenie oswietlonym uprawnionemu.

i utwardzonym.

Transport wykonywany
przez uprawniony

podmiot
Odpady poczatkowo wyrzucane bedg do otwartych
koszow L.Jmlejscowmnych na h.alfach p.ro.dukcy!nych.. Przekazywane
Nastepnie odpady w celu zmniejszenie ich objetosci .
. . S do przetwarzania
Nieorganiczne poddawane sg belowaniu i uktadane . .
podmiotowi

odpady inne niz
wymienione w 16 03
03,16 03 80

16 03 04

na drewnianych paletach. Cze$¢ odpadow
magazynowana jest na rolkach i uktadana na
drewnianych paletach w wyznaczonym miejscu,
na terenie o$wietlonym i utwardzonym. W miejscu

uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony

L podmiot
tym magazynowane bedga rowniez pozostate
odpady o tym kodzie.
Odpady poczatkowo wyrzucane bedg do otwartych
koszoéw umiejscowionych na halach produkcyjnych.
. . L s Przekazywane
Nastepnie odpady w celu zmniejszenie ich objetosci .
o do przetwarzania
. poddawane sg belowaniu i uktadane . .
Organiczne odpady podmiotowi

inne niz wymienione
w 16 03 03, 16 03 80

16 03 06

na drewnianych paletach. Cze$¢ odpadow
magazynowana jest na rolkach i uktadana na
drewnianych paletach w wyznaczonym miejscu,
na terenie o$wietlonym i utwardzonym. W miejscu

uprawnionemu.
Transport wykonywany
przez uprawniony

L podmiot
tym magazynowane beda réwniez pozostate
odpady o tym kodzie.
Przekazywane

Odpady innych do przetwarzania
materiatow . . . podmiotowi
ceramicznych 17 01 03 Odpad nie bedzie magazynowany na terenie uprawnionemu.
. . zaktadu.
i elementéw Transport wykonywany

wyposazenia

przez uprawniony
podmiot

Dodatkowe warunki w zakresie gospodarowania i magazynowania odpaddéw:

- odpady beda magazynowane w wyznaczonych miejscach na terenie zaktadu przy ul. Wyzwolenia
34/36 w Dopiewie, do ktérych Mondi Poznan Sp. z 0.0. posiada tytut prawny;
- odpady niebezpieczne beda magazynowane w miejscach niedostepnych dla oséb postronnych,
na szczelnym podtozu;
- odpady beda magazynowane selektywnie w szczelnych, wytrzymatych pojemnikach lub kontenerach
dobranych odpowiednio do rodzaju, wtasciwosci i gabarytéw danego rodzaju odpaddéw, odpornych
na dziatanie sktadnikéw odpaddw, opisanych kodem odpadu zgodnie z ich przeznaczeniem;
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- pojemniki z odpadami w postaci ciektej i pétptynnymi bedg dodatkowo umieszczone na wannach
wychwytowych;

- spos6b magazynowania odpaddw musi zabezpiecza¢ przed mieszaniem sie odpadoéw rdinego
rodzaju, rozprzestrzenianiem sie odpaddw oraz wnikaniem zanieczyszczen z odpadéw do srodowiska;
- wszelkie dziatania zwigzane z gospodarowaniem odpadami beda prowadzone z zachowaniem
obowigzujacych przepiséw bhp, przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska;

- czas magazynowania odpadéw bedzie ograniczony do minimum i nie bedzie przekraczat okresu
jednego roku.

7. Rozdziat IV.4. otrzymuje brzmienie:
IV.4. Emisja hatasu do srodowiska
IV.4.1. Dopuszczalny poziom hatasu
Dopuszczalne poziomy hatasu poza zaktadem, zlokalizowanym w Dopiewie przy ul. Wyzwolenia
34/36, w odniesieniu do potozonych w kierunku pétnocnym terendw mieszkaniowo-ustugowych,
na ktére zaktad oddziatuje, w nastepujacej wysokosci:
- réwnowazny poziom dzwieku A dla pory dnia (od godz. 6.00 do 22.00) Laeqo — 55 dB
- réwnowazny poziom dzwieku A dla pory nocy (od godz. 22.00 do 6.00) Laeqn —45 dB

IV.4.2. Rozktad czasu pracy Zrodet hatasu dla doby

N Czas pracy [h]
Lp. [Symbol |Nazwa Zrédta hatasu Il.oll<;||zz;\]q{a
zrodfa hatasu in;ieg Noc
1. A Chiller 16 8
) B Sprezarka zbiornika CO; instalacji Plrzed pofEOﬁna 16 3
gaszenia hali MF elewacja hall
magazynu farb
3 c Cz.erpma.centrall wentylacyjnej 16 3
mieszalni farb
4. D Chiller Pomiedzy 16 3
; — - - halaminr 3
Sprezarka zbiornika CO; instalacji .
5. E . . i4 16 8
gaszenia hali 4
6. H3 Hala produkcyjna 3 16 8
7. H4 Hala produkcyjna 4 16 8
8. H11 Hala produkcyjna 11 Whnetrze hali 16 3
9. H12 Hala produkcyjna 12 16 8
10. |H21 Hala produkcyjna 21 16 8
Wnet
11. |MF Hala magazynu farb netrze 16 8
magazynu
12. |H3-3 Wentylacja mechaniczna hali 16 8
Dach halinr 3
13. |H3-4 Wentylacja mechaniczna hali 16 8
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Wyciag z tadowania akumulatoréw

14. H3-5 ci 16 3
wozkow
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna
15 H3-6 drukarska 204 16 8
Wentylator wyciggu, maszyna Dach halinr 3
16. [H3-8 drukarska 204 (emitor dla trybu cold 16 3
seal agregatu 10)
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna
17. H3-10 drukarska 205 16 8
Dach tacznika
pomiedzy halg
18. H3-11 Wentylacja myjni nr3a 16 8
budynkiem
myjni
19, |H4-7 Dygestorium wentylacja mechaniczna 16 i
b0, Ha-10 Wel.'ltyla.tor wyciggu, maszyna 16 3
nacinania laserowego 402
21. |H4-11  |Wentylacja szlifierni watkéw Dach halinr4 |1g X
by Ha-12 Wel.'ltyla.tor wyciggu, maszyna 16 g
nacinania laserowego 409
b3 413 We.ntyIaTtor wyciggu, maszyna 16 3
nacinania laserowego 409
b4 H5-1 Wentylacja mechaniczna ogdlna 16 3
magazynu
Wentylacja mechaniczna ogdlna .
25. |H5-2 Dach halinr5 |16 3
magazynu
b6, 5.3 Wentylacja mechaniczna ogdlna 16 3
magazynu
Wentylator wyciggu (emitor dla trybu
27. H11-0 16 3
cold seal), maszyna drukarska 201
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna
28 H1l-4 drukarska 201 16 8
bg. 4115 Wentylator maszyny laminujacej nr 16 0,5
302 - rozruch
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna Dach halinr 11
30.  H11-6 ryiator wyclag ,maszy 16 8
laminujgca nr 302
31 H11-7 Wentylator mas.zyny laminujgcej nr 16 3
302 (ciepte powietrze)
39 lH11-8 Wel"ltyl.ator WYyCiggu ozonu, maszyna 16 3
laminujgca nr 302
33 1H11-9 Wentylator maszyny laminujacej nr 1 0,5
303 - rozruch
34 H11-10 Wentylator wyciggu ozonu, maszyna 16 3

laminujgca nr 303
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Wentylator maszyny laminujacej nr

35. H11-11 16
303 (ciept iet
W (tCITF; € pow.le rze) Dach halinr 11
36, H11-12 e|'1 y.a or wyciggu ozonu, maszyna 16
laminujaca nr 303
37. H11-13 |Wentylacja mechaniczna ogdlna hali 16
38. H11-14 |Wentylacja mechaniczna ogdlna hali |Dach halinr 11|16
39. |H11-15 |Wentylacja mechaniczna ogdlna hali 16
40. |H11-17  |Czerpnia klimatyzatora 1 16
11 H12-2 Wel.'ltyl.ator WYyCiggu ozonu, maszyna 16
laminujgca nr 301
42.  |H12-3 Wentylacja mechaniczna hali . 16
Dach hali nr 12
43, |H12-5 Czerpnia klimatyzatora 2 halinr 21 i 16
22
14 H12-6 Czerpnia klimatyzatora 3 halinr 11 16
21
45,  |H21-1 Wentylacja mechaniczna hali 16
46. |H21-2 Wentylacja mechaniczna hali 16
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna
A7. H21-4 drukarska 202 16
48. |H21-5 Wentylacja mechaniczna hali 16
49. |H21-6 Wentylacja mechaniczna hali 16
Wentylator wyciggu (emitor dla trybu
50. [H21-8 16
cold seal) maszyna drukarska 203 Dach hali nr 21
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna
Pl H21-9 drukarska 203 16
52. |H21-10 |Wentylacja mechaniczna hali 16
Wentylator wyciggu ozonu, maszyna
°3.  H21-11 drukarska 203 16
Wentylator wyciggu (suszarka
54. |H21-12 |wstepna papieru), maszyna drukarska 16
203
ca H21-13 Wentylator wyciggu (tryb agregatu 1), 16
maszyna drukarska 203
55. |H21-14 |Wentylacja mechaniczna hali 16
56 H22-5 (I;.zerp;la i wyrzutnia klimatyzatora 16
lura Dach hali nr 22
57. |H22-6 Czerpnia klimatyzatora 4 16
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t8. IME-1 Wentylatpr wyciggu pomieszczenia 16 g
dozowania farb
59. |MF-2 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
60. |MF-3 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
61. |MF-4 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
Dach
62. |MF-5 Wentylator wyciggu hali MF magazynu farb 16 8
63. |MF-6 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
64. |MF-7 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
65. |MF-8 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
66. |MF-9 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
67. |MF-10 Wentylator wyciggu hali MF 16 8
8. Wrrozdziale V.1 punkt V.1.1. otrzymuje brzmienie:
V.1.1. Zakres pomiaréw
- okresowe pomiary wielkosci emisji z emitoréw RT1 i RT2 nalezy prowadzi¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami z czestotliwoscia raz na rok,
- nalezy prowadzi¢ raz na trzy lata pomiary wielkosci emisji ozonu z emitoréw H11-4, H3-6,
H3-10, H11-6, H11-8, H11-10, H11-12, H12-2, H21-4, H21-9 i H21-11. Pierwsze pomiary
nalezy wykona¢ do korica 2018 r.
9. W rrozdziale V.1. punkt V.1.2. otrzymuje brzmienie:
V.1.2. Stanowiska pomiarowe
Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosSci emisji w zakresie gazow lub pytéw —
wyznaczone zgodnie z Polskg Normg obowigzujgcg w tym zakresie:
- dla emitoréw RT1 i RT2 krééce pomiarowe zainstalowane na kanatach dolotowych gazéw do
emitorow, na wysokosci 1,5 m nad poziomem terenu,
- dla emitoréw H3-8, H11-0, H21-8 po dwa krdéce pomiarowe usytuowane na odcinku
prostym emitora, ponad potacig dachu,
- dla emitoréw H11-4, H3-6, H3-10, H11-6, H11-8, H11-10, H11-12, H12-2, H21-4, H21-9
i H21-11 krééce pomiarowe zainstalowane na odcinkach prostych przewodéw
wentylacyjnych wewnatrz budynku.
10. W rozdziale V w punkcie V.2. uchyla sie podpunkt V.2.2.

Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Mondi Poznan Sp. z o0.0. wnioskiem z 02.08.2017 r., ktéry wptynat do tutejszego Starostwa
04.08.2017 r., wystgpita do Starosty Poznanskiego o zmiane pozwolenia zintegrowanego, wydanego
przez Wojewode Wielkopolskiego znak: SR.II-8.6600-16/06 z dnia 30.04.2007 r., zmienionego decyzj3
Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.34.2012 z dnia 19.02.2014 r., decyzja
Starosty Poznanskiego znak: WS$.6222.7.2014.XIV zdnia 09.10.2014 r. oraz decyzja Starosty
Poznanskiego znak: WS$.6222.19.2014.XIV z dnia 05.12.2014r. naprowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki  substancji, przedmiotéw lub  produktéw  z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych, eksploatowanej na terenie zaktadu w Dopiewie przy ul. Wyzwolenia
34/36.

Na terenie zaktadu w Dopiewie przy ul. Wyzwolenia 34/36 znajduje sie drukarnia opakowan
gietkich metoda wklestodruku z uzyciem farb i klejow rozpuszczalnikowych, w ktérej zuzywanych do
tej pory byto 3667 Mg rozpuszczalnikdw organicznych rocznie. W zwigzku z tym, ze ilos¢ zuzywanych
rozpuszczalnikdow organicznych przekracza 200 Mg/rok, instalacja zalicza sie do instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci, wymienionych w ust. 6 pkt 9 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26
lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowad znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

Na podstawie art. 378 ust. 1, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska,
organem wtasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji jest starosta, gdyz
przedmiotowa instalacja nie nalezy do przedsiewzie¢ zlokalizowanych na terenach zamknietych oraz
takich, o ktérych mowa w art. 378 ust. 2 a tej ustawy, tj.:

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktora jest
kwalifikowana jako przedsiewziecie moggce zawsze znaczaco oddziatywaé na Srodowisko
w rozumieniu ustawy z 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie S$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko,
przedsiewziecia moggcego zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko w rozumieniu ustawy
z 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku ijego ochronie, udziale
spoteczefstwa w ochronie S$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na s$rodowisko,
realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt. 1.

Podstawg do wydania niniejszej decyzji jest wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego

2

~

ztozony przez Mondi Poznan Sp. z o.0. Jak wynika z wniosku konieczno$¢ aktualizacji pozwolenia
zwigzana jest przede wszystkim z uruchomieniem pigtej maszyny drukarskiej, zmiang w iloSci maszyn
konfekcjonujgcych, zmiang wyposazenia myjni oraz zmianami w zakresie: gospodarki odpadami
(zmiany rodzajow wytwarzanych odpaddw, zmiany miejsc magazynowania), gospodarki wodno-
Sciekowej (zmiany ilosci wykorzystywanej wody, zmiany w ilosci odprowadzanych wdéd opadowych
i roztopowych), emisji zanieczyszczen do powietrza w zwigzku ze zmianami uktadéw wentylacyjnych,
emisji hatasu. Dostosowujac prace zaktadu do aktualnych potrzeb produkcyjnych oraz kierujac sie
dazeniem do lepszej organizacji pracy zmieniono usytuowanie myjni przenoszac jg z budynku
magazynu farb do odrebnego pomieszczenia bezposrednio przy halach produkcyjnych. Prowadzacy
instalacje dokonat takze wymiany myjek na urzadzenia o lepszych parametrach uzytkowych oraz
przenidst do pomieszczenia myjek proces destylacji rozpuszczalnikéw. Wraz ze zmiang uktadu
wentylacji mechanicznej hal, dostosowano parametry pracy reaktora termicznego do nowych
warunkéw, zwiekszajagc jego wydajnos¢. Zmiany nie wptyng znaczaco na zwiekszenie zuzycia
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rozpuszczalnikdow organicznych, gdyz eksploatacja kolejnej maszyny drukarskiej wynika z potrzeby
zachowania wiekszej ptynnosci produkcji izachowania réwnomiernego obcigzenia reaktora
termicznego. We wniosku ztozonym 04.08.2017 r. oraz pdzniejszych wyjasnieniach wystgpiono takze
0 usystematyzowanie opisu czesci sktadowych instalacji.

Starosta Poznanski wezwat 23.08.2017 r. prowadzacego instalacje do ztozenia uzupetnienia
brakéw formalnych wniosku. Mondi Poznarn Sp. z 0.0. 05.09.2017 r. przedtozyta w wyznaczonym
terminie prawidtowe uzupetnienie. 23.08.2017 r. drogg elektroniczng Starosta Poznanski przekazat
zapis wniosku do Ministerstwa Srodowiska, zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska. Zmiany opisane we wniosku uznano za istotng zmiane instalacji.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, na zasadach okreslonych w ustawie
zdnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2017 r.
poz. 1405 ze zm.), Starosta Poznanski w celu zapewnienia mozliwosci udziatu spoteczenstwa
w postepowaniu, podat do publicznej wiadomosci — poprzez ogtoszenie w sposob zwyczajowo
przyjety w miejscowosci Dopiewo, obwieszczenie na tablicy ogtosze Urzedu Gminy Dopiewo oraz na
tablicy ogtoszen i stronie internetowej Starostwa Powiatowego w Poznaniu — informacje o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takzie
o mozliwosci sktadania uwag i wnioskow w tej sprawie. We wskazanym terminie do tut. Starostwa
nie wptynety zadne uwagi i wnioski.

W dniu 15.11.2017 r. upowaznieni pracownicy Starostwa Powiatowego w Poznaniu
przeprowadzili na terenie zaktadu ogledziny. Starosta Poznanski wezwat wnioskodawce o dodatkowe
wyjasnienia pismami z28.11.2017 r. i 16.02.2018 r. Prowadzacy instalacje przedtozyt dodatkowe
wyjasnienia 28.12.2017 r. oraz 08.03.2018 r.

We whniosku ztozonym 04.08.2017 r. w zakresie emisji do powietrza przedstawiono obliczenia
wielkosci emisji dla wszystkich rodzajow zanieczyszczen, ze wszystkich eksploatowanych w zakfadzie
irédet. W wyniku eksploatacji analizowanej instalacji IPPC dochodzi do emisji LZO (zawartych
w stosowanych materiatach drukarskich, a uwalnianych w czasie druku, laminowania, mycia
wyposazenia oraz magazynowania), ozonu (w wyniku elektrostatycznego przygotowywania folii),
amoniaku (z procesu naktadania kleju w trybie cold seal) i produktow spalania (w wyniku dopalania
lotnych zwigzkéw organicznych). Funkcjonowanie zaktadu wigze sie takze z emisjg kwasu siarkowego
(z procesu tadowania akumulatoréw), pytdéw i substancji gazowych (ze spawalni i szlifierni watkow),
weglowodoréw (w wyniku nacinania laserowego folii w instalacji do ciecia). Uwzgledniajgc zmiany
w systemie wentylacji, zmiany wyposazenia instalacji oraz zmiane wydajnosci reaktora termicznego,
przedstawiono modelowanie rozprzestrzeniania sie gazow i pytéw w powietrzu w oparciu
o referencyjng metodyke modelowania poziomdw substancji w powietrzu opisang w obowigzujgcych
przepisach. Oceny otrzymanych wynikdw dokonano poréwnujac, uzyskane w drodze obliczen
wartosci stezenn maksymalnych i sSredniorocznych dla poszczegdlnych zanieczyszczen z wartosciami
odniesienia ustalonymi w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 26.01.2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). W trakcie ogledzin
przeprowadzonych 15.11.2017 r. dokonano sprawdzenia istniejgcych wszystkich Zrodet emisji
zanieczyszczen do powietrza i zobowigzano prowadzgcego instalacje do zweryfikowania wniosku
w zakresie ilosci, nazw i wielkosci emisji dla wszystkich Zrédet. Podmiot 28.12.2017 r. ztozyt
wyjasnienia w tym zakresie. Przedstawione obliczenia stezen emitowanych substancji wskazuja,
ze emisja wszystkich analizowanych substancji spetnia obowigzujgce normy i instalacja nie
spowoduje przekroczenia standardéw emisyjnych istandardéw jakosci srodowiska. Dla kwasu

25



siarkowego i octanu etylu przekroczenie stezerht maksymalnych nie przekroczy dopuszczalnej czestosci
przekroczen.
W pozwoleniu okreslono dopuszczalne wielkosci emisji dla normalnych warunkéw pracy instalacji,
zlokalizowanej na terenie zaktadu oraz charakterystyke miejsc wprowadzania gazéw lub pytéw do
powietrza. Prowadzacy instalacje nie przewiduje funkcjonowania instalacji w warunkach
odbiegajgcych od normalnych oprécz fazy rozruchu i wytaczenia.
Dla procesu nadruku i laminowania metodg rozpuszczalnikowa, z uwagi na wielko$¢ zuzycia LZO,
okreslono standardy emisyjne, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektdrych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspédtspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546 ze sprost.). Organ
okreslajagc na podstawie art. 188 ust. 2 pkt 2 i art. 224 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
warunki pozwolenia, ustalit rodzaje i ilos¢ gazéw lub pytéw dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza w jednostkach, w jakich wyrazone sg standardy. Dla reaktora termicznego, maszyn
laminujacych oraz stanowisk dozowania okreslono standard S; i S, a dla wentylacji ogdlnej i zaworow
odpowietrzania, zgodnie z §28 ust.2 ww. rozporzadzenia, wytgcznie standard S,. W decyzji, zgodnie
z art. 202 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, okreslono takze emisje dla tlenkdw azotu i tlenku
wegla z reaktora termicznego, ktére nie sg objete standardami emisyjnymi. Dopuszczalng emisje
ozonu z maszyn drukarskich i laminarek, amoniaku z maszyn drukarskich, kwasu siarkowego
z tadowania akumulatoréw, weglowodordéw alifatycznych ze stanowiska do nacinania laserowego
okreslono w kg/h oraz w Mg/rok dla catej instalacji. W celu monitorowania proceséw
technologicznych istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony srodowiska, z uwagi na stwierdzone
przekroczenie w strefie wielkopolskiej poziomu docelowego dla ozonu i uchwalenie przez Sejmik
Wojewddztwa Wielkopolskiego Programu ochrony powietrza dla strefy wielkopolskiej ze wzgledu
na ozon, uzasadnione jest wykonywanie przez prowadzacego instalacje pomiaréw dla tej substancji.
W zwigzku z powyzszym w czes$ci dotyczgcej monitoringu zanieczyszczen do powietrza zobowigzano
prowadzgcego instalacje do przeprowadzania kontrolnych pomiaréw wielkosci emisji ozonu, raz na
trzy lata, z emitoréw H11-4, H3-6, H3-10, H11-6, H11-8, H11-10, H11-12, H12-2, H21-4, H21-9 i H21-
11. Przy czym organ wskazat, ze pierwsze pomiary nalezy wykonac¢ do konca 2018 r. Do pomiaréw
wielkosci emisji z emitoréw RT1 i RT2 Mondi Poznan Spdtka z 0.0. zobowigzana jest z mocy prawa.
W niniejszej decyzji uaktualniono zapisy dotyczace usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci
emisji zanieczyszczen do powietrza, zgodnie z opisem stanowisk przedstawionym we wniosku.
Konieczno$¢ zmiany pozwolenia wynikneta takze z faktu zidentyfikowania nowych rodzajéow
odpadow przewidzianych do wytwarzania i zmiany sposobu magazynowania czesci odpadéw. Wsréd
nowych odpaddw, opisanych we wniosku, znalazty sie odpady 08 04 13* (uwodnione szlamy klejow
lub szczeliw zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne), 13 02 05*
(mineralne  oleje  silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce  zwigzkdw
chlorowcoorganicznych), 15 01 10* (opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych
lub nimi zanieczyszczone), 15 01 11* (opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi), 16 03 05* (organiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne), 15 01 01
(opakowania z papieru i tektury), 15 01 02 (opakowania z tworzyw sztucznych), 15 01 03
(opakowania z drewna), 15 01 04 (opakowania z metali), 17 01 03 (odpady innych materiatéw
ceramicznych i elementédw wyposazenia). Jak wynika z przedstawionego wniosku odpady beda
magazynowane selektywnie w wyznaczonych miejscach, w sposdéb zabezpieczajacy przed
rozprzestrzenianiem sie odpaddw, mieszaniem sie odpadéw roéinych rodzajéw oraz przed
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przenikaniem zanieczyszczen z odpadéw do $rodowiska. Odpady niebezpieczne magazynowane beda
w specjalistycznych pojemnikach, ustawionych w zamykanym magazynie kontenerowym. Magazyn
wyposazony jest w wanny wychwytowe oraz tréjstronng scianke przeciwrozbryzgowg zapewniajgca
odprowadzenie wyciekow do wnetrza wanny wychwytowej. Odpady inne niz niebezpieczne
gromadzone beda w pojemnikach i kontenerach, w uporzgdkowanych stosach w przypadku odpadéw
o kodzie 15 01 03 oraz po zbelowaniu na drewnianych paletach w przypadku odpadéw o kodach 07
02 13, 16 03 04, 16 03 06, na utwardzonym podtozu. Odpady o kodzie 13 02 08* oraz 17 01 03
nie beda magazynowane na terenie zakfadu.

W zwigzku z przeprowadzong inwentaryzacjg zrodet hatasu we wniosku oraz w pozwoleniu
uzupetniono i doprecyzowano ich ilosé. Prowadzacy instalacje przedstawit w dokumentacji obliczenia
akustyczne w oparciu o program zgodny z normg PN-ISO 9613-2:2002 , Akustyka. Ttumienia dZzwieku
podczas propagacji w przestrzeni otwartej. Ogélna metoda obliczania”. Z przedstawionych obliczen
wynika, ze emisja hatasu nie przekroczy dopuszczalnych poziomdéw hatasu na najblizej potozonych
terenach chronionych akustycznie. Zgodnie z obowigzujgcymi obecnie w tym zakresie przepisami,
prowadzacy instalacje jest zobowigzany do wykonywania pomiardw hatasu raz na dwa lata.
Okreslone dotychczas w pozwoleniu dopuszczalne poziomy hatasu pozostajg bez zmian. Starosta
Poznanski nie zawart w pozwoleniu zapisdw dotyczgcych lokalizacji punktéw pomiarowych, gdyz
punkty pomiarowe nalezy kazdorazowo, przy wykonywaniu pomiaréw, lokalizowac tak aby spetniaty
warunki wynikajgce z metodyki referencyjnej opisanej w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkos$ci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542).

W zwigzku ze zwiekszeniem wielkosci odwadnianej powierzchni wnioskodawca wystgpit
takze o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie odprowadzania woéd opadowych
i roztopowych. W odniesieniu do dotychczasowego pozwolenia zmianie ulegnie ilo$¢
odprowadzanych $ciekdéw oraz wielko$s¢ odwadnianej powierzchni. Zmianie nie ulegnie okreslenie
sktadu $ciekdw, odbiornika oraz urzadzen oczyszczajgcych. Analiza dotychczas prowadzonych badan
wykazata, ze zawartos¢ substancji w sciekach po przejsciu poprzez osadnik i separator nie przekracza
dopuszczalnych wartosci badanych wskaznikow.

W pozwoleniu uaktualniono prognozowang ilo$¢ zuzywanej wody, zgodnie ze ztozonym wnioskiem.
W toku postepowania wyjasniajgcego wnioskodawca wystgpit rodwniez o uchylenie zapiséw
dotyczacych odprowadzania i monitoringu sciekéw bytowych, z uwagi na to, ze obecnie przepisy
prawa naktadaja na organ obowigzek okreslenia w pozwoleniu ilosci, stanu i sktadu wytacznie
Sciekdw przemystowych, w przypadku, gdy nie sg wprowadzane do wdd lub do ziemi,
co uwzgledniono w niniejszej decyzji.

Wraz z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego przedstawiono analize koniecznosci
sporzadzenia raportu poczgtkowego. Na podstawie przeprowadzonej oceny wnioskodawca uznat,
ze w zaktadzie stosowane sg $rodki techniczne i rozwigzania systemowe zapewniajace wysoki poziom
bezpieczenstwa, minimalizujagce mozliwo$¢ zanieczyszczenia srodowiska gruntowo-wodnego.
Z przedstawionej analizy wynika, ze prowadzacy instalacje stosuje srodki zapobiegajgce ryzyku
wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych na etapie przechowywania,
transportu i stosowania substancji powodujgcych ryzyko.

Z uwagi na nieaktualne zapisy dotyczace podstaw prawnych, ujete w rozdziatach
okreslajgcych warunki dla poszczegdlnych komponentéw Srodowiska w niniejszej decyzji organ
zmienit zapis punktéw IV.1, IV.2, IV.3, IV.4 pomijajgc przytoczone w nich przepisy prawa. W decyzji
organ zrezygnowat takze z opisu metod ochrony przed hatasem, zawartych dotychczas w rozdziale
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IV.4, a zapisy tego zagadnienia ujeto w rozdziale Il ,,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci”.

Zgodnie z deklaracjg prowadzacego instalacje, w zakresie pozostatych zagadnien ujetych
w pozwoleniu zintegrowanym nie nastgpity zmiany. Zgodnie z art. 214 ust. 5 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska decyzja zmieniajgca pozwolenie zintegrowane okresla wymagania, o ktérych mowa
w art. 184 i 211, majace zwigzek z planowanymi zmianami.

Z przedstawionej dokumentacji wynika, Ze przedmiotowa instalacja spetnia warunki
dotrzymywania standardéow emisyjnych, standardéw jakosci srodowiska, atakie wymagania
wynikajgce z najlepszych dostepnych technik (BAT).

Majgc na uwadze powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Pouczenie. 1. Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwofanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego, za posrednictwem Starosty Poznanskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

2. Strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania od niniejszej decyzji. Z dniem doreczenia
Staroscie Poznanskiemu oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig
ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna i nie bedzie podlegata zaskarzeniu
do sadu administracyjnego.
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