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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

PRZETARG NIEOGRANICZONY
ZP.ZD-00208/18
POWIAT POZNA NSKI
ul. JACKOWSKIEGO 18, 60-509 POZNAN
NIP: 781-18-40-766, REGON: 631257992
www.bip.powiat.poznan.pl
tel. 61 8410 686, faks 61 8418 823
godziny urzedowania:
poniedziatek: 9:00 — 16:30, wtorek — pitek: 8:00 — 15:00

zwany dalej ,Zamawiacym” zaprasza do udzialu w pggbwaniu prowadzonym w trybie przetargu nieogranmezmm,

na

podstawie art. 39 ustawy zgodnie z wymaganiakmesnymi w niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkéw

Zaméwienia, zwanej dalej ,SIWZ".

Do udzielenia przedmiotowego zamowienia stosujepszepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Praamowié
publicznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579 ze zm.)amej dalej ,ustaw’ oraz w sprawach nieuregulowanych usiaw
przepisy ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodejsimy (Dz. U. z 2018 r. poz. 1025).

Wartas¢ zamowienia przekracza kwoty oklene w przepisach wydanych na podstawie art. 118usstawy.

I. INFORMACJE OGOLNE.

PN PRE

No o

10.
11.

12.
13.
14.

15.
16.

Przedmiotem zamoéwienia slostawy.

Zamawiajcy nie przewidujemozliwosci udzielenia zamowie o ktérych mowa w art. 67 ustawy.

Zamawiajcy nie dopuszcza mdiwosci sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajcy dopuszczamozliwosé sktadania ofert eciowych. Wykonawca mee ziayé oferk do jednej lub
wickszej liczby cgsci — maksymalnie do 3 egci

Zamawiajcy nie przewiduje aukcji elektronicznej.

Zamawiajcy nie przewiduje zawarcia umowy ramowej.

Zamawiajcy dopuszczamozliwosé rozwigzan rownowanych opisywanym. byte w dokumentaciji znaki towarowe,
patenty, nazwy wiasne lub pochodzenie mpleozumi€, jako wzorzec jakéciowy. Okrélenie przedmiotu
zamoOwienia poprzez wskazanie nazwy producenta,, tgpuztu lub materialtbw ma na celu doprecyzowanie
przedmiotu zaméwienia. Zamawjay dopuszcza nmidiwo$¢é zastosowania rozwizan réwnowanych opisywanym,
pod warunkiemze zaproponowane rozywania rownowane keda posiadaty wszystkie parametry nie gorsze tei
ktére g okreslone w niniejszej SIWZ. Zgodnie z art. 30 ust. faugy Wykonawca, ktéry powotujeesha rozwizania
rownowane opisywanym przez Zamawjapgo, jest obowzany wykazé, ze oferowane przez niego dostawy
spetniaj wymagania okrdone przez Zamawiagego.

Zamawiajcy nie przewiduje udzielenia zaliczek na poczet wykonaaisowienia.

Zamawiajcy wymagawniesienia wadium.

Zamawiajcy nie wymaga wniesienia zabezpieczenia pglego wykonania umowy.

Zamawiajcy hie zastrzega obowiku osobistego wykonania przez Wykonawtuczowych czsci zamowienia.
Wykonawcamoze wiec powierzy wykonanie zaméwienia podwykonawcom.

Zamawiajcy zada od wykonawcy, ktéry zamierza powiefzyykonanie czsci zaméwienia podwykonawcom,
w celu wykazania braku istnienia wobec nich podstaykluczenia z udzialu w pagiowaniu, przedstawienia
w odniesieniu do tych podwykonawcow Jednolitegoopejskiego Dokumentu Zamowienia, dlaztago z nich.

W przypadku, jeeli na dzié skltadania ofert niegsznane nazwy firm podwykonawcéw, Zamaw@j nie wymaga
przedi@enia w odniesieniu do tych podwykonawcow JednaditEgiropejskiego Dokumentu Zamowienia, a jedynie
wskazania czy Wykonawca zamierza zigmpdwykonawstwo osobom trzecim.

Zamawiajcy nie stawia wymaga o ktorych mowa w art. 29 ust. 3a i 4 ustawy.

Zamawiajcy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w pgsbwaniu.

Zamawiajcy nie wymagaprzedstawienia informacji zawartych w ofercie w fpos katalogéw elektronicznych lub
dolgczenia katalogéw elektronicznych do oferty, w sgjua ktérej mowa w art. 10a ust. 2 ustawy.

Zamawiajcy przewiduje mozliwos¢ zastosowania tzw. procedury odwréconej, o ktdr@jvaaw art. 24aa ustawy.
Umowy z wybranymi Wykonawcami zostamawarte na warunkach oklenych w projektach stanowgych zagczniki
nr 3.1.1, 3.2.1, 3.3.1 do niniejszej SIWZ, odpowieddo danej axci zambwienia.

Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

1.

Dostawa, montg uruchomienie oraz szkolenie w zakresigytkowania wyposzenia pracowni dydaktycznych,

zlokalizowanych w Zespole Szkét nr 1 im. Powuistw Wielkopolskich w Swakzlzu, Os. Mietynskiego 5A,

Z podziatem na 3 nagtujgce czsci:

1) Cz$¢ nr 1 — Pracownia informatyczna programowania CABMICNC oraz Pracownia obstugi udzea
sterowanych numerycznie CNC,

2) Cze$¢ nr 2 — Pracownia Techniczna — Krajalnia metali,

3) Czes¢ nr 3 — Pracownia eksploatacji adze i systeméw mechatronicznych.
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Kod CPV: 42900000-5.

. ZamOwienie zostanie zrealizowane w ramach proje&towi do pracy — rozwoj infrastruktury placéwegzkatcenia

zawodowego dla ktorych organem prowagalan jest Powiat Pozmaki, dofinansowanego z Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Wielkopolskiego Reginego Programu Operacyjnego na lata 2014-2020,
Poddziatanie 9.3.4. Inwestowanie w rozwdj infralstimny edukacyjnej i szkoleniowej w ramach ZIT dl@O® Poznania.
1) wykazal, i zaproponowane, okilene poniej, urzdzenia i spret, spetniag okreslone przez Zamawiagego
a) Czs¢ nr 1 — obrabiarka numeryczna tokarka CNC i obr&bimumeryczna frezarka CNC,
b) Czeé¢ nr 2 — automatyczna przecinarkanewa (pita tdmowa) pozioma z podajnikiem przesuwnym i imadiem

2) zaoferowat gwarancje producenta na dostarczonglizenia i spret, z wylgczeniem pkt 3 ponegj;

a) Czs¢ nr 1 — obrabiarka numeryczna tokarka CNC i obr&imumeryczna frezarka CNC,
b) Czs¢ nr 2 — automatyczna przecinarkanewa (pita tamowa) pozioma z podajnikiem przesuwnym i imadiem

. Szczegoétowy opis przedmiotu zamowienia zawartyatostzahcznikach do niniejszej SIWZ.

. Faktyczny czas realizacji zadania zalg bedzie od zaproponowanego przez Wykonawerminu dostawy i montal,

2
3. Zamawiajcy wymaga by Wykonawca:
wymagania:
podajcym oraz nayce gilotynowe hydrauliczne doecia metali,
c) Czs¢ nr 3 — stanowisko elastycznego systemu produkggine
3) udzielit minimum 24 miescy gwarancji na nagbujace urzdzenia i spret:
podajcym oraz nayce gilotynowe hydrauliczne dogcia metali,
c) Czs¢ nr 3 — stanowisko elastycznego systemu produkggine
4
lIl. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA.
1. ZamoOwienie zostanie zrealizowane w terminie do:
1) Czscinr 1i 3 — 141 dni kalendarzowych od daty podpia umowy
2) Czé¢ nr 2 — 134 dni kalendarzowych od daty podpisani@wy
2
ktory wyniesie od 60 do maksymalnie 120 dni od geiglpisania umowy.
IV. WARUNKI UDZIALU W POST EPOWANIU.
1.

O udzielenie zamoéwienia megibieg@ sic Wykonawcy, ktorzy nie podlegajwykluczeniu, oraz ktdrzy spetnigj

warunki udziatlu w pogpowaniu okrélone przez Zamawiagego, dotycagce:

1) Kompetencji lub uprawnie do prowadzenia okéknej dziatalnéci zawodowej, o ile wynika to z oglinych
przepiséw;

Zamawiajcy w odniesieniu do kalej z czsci nie okréla minimalnych pozioméw zdoldoi w zakresie

niniejszego warunku udziatu w pepbwaniu.

2) Sytuacji ekonomicznej lub finansowej;
Zamawiagcy w odniesieniu do kalej z czsci nie okrégla minimalnych pozioméw zdoldoi w zakresie
niniejszego warunku udziatu w pegbwaniu.

3) Zdolncici technicznej lub zawodowej;

Zamawiajcy uzna spetnienie przedmiotowego warunku, vwdkg z czsci oddzielnie, jeeli Wykonawca wykae

nalezyte wykonanie, a w przypadkéwiadczéd okresowych lub aigtych réwnie wykonywanie, w okresie

ostatnich trzech lat przed uptywem terminu skladaofert, a jeeli okres prowadzenia dziataliw jest krotszy

— w tym okresie:

a) Czs¢ nr 1 — co najmniej jednego zamdwienia obepgnego swoim zakresem dostaabrabiarki numeryczne;j
tokarki CNC lub obrabiarki numerycznej frezarki CNE@ wartégci kazdego z nich minimum 430.000,00 zt
brutto,

b) Cz$¢ nr 2 — co najmniej jednego zamdéwienia obepnefjo swoim zakresem dostavautomatycznej
przecinarki tdmowej (pita tdmowa) poziomej z podajnikiem przesuwnym i imadtesin hazyc gilotynowych
hydraulicznych do ecia metali, o wartéci kazdego z nich minimum 85.000,00 z} brutto,

c) Czs¢ nr 3 — co najmniej jednego zamdéwienia obegoego swoim zakresem dostastanowiska elastycznego
systemu produkcyjnego, o wasth minimum 215.000,00 zt brutto.

2.Ocena spetniania ww. warunkow dokonana zostanieasadzie spetnia/nie spetnia w oparciu o informagearte

w dokumentach i @wiadczeniach wyszczegoélnionych w Rozdziale VI rjsiej SIWZ. Z tréci dokumentow
i oswiadczeér musi wynika jednoznacznieziww. warunki Wykonawca spehnit.

3. Wykonawca mee, w celu potwierdzenia spetniania warunkéw udzietlupostpowaniu, poleg& na zdolnéciach

technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansolwdy ekonomicznej innych podmiotow, niezale od charakteru
prawnego dczacych go z nim stosunkéw prawnych. W tym przypadkusnudowodni Zamawiagcemu,ze realizujc

zamoOwienie, bdzie dysponowat niezldnymi zasobami tych podmiotéw, w szczegdhligrzedstawiajc zobowgzanie

tych podmiotéw do oddania mu do dyspozycji nightiych zasob6w na potrzeby realizacji zaméwienia.

4. W celu oceny, czy Wykonawca polegajna zdolnéciach lub sytuacji innych podmiotéw na zasadachedénych

w art. 22a ustawy, duzie dysponowat niezbinymi zasobami w stopniu urdawviajgcym naleyte wykonanie
zamOwienia publicznego oraz oceny, czy stosumekaty Wykonawe z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty
dostp do ich zasobow, zamawialy ZADA dokumentow, ktdre okétaja w szczegolIngci:
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1) zakres dogpnych Wykonawcy zasobow innego podmiotu;

2) spos6b wykorzystania zasobow innego podmiotu, pglzonawe, przy wykonywaniu zamoéwienia publicznego;

3) zakres i okres udziatu innego podmiotu przy wykoagis zaméwienia publicznego;

4) czy podmiot, na zdolgiach ktérego Wykonawca polega w odniesieniu douwkdw udziatu w pogpowaniu
dotyczicych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub sdadczenia, zrealizuje roboty budowlane lub ustugi,
ktérych wskazane zdoltoi dotycz.

Zamawiajcy zada od wykonawcy, ktéry polega na zddloach lub sytuacji innych podmiotéw na zasadach

okreslonych w art. 22a ustawy, w celu wykazania brakniémia wobec nich podstaw wykluczenia oraz speinia

w zakresie, w jakim powoluje sina ich zasoby, warunkéw udziatu w pgsiwaniu, przedstawienia w odniesieniu

do tych podmiotéw Jednolitego Europejskiego Dokutnedemoéwienia oraz dokumentéw wymienionych w Roalizi

VI ust. 2 pkt 4) SIWZ z wylczeniem éwiadczenia wykonawcy o przynaleosci albo braku przynaiaosci do tej

samej grupy kapitatowej.

5. Wykonawca nie jest obowdany do zléenia dwiadczeér lub dokumentow potwierdzgjych okoliczndci, o ktérych
mowa w art. 25 ust. 1 pkt 1 i 3z zamawiajcy posiada éwiadczenia lub dokumenty dotygz tego wykonawcy lub
moze je uzysk& za pomog bezptatnych i ogdlnodaginych baz danych, w szczeg®ob rejestrow publicznych
W rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o linfatyzacji dziatalnéci podmiotéw realizujcych zadania publiczne
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1114 oraz z 2016 r. poz.)352

V. PODSTAWY WYKLUCZENIA WYKONAWCY Z UDZIALU W POST EPOWANIU.
Z postpowania o udzielenie zaméwienia publicznego Zamaeyawykluczy Wykonawe wzgledem ktdérego zachodz
przestanki okrélone w art. 24 ust. 1 pkt 12 — 23 ustawy oraz vewtu do ktdrego otwarto likwidagjw zatwierdzonym
przez gd ukladzie w posgpowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane z&sjgnie wierzycieli przez likwidagjjego
majatku lub gd zarzdzit likwidacje jego majtku w trybie art. 332 ust. 1 ustawy z dnia 15 mafH5 r. — Prawo
restrukturyzacyjne (Dz. U. poz. 978, zzp6 zm.) lub ktérego upadté ogtoszono, z wyjtkiem wykonawcy, ktory
po ogtoszeniu upadioi zawart uktad zatwierdzony prawomocnym postanowis gdu, jeeli uktad nie przewiduje
zaspokojenia wierzycieli przez likwidacimajgtku upadtego, chybae sd zaradzit likwidacje jego magtku w trybie
art. 366 ust. 1 ustawy z dnia 28 lutego 2003 raw® upadtéciowe (Dz. U. z 2015 r. poz. 233, z4md zm.).
VI. WYKAZ O SWIADCZE N_LUB _DOKUMENTOW, POTWIERDZAJ ACYCH SPEENIANIE WARUNKOW
UDZIALU W POST EPOWANIU ORAZ BRAK PODSTAW WYKLUCZENIA.
1. Oswiadczenia i dokumenty skladane na etapie zienia oferty:
Aktualne na dzien skladania ofert cdwiadczenie w formie Jednolitego Europejskiego Dokuentu Zamoéwienia
(zwane dalej ,jednolitym dokumentem”, w skrécie ,JEDZ"), ktére stanowi wstepne potwierdzenie,
ze wykonawca nie podlega wykluczeniu oraz spetnia wanki udzialu w postepowaniu, (0 tresci zgodnej
z zalycznikiem nr 2 do SIWZ).
1) Na potwierdzenie ziWykonawca:

a) nie podlega wykluczeniu, w jednolitym dokumenci&€lZ) winien poda informacje dotyczce podstaw
wykluczenia okréglonych w art. 24 ust 1 pkt 13 — 22 i ust. 5 pkistawy,

b) spetnia warunki udziatu, w pegtowaniu, w jednolitym dokumencie (JEDZ) winien pédmformacje
dotyczice warunkéw okrdonych przez Zamawiagego w Rozdziale IV ust. 1 pkt 3) niniejszej SIWZ.

2) Zamawiajcy informuje, :

a) pod adresem_ https://ec.europa.eu/growth/tools-datstiespd/ komisja Europejska udpsita narzdzie
umazliwiajgce utworzenie, wypetnienie i ponowne wykorzystast@ndardowego formularza JEDZ w formie
elektronicznej,

b) instrukcja wypetniania jednolitego dokumentu (JERBstpna jest na stronie Ugdu Zamowi@ Publicznych
pod adresem: https://www.uzp.gov.pl/__data/assdftsiite/0015/32415/Instrukcja-wypelniania-JEDZ-
ESPD.pdf

2. Oswiadczenia i dokumenty potwierdzapce okoliczndci, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1 ustawy sktadane
na wezwanie Zamawiagcego:
1) W celu potwierdzenia spetniania warunku udziatlu w pstepowaniu, dotyczacego kompetencji lub uprawnie
do prowadzenia okrélonej dziatalnosci zawodowej, o ile wynika to z odg¢bnych przepiséw, o ktérym mowa
w Rozdziale IV ust. 1 pkt 1) SIWZ, Wykonawca winienprzedtozyé¢:

Zamawiagcy w odniesieniu do kalej z czsci nie okrélit minimalnych pozioméw zdolniwi w zakresie

niniejszego warunku udziatu w pepbwaniu, zatem niggda przedtaenia dokumentéw w tym zakresie.

2) W celu potwierdzenia spetniania warunku udziatu w pstepowaniu, dotyczcego sytuacji ekonomicznej lub
finansowej, o ktérym mowa w Rozdziale 1V ust. 1 pkR) SIWZ, Wykonawca winien przediayé¢:
Zamawiagcy w odniesieniu do kalej z czsci nie okrélit minimalnych pozioméw zdolniei w zakresie
niniejszego warunku udziatu w pepbwaniu, zatem niggda przedtaenia dokumentéw w tym zakresie.

3) W celu potwierdzenia spetiania warunku udziatu w pstepowaniu, dotyczcego zdolndci technicznej lub
zawodowej, o ktérym mowa w Rozdziale IV ust. 1 pkB) SIWZ, Wykonawca winien przediayé¢:
Wykaz wykonanych, a w przypadkéwiadczéi okresowych lub aigtych réwniez wykonywanych dostaw
w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem tecnsktadania ofert, a teli okres prowadzenia dziatalfw jest
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krotszy — w tym okresie, z podaniem ich wacip przedmiotu, dat wykonania i podmiotow, na rzdéearych

dostawy zostaly wykonane oraz gzeniem dowodéw, czy zostaty wykonane lglwykonywane nabgycie.

Przy czym dowodami, o ktorych mowa powy 53 referencje bdz inne dokumenty wystawione przez podmiot,

na rzecz ktérego dostawy byly wykonywane, a w pariquswiadczeér okresowych lub gigtych g wykonywane,

a jezeli z uzasadnionej przyczyny obiektywnym charaldei/ykonawca nie jest w stanie uzyékéych

dokumentéw — éwiadczenie Wykonawcy; w przypadkwiadczeé okresowych lub gigltych nadal wykonywanych

referencje bdz inne dokumenty potwierdzgie ich naleyte wykonanie powinny hywydane nie wcziej niz

3 miesjce przed uptywem terminu sktadania ofert.

4) W celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia z udiatu w postpowaniu Wykonawca winien przedtayé:

a) informacg z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie ékmeym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 ustawy
wystawiory nie wczéniej niz 6 mies¢cy przed uptywem terminu skiadania ofert,

b) zawiadczenie wiciwego naczelnika ugdu skarbowego potwierdzae, ze wykonawca nie zalega
z optacaniem podatkow, wystawione nie widej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert lub
inny dokument potwierdzagy, ze wykonawca zawart porozumienie z ¥$davym organem podatkowym
w sprawie splat tych nalmosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, zczegdlnéci uzyskat
przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub aomhie na raty zaleglych ptatém lub wstrzymanie
w calaici wykonania decyzji wisciwego organu;

c) zaswiadczenie wiciwej terenowej jednostki organizacyjnej Zakladu edpieczé Spotecznych lub Kasy
Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego albo inny ohaai potwierdzaicy, ze wykonawca nhie zalega
z optacaniem skfadek na ubezpieczenia spotecznedidwotne, wystawiony nie wcagiej niz 3 miesjce przed
uptywem terminu skladania ofert lub innego dokumepdtwierdzajcego,ze wykonawca zawart porozumienie
z wihaciwym organem w sprawie sptat tych nalesci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami,
w szczegOlnéci uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odro@éub roziaenie na raty zalegtych platém
lub wstrzymanie w cakei wykonania decyzji wkciwego organu;

d) odpis z wtaciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i infaji o dziatalnéci gospodarczej, jeli odrgbne
przepisy wymagaj wpisu do rejestru lub ewidencji, w celu potwiendize braku podstaw wykluczenia
na podstawie art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy;

e) Wykonawcy, w terminie do 3 dni od dnia zamieszcaema stronie internetowej informacji z otwarciargfe
0 ktorej mowa w art. 86 ust. 5 ustawy, przekazZggmawiajcemu dwiadczenie o przynakmosci lub braku
przynalenosci do tej samej grupy kapitalowej, w rozumieniuawsy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. z 2015 r. poz418618 i 1634).

W przypadku przynalamosci do tej samej grupy kapitalowej Wykonawca aaatazy¢ wraz z gwiadczeniem
dokumenty hdz informacje potwierdzafe, ze powizania z innym Wykonawchie prowadz do zakiécenia
konkurencji w pospowaniu o udzielenie zamowienia.

5) W celu potwierdzenia,ze oferowane dostawy odpowiadaj wymaganiom okrelonym przez Zamawiajacego,
Wykonawca winien przediazyé szczegOlowy opis urgdzen (specyfike dostawy) wskazanych poriej
urzadzen:

a) Czes¢ nr 1 — obrabiarka numeryczna tokarka CNC i obridimumeryczna frezarka CNC,

b) Cz$¢ nr 2 — automatyczna przecinarkasnwa (pita tdmowa) pozioma z podajnikiem przesuwnym
i imadtem podajcym oraz nayce gilotynowe hydrauliczne doecia metali,

¢) Czs¢ nr 3 — stanowisko elastycznego systemu produkggine

Przedmiotowy opis musi stanaiMpotwierdzenie, zaproponowane ugdzenia posiadgjwszystkie paramenty nie

gorsze od wymaganych przez Zamawéago w zajcznikach nr 3.1.2, 3.2.2, 3.3.2 do SIWZ, w tym wzegoéIndci

zawiera& informacje dotycgce producenta, modelu, $icd oraz parametréw spyi, stosownie do eZci
zamoOwienia, do ktérej Wykonawca zamierzazgtoofert.
3. Ponadto, na etapie sktadania oferty, Wykonawca wien przedtazy¢:

1) wypelniony i podpisany formularz ofertoveytresci zgodnej z zadcznikami nr 1.1 — 1.3, stosownie do e&ci

zamowienia, do ktorej Wykonawca zamierza zly¢ oferte;

2) dokument potwierdzagy wniesienie wadium;

3) petnomocnictwo do reprezentowania Wykonawcy lub Bhadwcow, w przypadku gdy:

a) oferte podpisuje w imieniu Wykonawcy inna osoba;
b) oferte sktadaj Wykonawcy ubiegacy si wspodlnie o udzielenie zamdwienia publicznego #gmsorcjum),
o treici wymaganej w art. 23 ust. 2 ustawy — upemianie do petnienia funkcji przedstawiciela / lider
konsorcjum wymaga podpisu prawnie upanianych przedstawicieli kaego z Wykonawcéw.
4. Dokument, o ktorym mowa w ust. 3 pkt 1 must lzyozony w formie oryginatu.
Dokument, o ktdrym mowa w ust. 3 pkt 2 must lzjozony:

—w przypadku wniesienia wadium w formie pozenia bankowego, lub pmzenia spéildzielczej kasy
oszczdnasciowo — kredytowej gwarancji bankowej, gwarancjieapieczeniowej lub peczeniach udzielanych
przez Polsk Agencg Rozwoju Przedsbiorczaci, w formie oryginatu (w spos6b urdowiajacy zwrot dokumentu
w zw. z art. 46 ust. 1 ustawy) oraz kserokopifvsiadczonej przez Wykonawdw spos6b uniemidiwiajacy jego
samodzieln dekompletag));

4
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5.

10.

11.

—w przypadku wniesienia wadium w formie pigmej (przelew na konto) w formie oryginatu — lub ia®pii
poswiadczonej przez Wykonawc

Dokument, o ktérym mowa w ust. 3 pkt 3 mustlzyozony w formie oryginatu lub kopii paviadczonej notarialnie.

Dokumenty, inne i oswiadczenia, w tym JEDZ, skiadane w oryginale lub kopii péviadczonej za zgodié

Z oryginatem.

Pdswiadczenia za zgodké z oryginatem dokonuje odpowiednio wykonawca, paitmna ktdrego zdolrgiach lub
sytuacji polega wykonawca, wykonawcy wspdlnie ubjgty sk o udzielenie zamoéwienia publicznego albo
podwykonawca, w zakresie dokumentow, ktoredegyo z nich dotyeg

Zamawiajcy maze zgda® przedstawienia oryginatu lub notarialnie $pgadczonej kopii dokumentéw, innych zni
oswiadczenia, wycznie wtedy, gdy zimna kopia dokumentu jest nieczytelna lub budatpliwvosci co do jej
prawdziwgci.

Dokumenty sporgdzone w ¢zyku obcym g skladane wraz z ttumaczeniem nayk polski.

W przypadku wskazania przez Wykonawiostpnasci oswiadczeh lub dokumentow, o ktérych mowa w ust. 2 pkt 4
lit. d) lub ust. 5 pkt 2) lit. b), w formie elekin@znej pod okrdonymi adresami internetowymi ogélnodgshych

i bezptatnych baz danych, zamaw@®@j pobiera samodzielnie z tych baz danych wskazamez wykonawg

oswiadczenia lub dokumenty, jedna zamawiajcy maze zagdat od wykonawcy przedstawienia ttumaczenia ¢eyk
polski wskazanych przez wykonagicpobranych samodzielnie przez zamagéago dokumentow.

Jezeli wykonawca ma siedzgb lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczyplitej Polskiej, zamiast

dokumentéw, o ktérych mowa w ust. 2 pkt 4):

1) lit. a) — sklada informagjz odpowiedniego rejestru albo, w przypadku braieigo rejestru, inny réwnovmay
dokument wydany przez wieiwy organ gdowy lub administracyjny kraju, w ktérym wykonawee siedzib lub
miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania mbhapsktorej dotyczy informacja albo dokument, wresie
okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 ustawy;

2) lit. b) — d) — skltada dokument lub dokumenty wystave w kraju, w ktérym wykonawca ma siedgiob miejsce
zamieszkania, potwierdzgje odpowiednioze:

a) nie zalega z optacaniem podatkéw, optat, sktadekbezpieczenie spoteczne lub zdrowotne a@ba@awart
porozumienie z wkriwym organem w sprawie sptat tych nalesci wraz z ewentualnymi odsetkami lub
grzywnami, w szczegOldoi uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroézdab rozi@enie na raty
zalegtych ptatnéci lub wstrzymanie w cakei wykonania decyzji wikciwego organu,

b) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upadi.

Dokumenty, o ktérych mowa w ust. 5 pkt 1) i pkti b), powinny by wystawione nie wczmiej niz 6 miesecy

przed uptywem terminu skfadania ofert. Dokumenkt@rym mowa w ust. 5 pkt 2 lit. a), powinien bwystawiony

nie wczéniej niz 3 miesjce przed uptywem tego terminu.

Jezeli w kraju, w ktdorym wykonawca ma siedziltub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkardaosoba,

ktorej dokument dotyczy, nie wydajecsidlokumentéw, o ktéorych mowa w ust. 5, zpsfe sé¢ je dokumentem

zawierajcym odpowiednio éwiadczenie wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo oggtawnionych do jego
reprezentacji, lub &iadczenie osoby, ktérej dokument miat doty&zztozone przed notariuszem lub przed organem
sagdowym, administracyjnym albo organem samdrz zawodowego lub gospodarczego setawym ze wzgédu

na siedzib lub miejsce zamieszkania wykonawcy lub miejsceieankania tej osoby. Ust. 6 stosuje si

W przypadku wtpliwosci co do tréci dokumentu zigonego przez wykonawc zamawiagcy maze zwroct sie

do wigciwych organéw odpowiednio kraju, w ktérym wykonawma siedzip lub miejsce zamieszkania lub miejsce

zamieszkania ma osoba, ktérej dokument dotyczylzielenie niezbdnych informacji dotycgeych tego dokumentu.

Wykonawca majcy siedzilg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w odréesii do osoby magej miejsce

zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Rejsktorej dotyczy dokument wskazany w ust. 2 gktlit. a),

skltada dokument, o ktérym mowa w ust. 5 pkt 1),akresie okrdonym w art. 24 ust. 1 pkt 14 i 21 ustawyzdie

w kraju, w ktérym miejsce zamieszkania ma osobdreit dokument miat dotycZy nie wydaje s takich

dokumentéw, zagpuje s¢ go dokumentem zawiergym cswiadczenie tej osoby ztonym przed notariuszem lub

przed organemadowym, administracyjnym albo organem samdtz zawodowego lub gospodarczego $etavym
ze wzgkdu na miejsce zamieszkania tej osoby. Ust. 6 zdaamvsze stosujesi

W przypadku wtpliwosci co do tréci dokumentu zléonego przez wykonawe zamawiagcy maze zwrOct Sie

do wiasciwych organdéw kraju, w ktérym miejsce zamieszkamia osoba, ktérej dokument dotyczy, o udzielenie

niezkednych informacji dotycgeych tego dokumentu.

Wykonawcy mog wspodlnie ubiegasie o udzielenie zamdwienia, wéwczas, Wykonawcy ustéaga petnomocnika

do reprezentowania ich w pgpbwaniu o udzielenie zamoéwienia albo reprezentosvanipos¢powaniu i zawarcia

umowy w sprawie zamdéwienia publicznego. Przepisytyamce Wykonawcy stosuje esi odpowiednio
do Wykonawcéw wspdlnie ubiegaiych sé o udzielenie zaméwienia.

W przypadku Wykonawcow wspélnie ubiegaych sé o udzielenie zamowienia, @y z nich sklada dokumenty

potwierdzajce spetnianie warunkéw udzialu w pgstwaniu oraz brak podstaw wykluczenia, gloee w ust. 1

i w ust. 2 pkt 4), w zakresie w ktérymidy z wykonawcow wykazuje spetnianie warunkéw udziatposgpowaniu

oraz brak podstaw wykluczenia.
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VII. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SI E ZAMAWIAJ ACEGO Z WYKONAWCAMI ORAZ

PRZEKAZYWANIA O SWIADCZEN LUB DOKUMENTOW, A TAK ZE WSKAZANIE __OSOB

UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SI E Z WYKONAWCAMI.

1.

2.

Osoly uprawnion przez Zamawiagcego do kontaktow z Wykonawcami jest:

Joanna Radkowska — Jurga — Dyrektor Biura Zamoivieublicznych — tel. 61 84 10 686.

Wykonawca mege zwracéd sie do Zamawiajcego 0 wyjdnienia tréci Specyfikacji Istotnych Warunkéw

Zaméwienia, przesylag swoje zapytania pocgtelektroniczhy: zp@powiat.poznan.pl. lub faksem pod numer:

61 84 18 823.

Zamawiagcy niezwitocznie udzieli wygmien dotyczcych tréci SIWZ, pod warunkiemze zapytanie wplygto

do Zamawiajcego nie péniej niz do kaica dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego ternsktadania ofert.

Jezeli zapytanie wplysto po uptywie wskazanego powsj terminu lub dotyczy udzielonych wyjgien Zamawiajcy

moze udzielé wyjasnien lub pozostawd zapytanie bez odpowiedzi.

Pozostate @wiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informadgamawiajcy oraz Wykonawcy przekazyj

pisemnie. Zamawiagy dopuszcza rownieprzekaz ww. dokumentow oraz informacji dgagjektroniczig lub faksem,

pod warunkiem niezwiocznego ich potwierdzenia rémjg. Gwiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacije

winny by¢ kierowane na adres e-mail: zp@powiat.poznan.k$ fe 61 84 18 823.

W postpowaniu o udzielenie zamodwienia komunikacjagdmy Zamawiajcym a Wykonawcami odbywa esi

za parednictwem operatora pocztowego w rozumieniu ustawginia 23 listopada 2012 r. — Prawo pocztowe

osobicie, za pérednictwem posteca, faksu lub przy ayciu srodkéw komunikacji elektronicznej w rozumieniu
ustawy z dnia 18 lipca 2002 r.swiadczeniu ustug dregelektroniczig, z uwzgédnieniem wymogow dotygzych
formy, ustanowionych w Rozdziale VI oraz pazaji

W postpowaniu @wiadczenia sktada siw formie pisemnej albo w postaci elektronicznejym ze JEDZ naley

przestd w postaci elektronicznej opatrzonej kwalifikowanyodpisem elektronicznym. s@iadczenia podmiotow

sktadagcych ofert/wniosek wspoélnie oraz podmiotow udgstiajgcych potencjat skladane na formularzu JEDZ
powinny mie& forme dokumentu elektronicznego, podpisanego kwalifikoyva podpisem elektronicznym przez
kazdego z nich w zakresie w jakim potwierdzajkolicznaci, o ktérych mowa w teei art. 22 ust. 1 ustawy Pzp.

Analogiczny wymog dotyczy JEDZ sktadanego przezwpganawe, na podstawie art. 25a ust. 5 pkt 1 ustawy Pzp.

Srodkiem komunikacji elektronicznej, siacym ziazeniu JEDZ przez wykonawe jest poczta elektroniczna.

UWAGA! Zlozenie JEDZ wraz z ofegtna naéniku danych (np. CD, pendrive) jest niedopuszczaiie stanowi

bowiem jego ziteenia przy uayciu srodkéw komunikacji elektronicznej w rozumieniu ppmdw ustawy z dnia

18 lipca 2002 r. dwiadczeniu ustug dregelektronicza.

JEDZ naley przesta na adres email:_zp@powiat.poznan.pl

1) Zamawiajicy dopuszcza w szczegokod nastpujacy format przesytanych danych: .pdf, .doc, .doct,,.odt.,
.ods, .odp, .xls, .ppt, .xIsx, .pptx, .jpg, .prid, .

2) Wykonawca wypetnia JEDZ, twage dokument elektroniczny. Me korzystd z narzdzia lub oprogramowania,
ktére umdaliwiaja wypetnienie JEDZ i utworzenie dokumentu elektraniego, w szczegoldoi w jednym
z ww. formatéw.

3) Po stworzeniu lub wygenerowaniu przez wykonawlokumentu elektronicznego JEDZ, wykonawca podpisuj
ww. dokument kwalifikowanym podpisem elektronicznym

4) Podpisany dokument elektroniczny JEDZ powinien &ostaszyfrowany, tj. opatrzony hastem dpstwym.
W tym celu wykonawca me poshiyé sie narzdziami oferowanymi przez oprogramowanie, w ktorym
przygotowuje dokument swviadczenia (np. Adobe Acrobat), lub skorzysta dostpnych na rynku naedzi
na licencji open-source (np.: AES Crypt, zip, 7-Zfmart Sign) lub komercyjnych.

5) Wykonawca zamieszcza hasto dpst do pliku JEDZ w tréci swojej oferty, skladanej w formie pisemnej. &re
oferty maze zawierd, jesli to niezkedne, réwni¢ inne informacje dla prawidiowego degti do dokumentu,
w szczegolnéci informacje o wykorzystanym programie szyfimym lub procedurze odszyfrowania danych
zawartych w JEDZ.

6) Wykonawca przesyta zamawaagmu zaszyfrowany i podpisany kwalifikowanym poeépiselektronicznym JEDZ
na wskazany adres poczty elektronicznej w taki 8ppsby dokument ten dotart do zamawdago przed
uptywem terminu skladania ofert. W 4{oe przestanej wiadonigi nalely wskaz& oznaczenie i nazw
postpowania, ktérego JEDZ dotyczy oraz ngzwvykonawcy albo dowolne oznaczenie pozwgalej
na identyfikacg.

7) Wykonawca, przesytag JEDZ,zada potwierdzenia dostarczenia wiadéoa@awierajcej JEDZ.

8) Daty przestania JEDZ dulzie potwierdzenie dostarczenia wiaddgiczawierajcej JEDZ z serwera pocztowego
Zamawiagcego.

9) Obowigzek ziazenia JEDZ w postaci elektronicznej opatrzonej kikadivanym podpisem elektronicznym
w sposob okrdony powyzej dotyczy rownie JEDZ skladanego na wezwanie w trybie art. 26 iststawy Pzp;
w takim przypadku Zamawiggy nie wymaga szyfrowania tego dokumentu

Ofertg sktada sj pod rygorem niewanosci w formie pisemne;.
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VIIl. ZMIANA TRE _SCI SIWZ

1. W uzasadnionych przypadkach, Zamawégj maze przed uptywem terminu skiadania ofert, zmienies¢
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia.

2. Dokonan zmiarg tresci SIWZ Zamawiajcy udosgpnia na stronie internetowej.

IX. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT.

1. Ofert nalery ziozy¢ zgodnie z tré&cia formularza ofertowego okreslona w zalacznikach nr 1.1 — 1.3, stosownie
do czsci zamoOwienia, do ktérej Wykonawca zamierza zty¢ oferte.

2. Do kazdej z czsci Wykonawca mée ztazy¢ tylko jedry ofert.

3. Oferte nalezy, pod rygorem niewanosci, ztozyé w formie pisemnej, a téé oferty musi odpowiadatresci SIWZ.

4. Wykonawca jest zobowzany przedtay¢ wszystkie wymagane dokumenty §woadczenia, o ktérych mowa w &
niniejszej SIWZ

5. Oferta powinna by sporzdzona na papierze, napisanaeayku polskim trwad i czytelmny techniky oraz podpisana

przez osol(y) upowaniong do reprezentowania firmy na zestrz i zachgania zobowjzan w wysokGci

odpowiadajcej zaproponowanej cenie.

Zamawiajcy zaleca, aby kala zapisana strorerty byta kolejno ponumerowana i zaparafowana.

Zamawiajcy zaleca, aby oferta wraz z gegnikami byta zestawiona w sposéb uniegiivaiaj acy jej dekompletagj

Zamawiajcy zaleca, aby wszelkie poprawki lub zmiany wstéd oferty (w tym zajcznikach do oferty)byly

podpisane.Podpis winien b§ naniesiony w sposob umloviaj gcy jego identyfikagj, np. wraz z imienqpiecztka.

9. Wykonawcy ponosg wszelkie koszty zvwzane z przygotowaniem i Zleniem oferty, z zastrzeniem art. 93 ust. 4
ustawy.

X. TERMIN ZWI AZANIA OFERT A.
Termin zwizania ofer wynosi 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna siraz z uptywem terminu skladania ofert.

Xl. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA | OTWARCIA OFERT.
1. Ofertt nalery ztozyé w zamknétym opakowaniu/kopercie, uniemowiajagcym zapoznanie &i z jej trecia,
w Starostwie Powiatowym w Poznaniu, ul. Jackowski#§ pokéj nr 002do dnia 14.08.2018 r., do godz. 11:00.
1) Opakowanie/kopegtnalery zaadresowanastpujaco:
Starostwo Powiatowe w Poznaniu ul. Jackowskiegd®08&09 Pozna
.Przetarg nieograniczony — Wyposaenie CKP Swarzdz. Czsé nr ..., ..., ... . Nie otwierat przed dniem
14.08.2018 r., godz. 11:15.”
oraz opatrz§ nazwg i doktadnym adresem Wykonawcy.
2) Konsekwencje zlzenia oferty nie zgodnie z ww. opisem ponosi Wykooaw
3) Wykonawca nayczenie otrzyma pisemne potwierdzeniezeluia oferty.
4) Zamawiajcy niezwlocznie zawiadamia wykonagvo ziazeniu oferty po terminie oraz zwraca ofedo uptywie
terminu do wniesienia odwotania.
2. Otwarcie ofert nastgpi dnia 14.08.2018 r. 0 godz. 11:15, w siedzibie @awiajacego w Starostwie Powiatowym
w Poznaniu ul. Jackowskiego 18 sala 315,¢io IIl.
3. Wykonawcy mog uczestniczy w publicznej sesji otwarcia ofert.

Xll. ZMIANA | WYCOFANIE OFERTY.

1. Wykonawca mege przed uptywem terminu do sktadania ofert, zndidutd wycofa& ztozong ofert.

2. Zmiana musi by zlozona w zamknitej kopercie, odpowiednio oznakowanej z dopiskigvii ANA.

3. Koperty oznakowane dopiskiem ,ZMIANA" zostanotwarte na sesji otwarcia ofert przy otwieraniverof
Wykonawcy, ktory wprowadzit zmiany i po stwierdzemoprawnéci procedury dokonania zmian, zostatolgczone
do uprzednio zlonej oferty.

4. Wykonawca ma prawo przed uptywem terminu skfadafféat wycof& sie z postpowania przez zt@nie pisemnego
powiadomienia w siedzibie Zamawiaggo o wycofaniu oferty.

Xlll. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY.

1. Wykonawca w zleonej ofercie winien zaproponowakompletry i jednoznaczap cere, uwzgkdniajgcg wszystkie
elementy niezédne do prawidtowe] realizacji zamdwienia oraz ulizie ewentualnych upustéw.

2. Cena powinna hy wyrazona cyfrowo w ziotych polskich (zaajglona do dwéch miejsc po przecinku)
z uwzgkdnieniem nalenego podatku VAT oraz ok§l®na stownie w oznaczonym miejscu formularza ofeggo.

3. Ustalenie prawidtowej stawki podatku VAT najedo obowizkow Wykonawcy.

4. Rozliczenia z wybranym Wykonawbeda nas¢powa zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 marca 2004pdatku
od towarow i ustug (Dz. U. z 2017 r. poz. 1221 me)z obowszujagcymi w dniu wystawienia faktury.

5. Zamawiajicy nie dopuszcza mbwosci prowadzenia rozliczew walutach obcych.

XIV. OPIS KRYTERIOW , KTORYMI ZAMAWIAJ ACY BEDZIE SIE KIEROWAt PRZY WYBORZE
OFERTY, WRAZ Z PODANIEM WAG TYCH KRYTERIOW | SPOSOB U OCENY OFERT.
1. Przy wyborze oferty, w zakresie 4dej z czsci oddzielnie, Zamawigpfy bedzie s¢ kierowatl nasfpujacymi
kryteriami i ich wagami:
1) C-Cena-60 %.

©~No




i Unia Europejska R
SAMORZAD WOJEWODZTWA L
WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz o 2
Rozwoju Regionalnego jaliliel

ZP.272.00030.2018

Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie daa wg wzoru:

Cena najrisza spérod ztazonych ofert
C= x 60 pkt.
Cena badanej oferty

2) G — Wyraony w pelnych miegtach okres gwarancji na wybraneggzenia — 10%.
a) Czeé¢ nr 1 — hczna suma punktéw w podkryterium G5;:
— obrabiarka numeryczna tokarka CNC:
Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie dala wg nagpujacych zasad:

Okres gwarancji w badanej ofercie — 24 (okres mitiry)
Gi= x 5 pkt.
36 (okres maksymalny) — 24 (okres minimalny)
Zamawiajcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykogavkresu gwaranciji wyeanego w inny
sposo6b ni w petnych miesgicach.
Minimalny, wymagany przez Zamawaggego, okres gwarancji wynosi 24 migs.
W przypadku zaproponowania przez Wykonawakresu gwarancji diszego ni 36 miestcy
Zamawiagcy przyjmie, & zaoferowany zostat okres 36 — mieziny i oferta otrzyma 5 pkt.

— obrabiarka numeryczna frezarka CNC:
Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie dala wg nagpujacych zasad:

Okres gwarancji w badanej ofercie — 24 (okres mitiry)
G = x 5 pkt.
36 (okres maksymalny) — 24 (okres minimalny)
Zamawiajcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykogavkresu gwaranciji wyeanego w inny
sposob ni w petnych miesgicach.
Minimalny, wymagany przez Zamawaggego, okres gwarancji wynosi 24 migs.
W przypadku zaproponowania przez Wykonawakresu gwarancji diszego ni 36 miesicy
Zamawiajcy przyjmie, & zaoferowany zostat okres 36 — migeginy i oferta otrzyma 5 pkt.

b) Cze$¢ nr 2 — heczna suma punktdw w podkryterium G5z:
- automatyczna przecinarkastaowa (pita tamowa) pozioma z podajnikiem przesuwnym i imadtem
podapcym:
Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie dala wg nagpujacych zasad:

Okres gwarancji w badanej ofercie — 24 (okres mitiry)
Gi= x 5 pkt.
36 (okres maksymalny) — 24 (okres minimalny)
Zamawiajcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykogavkresu gwaranciji wyeanego w inny
sposo6b ni w petnych miesgicach.
Minimalny, wymagany przez Zamawaggego, okres gwarancji wynosi 24 migs.
W przypadku zaproponowania przez Wykonawakresu gwarancji diszego ni 36 miesgcy
Zamawiajcy przyjmie, & zaoferowany zostat okres 36 — mieziny i oferta otrzyma 5 pkt.

— nozyce gilotynowe hydrauliczne dogcia metali:
Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie dala wg nagpujacych zasad:

Okres gwarancji w badanej ofercie — 24 (okres mitiry)
G = x 5 pkt.
36 (okres maksymalny) — 24 (okres minimalny)
Zamawiajcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykogaskresu gwarancji wyt@nego w inny
sposo6b ni w petnych miesgicach.
Minimalny, wymagany przez Zamawaggego, okres gwarancji wynosi 24 migs.
W przypadku zaproponowania przez Wykonawakresu gwarancji diszego ni 36 miestcy
Zamawiajcy przyjmie, & zaoferowany zostat okres 36 — mieziny i oferta otrzyma 5 pkt.

c) Czes¢ nr 3 — stanowisko elastycznego systemu produkggine
Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie daa wg nagpujacych zasad:

Okres gwarancji w badanej ofercie — 24 (okres miiry)
G= x 10 pkt
36 (okres maksymalny) — 24 (okres minimalny)
Zamawiajcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykogaskresu gwarancji wye@nego w inny sposéb
niz w petnych miesicach.




i Unia Europejska R
SAMORZAD WOJEWODZTWA L
WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz o 2
Rozwoju Regionalnego jaliliel

ZP.272.00030.2018

Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

Minimalny, wymagany przez Zamawigpgo, okres gwarancji wynosi 24 migs.
W przypadku zaproponowania przez Wykonaw&resu gwarancji disszego ni 36 mies¢cy Zamawiajcy
przyjmie,  zaoferowany zostat okres 36 — mégginy i oferta otrzyma 10 pkt.

3) T — Wyrazony w petnych dniach kalendarzowych termin dostampntazu — 30%,
Ocena ofert w przedmiotowym kryterium zostanie daa wg nagpujacych zasad:

120 (maksymalny termin) — termin dostawy i mantav badanej ofercie
T= x 30 pkt.
120 (maksymalny termin) — 60 (najkrétszy termin)

Zamawiajcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykowatecminu wyraonego w inny sposob hi
w petnych dniach kalendarzowych.

Maksymalny, wymagany przez Zamavgizg¢go, termin wynosi 120 dni.

W przypadku zaproponowania przez Wykonawerminu krotszego ai 60 dni, Zamawiaicy przyjmie,
iz zaoferowany zostat termin — 60 dni i oferta otray@® pkt.

W zakresie przedmiotowych kryteriow oferta raaizyskéa maksymalnie 100 punktéw, przy czym 1% = 1 pkt.
Uzyskana punktacja w przedmiotowych kryteriach, akresie kadej z czsci oddzielnie, stanowibedzie fcznie

O=C+G+T
Oferta, ktora przedstawi najkorzystniejszy bilang przygtych kryteribw, a tym samym otrzyma napksz; liczbe
punktéw w oparciu o okéone kryteria, zostanie uznana za najkorzystniejBpzostate oferty zostasklasyfikowane

W sytuaciji, gdy nie &dzie mana wybra& najkorzystniejszej oferty z uwagi na te dwie lub wgcej ofert przedstawia
taki sam bilans ceny i innych kryteribw oceny ofetamawiaicy sparod tych ofert wybiera ofegt
Z najnizsz ceny, a jezeli zostaty ztaone oferty o takiej samej cenie, zamawigj wzywa wykonawcow, ktorzy zhyli
te oferty, do ztaenia w terminie okrdonym przez zamawiagego ofert dodatkowych..

2) poreczeniach bankowych lub pgrzeniach spotdzielczej kasy oszdmasciowo — kredytowej, z tymze poeczenie

5) porczeniach udzielonych przez podmioty, o ktérych mawart. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9 listopadar.
Wadium w formie pieriznej naley wnies¢ przelewem na rachunek bankowy Zamawdago Bank Handlowy
Wadium musi by wniesione najpéniej do wyznaczonego terminu sktadania ofert, 1. dhia 14.08.2018 .,
Wadium wniesione w pienilzu kedzie skuteczne, jeli w podanym wyej terminie znajdzie sina rachunku

Wadium wnoszone w formie: pgrzenia bankowego, lub pmzenia spotdzielczej kasy oszdnosciowo-kredytowej
gwarancji bankowej, gwarancji ubezpieczeniowej lpdweczeniach udzielanych przez Pealsihgencg Rozwoju
Przedsgbiorczadici, naley w formie oryginatu dolaczy¢ do oferty, w sposéb umibwiajacy zwrot dokumentu
w zw. z art. 46 ust. 1 ustawy. Natomiast kserokapakumentu péowiadczona za zgod&é z oryginalem przez
Wykonawe winna zost& zakczona do oferty w sposéb unietiviajacy jej dekompletagj W przypadku wniesienia
wadium w formie pienriznej (przelew na konto) naie dolaczy¢ do oferty potwierdzenie dyspozycji przelewu natikon

Z tresci gwarancji (pogczenia) musi jednoznacznie wynikgki jest sposdb reprezentacji Gwaranta. Gwaramzjai
by¢ podpisana przez upowm@onego (upetnomocnionego) przedstawiciela GwardPtalpis winien by sporzdzony
w sposob umdiwiajacy jego identyfikagj, ztozony wraz z imieng piecztks lub czytelny (z podaniem imienia
i nazwiska). Z tréci gwarancji winno wynik& bezwarunkowe, na kde pisemnezadanie zgloszone przez
Zamawiajcego w terminie zwizania ofer, zobowjzanie Gwaranta do wyplaty Zamawiegmu petnej kwoty

2.
3.
sune punktacji, liczonej wg wzoru:
4.
zgodnie z ildcig uzyskanych punktow.
5.
XV. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WADIUM.
1. Zamawiajcy wymaga wniesienia wadium w kwocie:
1) Czes¢ nr 1 — 39.400,00 zt;
2) Czgs¢ nr 2 —8.900,00 zk;
3) Czs¢ nr 3 —26.700,00 zt.
2. Wadium mae by wniesione w jednej lub kilku nagtujacych formach:
1) pienigdzu,
kasy jest zawsze pgrzeniem pieriznym,
3) gwarancjach bankowych,
4) gwarancjach ubezpieczeniowych,
0 utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przegsorczaci.
3.
O/Pozna, konto nr77103012470000000034916047.
4,
do godz.11:00.
5.
bankowym Zamawiagego.
6.
Zamawiajcego potwierdzone przez Wykonawc
wadium w okolicznéciach okrélonych w art. 46 ust. 4a i ust. 5 ustawy.
7.

Zamawiajcy zwrdci albo zatrzyma wadium na zasadach @&ngch w art. 46 ustawy.
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XVI. INFORMACJA O FORMALNO SCIACH, JAKIE POWINNY ZOSTA C DOPE{NIONE PO WYBORZE

OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA P UBLICZNEGO.

1.

2.

3.

4.

Zamawiajcy po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej ofertgodnie z art. 92 ustawy, powiadomi niezwtocznie
o wynikach posfpowania wszystkich wykonawcow, ktérzy ubiegadi siudzielenie zaméwienia.

W przypadku gdy w imieniu wybranego Wykonawcy, umolgdzie podpisywé inna osoba jest on zobawany
przediary¢ Zamawiajcemu stosowne petnomocnictwo.

W przypadku gdy Wykonawca, ktérego oferta zostaydnana, uchyla siod zawarcia umowy Zamawigyy maze
zastosowa procedug, o ktérej mowa w art. 24aa ust. 2 ustawy lub w@4tust. 3 ustawy.

W przypadku wyboru oferty zimnej przez Wykonawcow wspoélnie ubieg@jch o udzielenie zamowienia,
Zamawiajcy maze zadat przed podpisaniem umowy przegémia umowy regulugcej wspoétprae tych Wykonawcéw.
Przedmiotowa umowa musi zawiérapostanowienia ok&one w art. 141 ustawy, dotygz solidarnej
odpowiedzialnéci za wykonanie umowy przez wszystkich Wykonawcdystpujacych wspdinie.

XVIl. POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSEUGUJ ACYCH WYKONAWCY

W TOKU POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO.

W toku pos¢powania o udzielenie zaméwienia, Wykonawcy przysjygizej wskazandrodki ochrony prawnej:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

Odwotanie — przystuguje wytznie od niezgodnej z przepisami ustawy czyehoZamawiajcego poditej
w postpowaniu o udzielenie zaméwienia lub zaniechaniaogci, do ktorej Zamawiagy jest obowjzany.
Odwotanie wnosi si w terminie 10 dni od dnia przestania informacjiceynngci Zamawiajcego Sstanovdicej
podstaw jego wniesienia jeeli zostaty przestane w sposéb elektroniczny, albderminie 15 dni jeeli zostaty
przestane w formie pisemnej.

Odwotanie wnosi gido Prezesa Izby w formie pisemnej w postaci papiej albo w postaci elektronicznej, opatrzone
odpowiednio wiasn@cznym podpisem albo kwalifikowalnym podpisem elektcznym.

Odwotujgcy przesyta kopi odwotania zamawiagemu przed uptywem terminu do wniesienia odwotaniaki sposéb,
aby mégt on zapoziasie z jego trécig przed uptywem tego terminu. Domniemywa, Siz zamawiagcy mogh
zapoznd si¢ z treiciag odwotania przed uptywem terminu do jego wniesiefgaeli przestanie jego kopii nagtito
przed uptywem terminu do jego wniesienia przyaiu srodkéw komunikacji elektronicznej.

Odwotanie wobec téei ogtoszenia o zamowieniu, a fak wobec postanowte specyfikacji istotnych warunkéw
zamoéwienia wnosi giw terminie 10 dni od dnia publikacji ogtoszenieDaienniku Urzdowym Unii Europejskiej lub
zamieszczenia specyfikacji istotnych warunkéw zaimdia na stronie internetowe;j.

Odwotanie wobec innych czynfw niz okreslone w pkt 2) i 3) wnosi giw terminie 10 dni od dnia, w ktérym
powzito lub przy zachowaniu naifgtej starannéci mazna bylo powzi¢ wiadoma¢ o okoliczngciach stanowicych
podstaw jego wniesienia.

Na orzeczenia Izby stronom oraz uczestnikomgpostania odwotawczego przystuguje skarga gidusokegowego.
Skarg wnosi s¢ za pdrednictwem Prezesa lzby w terminie 7 dni od dnieccitenia orzeczenia lIzby, przesylaj
jednoczénie jej odpis przeciwnikowi skargi.

Szczegotowe informacje o przystugeych srodkach ochrony prawnej zawartg w art. 179 — 1989 ustawy oraz
wiasciwych dyrektyw odwotawczych.

XVII. INFORMACJE DOTYCZ ACE PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH.

1)

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i ust. 2 ogélnego rozpadzenia o ochronie danych osobowych z dnia 27 kvae2916 r.

informuije, iz:

1) Administratorem danych osobowych jest Starosta & z siedzilg przy ulicy Jackowskiego 18, 60-509 Poizna

2) Wyznaczono inspektora ochrony danych, z ktérynemaose kontaktowd poprzez e-mail: iod@powiat.poznan.pl
lub pisemnie na adres: Starostwo Powiatowe w PdéandnJackowskiego 18, 60-509 Po#na

3) Dane ledg przetwarzane w celu wypetnienia obgrkéw wynikapcych z przepiséw prawa:

a) Rozporadzenie Prezesa Rady Ministréw z dnia 18 stycznid120W sprawie instrukcji kancelaryjnej,
jednolitych rzeczowych wykazéw akt oraz instrukeji sprawie organizacji i zakresu dziatania archiwéw
zaktadowych,

b) Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdwielicznych,

¢) Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny,

d) Ustawa z dnia 5 czerwca 1998 r. o samdzie powiatowym,

e) Ustawa z dnia 6 wrzeia 2001 r. o dogpie do informacji publicznej

4) Dane po zrealizowaniu celu, dla ktérego zostaly rae®, lgdg przetwarzane do celéw archiwalnych
i przechowywane przez okres niedhy do zrealizowania przepiséw dotycgch archiwizowania danych przez
Administratora.

5) Osoby, ktérych dane dotygzmap prawo do:

a) dostpu do swoich danych osobowych,

b) zgdania sprostowania danych, ktégenseprawidtowe,

¢) zadania usuricia danych, gdy:

10
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2)

- dane nie gjuz niezkedne do celdw, dla ktorych zostaly zebrane,
— dane przetwarzane siezgodnie z prawem,
d) zadania ograniczenia przetwarzania, gdy:
— osoby te kwestiongjprawidtowa¢ danych,
— przetwarzanie jest niezgodne z prawem, a osobgriesiwiaj si¢ usungciu danych,
— Administrator nie potrzebuje judanych osobowych do celéw przetwarzania, alere potrzebne osobom,
ktérych dane dotyegz do ustalenia, dochodzenia lub obrony rosicze
6) Osoby maj prawo do wniesienia skargi do organu nadzorczégirym jest Prezes Ugdu Ochrony Danych
Osobowych.
7) Podanie danych osobowych jest wymogiem ustawowym.
8) Dane osobowe niegla przetwarzane w sposdb opie®j si wylacznie na zautomatyzowanym przetwarzaniu,
w tym profilowaniu.
9) Odbiorcami danychaspodmioty okrélone w przepisach prawa.
W celu zapewnieniaze wykonawca wypetnit obowkki informacyjne oraz ochrony prawnie uzasadnioniytareséw
osoby trzeciej, ktérej dane zostalty przekazane vigz z udzialem wykonawcy w pegibwaniu, wykonawca
zobowgzany jest do zizenia w posgpowaniu o udzielenie zaméwienia publicznegwiadczenia o wypetnieniu przez
niego obowazkéw informacyjnych przewidzianych w art. 13 lult.ak4 RODO (pkt 11 éwiadczeér w zahcznikach
nr 1.1, 1.2, 1.3 — formularze ofertowe).
Podkrdlenia wymaga,ze rowniez podwykonawca, podmiot trzeciedizie musial podczas pozyskiwania danych
osobowych na potrzeby konkretnego ppstvania o udzielenie zamoéwienia wypétndbbowihzek informacyjny
wynikajacy z RODO wzgjdem oséb fizycznych, ktérych dane osobowe datycod ktérych dane te bezfrednio
ozyskat.
Eon)gdto, w przypadku § realizacja umowy zawartej w wyniku przeprowadegn posfpowania lgdzie wymagata
przekazania danych osobowych Wykonawca zofpaviy krdzie do zlaenia dwiadczenia, 4 bedzie je przetwarzat
zgodnie z Rozpogdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 204%/6 dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie
ochrony os6b fizycznych w zwidku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawieb®dnego przeptywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogoIneparzydzenie o ochronie danych).
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Zatgcznik nr 1.1
Nazwa i adres Wykonawcy:
(miejscowe¢ i data)

FORMULARZ OFERTOWY — CZ ESC NR 1
Pracownia informatyczna programowania CAD/CAM/CNC i Pracownia obstugi uradzen sterowanych numerycznie
CNC.
POWIAT POZNA NSKI
ul. Jackowskiego 18 , 60 — 509 Pozfaa

Odpowiadajc na ogtoszenie o wszgdu postpowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadgo w trybie
przetargu nieograniczonego dastawe, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresiezytkowania wyposazenia
pracowni dydaktycznych, zlokalizowanych w Zespole Z&ét nr 1 im. Powstaicow Wielkopolskich w Swarzdzu,
Os. Mielzynskiego 5A, z podziatem na 3 g%ci, zgodnie z wymaganiami otenymi w SIWZ oferujemy realiza¢j
zamoOwienia za cef:

CeNa....co i z} brutto,
] (0111 1= PP

Oswiadczamy,ze
1. Dostawe wraz z montazem zrealizujemy w terminie do ............... dni kalendarpwych od daty podpisania

umowy**;
2. Udzielimy:

1) . miesiecy gwarancji na obrabiarke numeryczrg tokarke CNC***,

2) miesiecy gwarancji na obrabiarke numeryczrg frezarke CNC ***;

3. Na pozostate ugrizenia i sprgt zaoferujemy gwarancje producenta;

4. Klucz do odszyfrowania JEDZ/ hasto dgstwe (jesli to niezkedne, réwnié inne informacje dla prawidlowego

dostpu do dokumentu, w szczegdicioinformacje o wykorzystanym programie szyfeym lub procedurze

odszyfrowania danych zawartyCh W JEIDZ...........coii i e e e e e e e e e e

Zapoznamy sk ze specyfikag istotnych warunkéw zamoéwienia w tym, z warunkamizysgpienia

do postpowania okrédonymi w SIWZ i nie wnosimy do nich zasteaé oraz uzyskaéimy wszystkie informacje

niezkedne do prawidtowego przygotowania oferty;

6. Uwazamy st za zwizanych niniejsg ofery na czas wskazany w SIWZ;

7. Zalkczony do SIWZ projekt umowy zostal przez nas zapkmeany i zobowjzujemy s¢ w przypadku wyboru naszej
oferty do zawarcia umowy w miejscu i terminie wyeranym przez Zamawiggego;

8. W przypadku wyboru naszej oferty zobagwijemy st do realizacji przedmiotu zaméwienia zgodnie z gapii
wszystkich dokumentow skladajych s¢ na SIWZ;

o

9. Wadium wniglismy w dniu .............. w formie ... W przypadku wrdenia wadium
w formie piengznej (przelew) prosimy 0 jego zwrot Na KONTO O NE...e. e ieeiee e e v e ve e e eeaenes ;
10. Nasza oferta sktadagst ............ kolejno ponumerowanych stron;

11. Oswiadczamy,ze z naszej strony wypetniony zostat obgeeik informacyjny przewidziany w RODO wobec os6b
fizycznych od ktérych dane osobowe zostaly pozyskancelu ubiegania gio udzielenie zaméwienia publicznego
W niniejszym posfpowaniu***;

12. Integralmy cze$¢ oferty stanowj nastpujace dokumenty:

L) ettt ettt ettt
2) e
3) et
(pre€ i podpis osoby upowaionej)
Uwagi:
* Cena oferty winna zosfeobliczona z uwzgtinieniem wymagaokreslonych w Rozdziale XIll SIWZ.

ki Brak wypetnienia przez Wykonawoznacza,z zaoferowany zostanie maksymalny, wymagany przema®iajcego, termin, okdony w Rozdziale Ill ust. 2 SIWZ.
Zamawiajicy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykangwminu realizacji wyréonego w inny sposobzniv petnych dniach kalendarzowych.

**  Brak wypehienia przez Wykonawoznacza,z zaoferowany zostanie minimalny, wymagany przezaieéajycego, okres gwarancji okfleny w Rozdziale Il ust. 3 pkt
3) SIWZ.
W przypadku zaproponowania przez Wykoraekresu gwarancji diiszego ni 36 miesicy, Zamawiajcy przyjmie, 4 zaoferowany zostat okres 36 — mgeghy.
Zamawiajicy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykanalwesu gwarancji wyrsdnego w inny sposébzniv petnych miegcach.

W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje ddmgsobowych innych hbezpgrednio jego dotyezych lub zachodzi wytzenie stosowania obayzku informacyjnego, tsé
oswiadczenia nalgy przekrélic).
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Zatgcznik nr 1.2
Nazwa i adres Wykonawcy:

(miejscowe¢ i data)

FORMULARZ OFERTOWY — CZ ESC NR 2
Pracownia Techniczna — Krajalnia metali
POWIAT POZNA NSKI
ul. Jackowskiego 18, 60 — 509 Pozna

Odpowiadajc na ogtoszenie o wszgdu postpowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadgo w trybie
przetargu nieograniczonego dastawe, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresiezytkowania wyposazenia
pracowni dydaktycznych, zlokalizowanych w Zespole Z&ét nr 1 im. Powstaicow Wielkopolskich w Swarzdzu,
Os. Mielzynskiego 5A, z podziatem na 3 g%ci, zgodnie z wymaganiami oléfenymi w SIWZ oferujemy realiza¢j
zamoOwienia za cef:

CeNa....co i z} brutto,

] (0111 1= P
Oswiadczamy,ze
1. Dostawe wraz z montazem zrealizujemy w terminie do ............... dni kalendarpwych od daty podpisania

umowy**;
2. Udzielimy:

1) e miesigcy gwarancji na automatyczry przecinarke tasmowa (pita tasmowa) poziormy z podajnikiem

przesuwnym i imadiem podajcym ***,
2) i miesecy gwarancji na nazyce gilotynowe hydrauliczne do aicia metali ***;

3. Na pozostate ugrizenia i sprgt zaoferujemy gwarancje producenta;

4. Klucz do odszyfrowania JEDZ/ hasto dgstwe (jesli to niezkedne, réwnié inne informacje dla prawidlowego

dostpu do dokumentu, w szczegditioinformacje o wykorzystanym programie szyfeym lub procedurze

odszyfrowania danych zawartyCh W JEDZ...........cooiiiie e e e e e e e e e e e e e e

Zapoznamy sk ze specyfikag istotnych warunkéw zamoéwienia w tym, z warunkamizysgpienia

do postpowania okrédonymi w SIWZ i nie wnosimy do nich zasteaé oraz uzyskaiimy wszystkie informacje

niezkedne do prawidtowego przygotowania oferty;

6. Uwazamy st za zwizanych niniejsg ofery na czas wskazany w SIWZ;

7. Zalkczony do SIWZ projekt umowy zostat przez nas zapkmeany i zobowjzujemy s¢ w przypadku wyboru naszej
oferty do zawarcia umowy w miejscu i terminie wyera@nym przez Zamawiggego;

8. W przypadku wyboru naszej oferty zobagwijemy st do realizacji przedmiotu zaméwienia zgodnie z gapii
wszystkich dokumentow skladajych s¢ na SIWZ;

o

9. Wadium wniglismy w dniu .............. w formie ... W przypadku wrdenia wadium
w formie piengznej (przelew) prosimy 0 jego zwrot Na KONTO O NE...e. e e ies e e e e ve e e neaenes ;
10. Nasza oferta sktadagst ............ kolejno ponumerowanych stron;

11. Oswiadczamy,ze z naszej strony wypetniony zostat obgeeik informacyjny przewidziany w RODO wobec os6b
fizycznych od ktérych dane osobowe zostaly pozyskancelu ubiegania gio udzielenie zaméwienia publicznego
W niniejszym posipowaniu***;

12. Integralmy cze$¢ oferty stanowj nastpujace dokumenty:

L) ettt ettt ettt ettt
2) et e e,
3) ettt
(pre€ i podpis osoby upowaionej)
Uwagi:
* Cena oferty winna zosfeobliczona z uwzgtinieniem wymagaokreslonych w Rozdziale XIll SIWZ.

ki Brak wypetnienia przez Wykonawoznacza,z zaoferowany zostanie maksymalny, wymagany przema®iajcego, termin, okdony w Rozdziale Ill ust. 2 SIWZ.
Zamawiajicy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykangwminu realizacji wyréonego w inny sposobzniv petnych dniach kalendarzowych.

**  Brak wypehienia przez Wykonawoznacza,z zaoferowany zostanie minimalny, wymagany przezaieéajycego, okres gwarancji okfleny w Rozdziale Il ust. 3 pkt
3) SIWZ.
W przypadku zaproponowania przez Wykoraekresu gwarancji diiszego ni 36 miesicy, Zamawiajcy przyjmie, 4 zaoferowany zostat okres 36 — mgeghy.
Zamawiajicy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykanalwesu gwarancji wyrsdnego w inny sposébzniv petnych miegcach.

W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje ddmgsobowych innych hbezpgrednio jego dotyezych lub zachodzi wytzenie stosowania obayzku informacyjnego, tsé
oswiadczenia nalgy przekrélic).
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Zatgcznik nr 1.3

Nazwa i adres Wykonawcy:

(miejscowe¢ i data)

FORMULARZ OFERTOWY — CZ ESC NR 3
Pracownia eksploatacji uradzen i systeméw mechatronicznych.
POWIAT POZNA NSKI
ul. Jackowskiego 18, 60 — 509 Pozna

Odpowiadajc na ogtoszenie o wszgdu postpowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadgo w trybie
przetargu nieograniczonego dastawe, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresiezytkowania wyposazenia
pracowni dydaktycznych, zlokalizowanych w Zespole Z&ét nr 1 im. Powstaicow Wielkopolskich w Swarzdzu,
Os. Mielzynskiego 5A, z podziatem na 3 g%ci, zgodnie z wymaganiami oléfenymi w SIWZ oferujemy realiza¢j
zamoOwienia za cef:

CeNa....ov e, z} brutto,
£SO
Oswiadczamy,ze
1. Dostawe wraz z montazem zrealizujemy w terminie do ............... dni kalendarpwych od daty podpisania

umowy**;

2. Udzielimy ................... mieskecy gwarancji na stanowisko elastycznego systemu giokcyjnego***;

3. Na pozostate ugrizenia i sprgt zaoferujemy gwarancje producenta;

4. Klucz do odszyfrowania JEDZ/ hasto dgstwe (jesli to niezkedne, roéwnié inne informacje dla prawidlowego
dostpu do dokumentu, w szczegdiioinformacje o wykorzystanym programie szyfeyn lub procedurze
odszyfrowania danych zawartyCh W JBDZ. ...... ... e e e e e

5. Zapoznalimy sk ze specyfikag istotnych warunkéw zamoéwienia w tym, z warunkamrzygtpienia

do postpowania okrédonymi w SIWZ i nie wnosimy do nich zasteaé oraz uzyskaimy wszystkie informacje

niezkedne do prawidtowego przygotowania oferty;

Uwazamy sé za zwizanych niniejsz oferig na czas wskazany w SIWZ;

Zalgczony do SIWZ projekt umowy zostat przez nas zapimeany i zobowjzujemy s¢ w przypadku wyboru naszej

oferty do zawarcia umowy w miejscu i terminie wyeranym przez Zamawigiego;

8. W przypadku wyboru naszej oferty zobagmijemy s¢ do realizacji przedmiotu zaméwienia zgodnie z zapii
wszystkich dokumentow skladajych s¢ na SIWZ;

No

9. Wadium wniglismy w dniu .............. w formie ... W przypadku wrdenia wadium
w formie piengznej (przelew) prosimy 0 jego zwrot Na KONTO O NEZ......e e ie e e ;
10. Nasza oferta sktadagst ............ kolejno ponumerowanych stron;

11. Oswiadczamy,ze z naszej strony wypetniony zostat obgeeik informacyjny przewidziany w RODO wobec 0s6b
fizycznych od ktérych dane osobowe zostaty pozyskarcelu ubiegania gio udzielenie zaméwienia publicznego w
niniejszym posfpowaniu***;

12. Integralmy cze$¢ oferty stanowj nastpujace dokumenty:

) et
2) e
<) NPTR VTSP SRR PO
(rde€ i podpis osoby upowaionej)
Uwagi:
* Cena oferty winna zosfeobliczona z uwzgtinieniem wymagaokreslonych w Rozdziale XIII SIWZ.

* Brak wypetnienia przez Wykonawoznacza, z zaoferowany zostanie maksymalny, wymagany przeawiagcego, termin, okrdony w Rozdziale Ill ust. 2 SIWZ.
Zamawiajicy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykongemninu realizacji wyraonego w inny spos6bzniv petnych dniach kalendarzowych.

**  Brak wypetnienia przez Wykonawoznacza,z zaoferowany zostanie minimalny, wymagany przezaiéajycego, okres gwarancji okfleny w Rozdziale Il ust. 3 pkt
3) SIWZ.
W przypadku zaproponowania przez Wykoraekresu gwarancji diiszego ni 36 miesicy, Zamawiajcy przyjmie, 4 zaoferowany zostat okres 36 — mgeghy.
Zamawiajzcy nie dopuszcza zaproponowania przez Wykanalwesu gwarancji wyrsnego w inny sposébzniv petnych miegcach.

W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje ddngsobowych innych hbezpdrednio jego dotyezych lub zachodzi wytzenie stosowania obayzku informacyjnego, tsé

oswiadczenia nalgy przekrélic).
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Zatgcznik nr 2

STANDARDOWY FORMULARZ JEDNOLITEGO EUROPEJSKIEGO DOK UMENTU ZAMOWIENIA

Czesé I: Informacije dotyczace posgpowania o udzielenie zaméwienia oraz instytucji zaawiajacej lub podmiotu
Zamawiajacego

W przypadku pogpowai o udzielenie zaméwienia, w ramach ktérych zapraseedo ubiegania ¢ o zaméwienie
opublikowano w Dzienniku Urgzdowym Unii Europejskiej, informacje wymagane wesgi | zostarg automatycznie
wyszukane, pod warunkienje do utworzenia i wypetnienia jednolitego europeégio dokumentu zamowienia
wykorzystany zostanie elektroniczny serwiss\wigcony jednolitemu europejskiemu dokumentowi zamovieen

Adres publikacyjny stosownego ogtoszentav Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej:

Dz.U. UE S numer [], data [], strona [],
Numer ogtoszenia w Dz.U. St [J[I[1[V/S [IL10-CICICICICICNC]

Jezeli nie opublikowano zaproszenia do ubieganiagb zaméwienie w Dz.U., instytucja zamawiajca lub
podmiot zamawiajacy musz wypeié¢ informacje umozliwiaj ace jednoznaczne zidentyfikowanie pogpowania
0 udzielenie zamdéwienia:

W przypadku gdy publikacja ogtoszenia w Dzienniku Wzedowym Unii Europejskiej nie jest wymagana, prosg
poda¢ inne informacje umazliwiaj ace jednoznaczne zidentyfikowanie pogbowania o udzielenie zamoéwienia
(np. adres publikacyjny na poziomie krajowym): [....]

INFORMACJE NA TEMAT POSEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Informacje wymagane w czsci | zostam automatycznie wyszukane, pod warunkiemze wyzej wymieniony
elektroniczny serwis pdwiecony jednolitemu europejskiemu dokumentowi zaméwieila zostanie wykorzystany do
utworzenia i wypetnienia tego dokumentu. W przeciwgm przypadku informacje te musi wypetni¢ wykonawca.

Tozsamagsé zamawiajacegd Odpowiedz:
Nazwa: [ ]
Jakiego zamowienia dotyczy niniejszy dokument? Ouligot:
Tytut lub krétki opis udzielanego zaméwiefiia [ 1]

Numer referencyjny nadany sprawie przez instytudj |
zamawiagca lub podmiot zamawigpy (ezeli
dotyczy®:

Wszystkie pozostate informacje we wszystkich sekah jednolitego europejskiego dokumentu zamoéwieniagwinien
wypenié wykonawca

Stuzby Komisji udostepnig instytucjom zamawiajgcym, podmiotom zamawiajgcym, wykonawcom, dostawcom ustug elektronicznych i innym
zainteresowanym stronom bezptatny elektroniczny serwis po$wiecony jednolitemu europejskiemu dokumentowi zaméwienia.

2W przypadku instytucji zamawiaj gcych : wstepne ogtoszenie informacyjne  wykorzystywane jako zaproszenie do ubiegania sie o
zamoOwienie albo ogtoszenie o zaméwieniu

W przypadku podmiotéw zamawiaj acych : okresowe ogtoszenie informacyjne  wykorzystywane jako zaproszenie do ubiegania sig o
zamowienie, ogtoszenie 0 zamoOwieniu lub ogtoszenie o istnieniu systemu kwalifikowania

SInformacje te nalezy skopiowac z sekcji | pkt I.1 stosownego ogtoszenia. W przypadku wspdlnego zamowienia prosze podac¢ nazwy
wszystkich uczestniczgcych zamawiajgcych.

4Zob. pkt 11.1.1 11.1.3 stosownego ogtoszenia.

5Zob. pkt I1.1.1 stosownego ogtoszenia.
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Czesé 1I: Informacje dotycz ace wykonawcy

A: INFORMACJ

E NA TEMAT WYKONAWCY

Identyfikacja: Odpowiedz:
Nazwa: [ 1]

Numer VAT, jezeli dotyczy: [ ]

Jezeli numer VAT nie ma zastosowania, progoda | [ ]

inny krajowy numer identyfikacyjny, jeli jest

wymagany i ma zastosowanie.

Adres pocztowy: [..oee. ]
Osoba lub osoby wyznaczone do kontaktéw [-..e ]
Telefon: [...... ]
Adres e-mail: [...... ]
Adres internetowy (adres wwwigeteli dotyczy: [...... ]
Informacje ogdlne: Odpowiedz:
Czy wykonawca jest mikroprzegbiorstwem lkdz | [] Tak [] Nie
matym lubsrednim przedsbiorstweni?

Jedynie w przypadku gdy zaméwienie jest [] Tak [] Nie

zastrzezonée®; czy wykonawca jest zaktadem pracy
chronionej, ,przedsbiorstwem spotecznyn'lub czy
bedzie realizowat zamdéwienie w ramach programoéw
zatrudnienia chronionego?

Jezeli tak,

jaki jest odpowiedni odsetek pracownikow
niepetnosprawnych lub defaworyzowanych?
Jezeli jest to wymagane, prospkresli¢, do ktorej
kategorii lub ktérych kategorii pracownikow
niepetnosprawnych lub defaworyzowanych nale
dani pracownicy.

[..]

Jezeli dotyczy, czy wykonawca jest wpisany
urzedowego wykazu zatwierdzonych wykonawcg
lub posiada rownowame zdwiadczenie (np. w ramac
krajowego systemu (wgtnego) kwalifikowania)?

jjj Tak [] Nie [] Nie dotyczy
h

Jezeli tak:

Prosz udzielic odpowiedzi w pozostatych
fragmentach niniejszej sekcji, w sekcji B i, w
odpowiednich przypadkach, sekcji C niniejszej
czeSci, uzupelnié czes¢ V (w stosownych
przypadkach) oraz w kazdym przypadku wypeié
i podpisa¢ czesé VI.

5Prosze powtorzy¢ informacje dotyczgce oséb wyznaczonych do kontaktow tyle razy, ile jest to konieczne.

"Por. zalecenie Komisji z dnia 6 maja 2003 r. dotyczgce definicji mikroprzedsiebiorstw oraz matych i $rednich przedsigbiorstw (Dz.U. L 124 z
20.5.2003, s. 36). Te informacje sg wymagane wytacznie do celéw statystycznych.
Mikroprzedsi ebiorstwo: przedsiebiorstwo, ktére zatrudnia mniej ni z 10 os6b i ktérego roczny obrét lub roczna suma bilansowa nie

przekracza 2 milionéw EUR .

Mate przedsi ebiorstwo: przedsiebiorstwo, ktére zatrudnia mniej ni z 50 oséb i ktérego roczny obrét lub roczna suma bilansowa nie

przekracza 10 milionéw EUR .

Srednie przedsi ebiorstwa: przedsi ebiorstwa, ktore nie s g mikroprzedsi ebiorstwami ani matymi przedsi
zatrudniaj @ mniej ni 2 250 os6b i ktérych roczny obrét nie przekracza 50 milionéw EUR

milionéw EUR .
8Zob. ogtoszenie o zamdwieniu, pkt I11.1.5.

ebiorstwami i ktore

lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43

°Tj. przedsiebiorstwem, ktérego gtownym celem jest spoteczna i zawodowa integracja os6b niepetnosprawnych lub defaworyzowanych.
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a) Prosz pod& nazwe wykazu lub zéwiadczenia i
odpowiedni numer rejestracyjny lub numer
za&wiadczenia, jeeli dotyczy:

b) Jeeli poswiadczenie wpisu do wykazu lub wydan
za&wiadczenia jest dogbne w formie elektronicznej,
prosz poda:

c) Prosz pod& dane referencyjne stanajoe
podstaw wpisu do wykazu lub wydania
za&wiadczenia oraz, w stosownych przypadkach,
klasyfikacg nadan w urzzdowym wykazié®

d) Czy wpis do wykazu lub wydaneszdaadczenie
obejmuj wszystkie wymagane kryteria kwalifikacji?
Jezeli nie:

Prosz dodatkowo uzupent brakuj ace informacje
w czesci IV w sekcjach A, B, C lub D, w zalgnosci
od przypadku.

WYL ACZNIE je zeli jest to wymagane w
stosownym ogtoszeniu lub dokumentach
zamowienia:

e) Czy wykonawcadtlzie w stanie przedstasvi
za&wiadczenie odnogze st do ptatndci sktadek na

ubezpieczenie spoteczne i podatkéw lub przedstawi

informacje, ktére umaiwi g instytucji zamawiajce;
lub podmiotowi zamawigcemu uzyskanie tego
za&wiadczenia bezpoednio za pomacbezptatnej
krajowej bazy danych w dowolnym fogtwie
cztonkowskim?

Jezeli odngina dokumentacija jest dopha w formie
elektronicznej, proszwskaza:

ab) (adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, dokladne dane
referencyjne dokumentaciji):

Lol Il L]

d) [ Tak [] Nie

e) [] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydajy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentaciji):

Lol Lo L]

Rodzaj uczestnictwa: Odpowied:
Czy wykonawca bierze udziat w pegbwaniu o| [] Tak [] Nie
udzielenie  zaméwienia  wspoélnie  z  innymi
wykonawcami'?

Jezeli tak, prosgz dopilnowa, aby pozostali uczestnicy przedstawili glmire jednolite europejskie dokumenty zaméwien
Jezeli tak:

a) Prosez wskaza role wykonawcy w grupie (lider, a:[......]
odpowiedzialny za okéone zadania itd.):

b) Prosz wskaz& pozostatych wykonawcéw b): [...... ]
biorgcych wspolnie udziat w pagtowaniu o

udzielenie zamowienia:

¢) W stosownych przypadkach nazwa grupy dsiey C): [...... ]
udziak:

Czesci Odpowiedz:

W stosownych przypadkach wskazaniesck
zamoOwienia, w odniesieniu do ktérej (ktérych)
wykonawca zamierza ztg¢ ofert.

[]

%Dane referencyjne i klasyfikacja, o ile istniejg, sg okreslone na
H17wlaszcza w ramach grupy, konsorcjum, spotki joint venture lu

zaswiadczeniu.
b podobnego podmiotu.
17
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B: INFORMACJE NA TEMAT PRZEDSTAWICIELI WYKONAWCY

W stosownych przypadkach pregioda’ imie i nazwisko (imiona i nazwiska) oraz adres(-y) gs@sdb) upowsionej(-
ych) do reprezentowania wykonawcy na potrzeby jszego pogpowania o udzielenie zamowienia:

Osoby upowanione do reprezentowania, o ile Odpowiedz:
istnieja:

Imi¢ i nazwisko, [-..e 1s
wraz z dad i miejscem urodzenia, 3eli 3 wymagane:| [...... ]
Stanowisko/Dziatajcy(-a) jako: [...... ]
Adres pocztowy: [...... ]
Telefon: [...... ]
Adres e-mail: [...... ]
W razie potrzeby progz poda& szczegOlowd I...... ]
informacje dotyczce przedstawicielstwa (jego form,
zakresu, celu itd.):

C: INFORMACJE NA TEMAT POLEGANIA NA ZDOLNGCI INNYCH PODMIOTOW

Zaleznosé od innych podmiotow: Odpowied:

Czy wykonawca polega na zdoked innych| [] Tak [] Nie
podmiotdéw w celu spetnienia kryteriow kwalifikagji
okreslonych ponkej w czsci IV oraz (ewentualnych
kryteriéw i zasad okionych ponkej w czsci V?

Jezeli tak, prosz przedstawd —dla kazdegoz podmiotéw, ktérych to dotyczy — adimy formularz jednolitego
europejskiego dokumentu zamowienia zawignajnformacje wymagane winiejszej czsci sekcja A i B oraz w czsci
Il , nalezycie wypetniony i podpisany przez dane podmioty.

Nalezy zauway¢, ze dotyczy to rownigwszystkich pracownikow technicznych lub gduechnicznych, nienatgcych
bezpdrednio do przedsbiorstwa danego wykonawcy, w szczegdkridych odpowiedzialnych za konteojakasci, a w
przypadku zaméwigepublicznych na roboty budowlane — tych, do ktérygtkonawca bdzie mégt st zwrécic o
wykonanie robét budowlanych.

O ile ma to znaczenie dla oklenych zdolndci, na ktérych polega wykonawca, presiolczy¢ — dla kadego z
podmiotow, ktérych to dotyczy — informacje wymagamezsciach 1V i V22,

D: INFORMACJE DOTYCZCE PODWYKONAWCOW NA KTORYCH ZDOLNOSCI WYKONAWCA NIE POLEGA

(Sekcja, ktéra nalezy wypetni¢ jedynie w przypadku gdy instytucja zamawiapca lub podmiot zamawiapcy wprost
tego zaada.)

Podwykonawstwo: Odpowied:

Czy wykonawca zamierza zléciosobom trzecim [] Tak [] Nie
podwykonawstwo jakiejkolwiek e#ci zamdwienia? | Jeelitak i o ile jest to wiadome prosz poda wykaz
proponowanych podwykonawcow:

[..]

Jezeli instytucja zamawiajaca lub podmiot zamawiapcy wyraznie zada przedstawienia tych informacji oprécz
informacji wymaganych w niniejszej sekcji, prosg przedstawk — dla kazdego podwykonawcy (kadej kategorii
podwykonawcow), ktorych to dotyczy — informacje wynagane w niniejszej cesci sekcja A i B oraz w czsci lll.

2Np. dla stuzb technicznych zaangazowanych w kontrole jakosci: czes¢ IV, sekcja C, pkt 3.
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Czesé lI: P

odstawy wykluczenia

A: PODSTAWY ZWIAZANE Z WYROKAMI| SKAZUJACYMI ZA PRZESTEPSTWO

W art. 57 ust. 1 dyrektywy 2014/24/UE oflieno nastpujace powody wykluczenia:

1. udziat worganizacji przestpczej;
korupcja'4
naduzycie finansowé>;

przestepstwa terrorystyczne lub przestpstwa zwhzane z dziatalndcia terrorystyczna'®

pranie pieniedzy lub finansowanie terroryzmu‘’
praca dziecii inne formyhandlu ludzmi?é,

Podstawy zwjzane z wyrokami skazujcymi za
przestepstwo na podstawie przepisow krajowych
stanowiacych wdrozenie podstaw okrélonych w
art. 57 ust. 1 wspomnianej dyrektywy:

Odpowiedz:

Czy w stosunku dosamego wykonawcy badz
jakiejkolwiek osoby lgdacej czionkiem organow
administracyjnych, zagzlzapcych lub nadzorczyct
wykonawcy, lub posiadagej w przedsibiorstwie
wykonawcy  uprawnienia do  reprezentowar
uprawnienia decyzyjne lub kontrolneydany zostat
prawomocny wyrok z jednego z < wWigj
wymienionych  powodow, orzeczeniem  sprZ
najwyzej picciu lat lub w ktérym okres wykluczeni
okreslony bezpérednio w wyroku nadal obowzuje?

[] Tak [] Nie
Jezeli odngna dokumentacja jest depha w formie
1 elektronicznej, prosz wskaz#: (adres internetowy, wydgy

urzad lub organ, dokladne dane referencyjne dokumdittacj

....................... 1%

Jezeli tak, prosz pod&®:

a) dat wyroku, okrsli¢, ktorych spéréd punktéw 1-6
on dotyczy, oraz podgpowod(-ody) skazania;

b) wskaza, kto zostat skazany [ ];

c) w zakresie, w jakim zostato to bezpwednio
ustalone w wyroku:

a) data: [ 1, punkt(-y): [ ], powod(-ody): |

...... ] oraz punkt(-y), ktérego(-
ych) to dotyczy.

Jezeli odngna dokumentacja jest depha w formie
elektronicznej, prosz wskaza: (adres internetowy, wydgy

urzad lub organ, dokladne dane referencyjne dokumdittacj

........................ ]2

W przypadku skazania, czy wykonawca przeasiat
srodki w celu wykazania swojej rzetekm pomimo
istnienia  odpowiedniej
(,samooczyszczenie”)?

podstawy  wykluczefiia

Jezeli tak, prosz opisa przedsjwziete srodki®®;

18Zgodnie z definicjg zawartg w art. 2 decyzji ramowej Rady 200!

8/841/WSISW z dnia 24 pazdziernika 2008 r. w sprawie zwalczania

przestepczosci zorganizowanej (Dz.U. L 300 z 11.11.2008, s. 42).
14Zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 Konwencji w sprawie zwalczania korupcji urzednikéw Wspélnot Europejskich i urzednikdw panstw

cztonkowskich Unii Europejskiej (Dz.U. C 195 z 25.6.1997, s. 1)
r. w sprawie zwalczania korupcji w sektorze prywatnym (Dz.U. L

i wart. 2 ust. 1 decyzji ramowej Rady 2003/568/WSiSW z dnia 22 lipca 2003
192 7 31.7.2003, s. 54). Ta podstawa wykluczenia obejmuje réwniez

korupcje zdefiniowanag w prawie krajowym instytucji zamawiajacej (podmiotu zamawiajgcego) lub wykonawcy.
15W rozumieniu art. 1 Konwencji w sprawie ochrony interesow finansowych Wspolnot Europejskich (Dz.U. C 316 z 27.11.1995, s. 48).
16Zgodnie z definicjg zawartg w art. 1 i 3 decyzji ramowej Rady z dnia 13 czerwca 2002 r. w sprawie zwalczania terroryzmu (Dz.U. L 164 z

22.6.2002, s. 3). Ta podstawa wykluczenia obejmuje réwniez po

dzeganie do popetnienia przestepstwa, pomocnictwo, wspétsprawstwo lub

usitowanie popetnienia przestepstwa, o ktérych mowa w art. 4 tejze decyzji ramowe;.
17Zgodnie z definicjg zawartg w art. 1 dyrektywy 2005/60/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 pazdziernika 2005 r. w sprawie
przeciwdziatania korzystaniu z systemu finansowego w celu prania pieniedzy oraz finansowania terroryzmu (Dz.U. L 309 z 25.11.2005, s.

15).

18Zgodnie z definicjg zawartg w art. 2 dyrektywy Parlamentu Eur
zapobiegania handlowi ludzmi i zwalczania tego procederu oraz
L 101 z 15.4.2011, s. 1).

19Prosze powtorzyé tyle razy, ile jest to konieczne.

2Prosze powtorzyc tyle razy, ile jest to konieczne.

2Prosze powtdrzyc tyle razy, ile jest to konieczne.

opejskiego i Rady 2011/36/UE z dnia 5 kwietnia 2011 r. w sprawie
ochrony ofiar, zastepujacej decyzje ramowg Rady 2002/629/WSiSW (Dz.U.

22Zgodnie z przepisami krajowymi wdrazajgcymi art. 57 ust. 6 dyrektywy 2014/24/UE.

ZUwzgledniajgc charakter popetnionych przestepstw (jednorazo
stosownos$¢ przedsigwzietych srodkow.

we, powtarzajgce sie, systematyczne itd.), objasnienie powinno wykazywac¢
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B: PODSTAWY ZWIAZANE Z PLATNOSCIA PODATKOW LUB SKLADEK NA UBEZPIECZENIE SPOLECZNE

Ptatnos¢ podatkow lub skitadek na ubezpieczenie
spoteczne:

> Odpowiedz:

Czy wykonawca wywjzal st ze wszystkich
obowiazkéw dotyczcych ptatnosci podatkow lub
sktadek na ubezpieczenie spotecznezaréwno w
panstwie, w ktorym ma siedzéy jak i w pastwie
cztonkowskim instytucji zamawiagej lub podmiotu
zamawiagcego, jeeli jest ono inne @i paistwo
siedziby?

[] Tak [] Nie

Podatki

Sktadki na ubezpieczenia
spoteczne

Jezeli nie, prosz wskazé:

a) pastwo lub pastwo cztonkowskie, ktérego to
dotyczy;

b) jakiej kwoty to dotyczy?

c) w jaki sposéb zostato ustalone to naruszenie
obowigzkow:

1) w trybiedecyzji sdowej lub administracyjnej:

Czy ta decyzja jest ostateczna jimica?
— Prosz poda dat wyroku lub decyzji.

— W przypadku wyroku,o ile zostata w nim
bezpdrednio okreslona, dluga¢é okresu
wykluczenia:

2) winny sposol® Prosg sprecyzowé, w jaki:

d) Czy wykonawca spetnit lub spetni swoje obgxidi,
dokonupc platngcei naleznych podatkéw lub sktade
na ubezpieczenie spoteczne, lubz teawierajc
wigzace porozumienia w celu spiaty tych naleici,
obejmujce w stosownych przypadkach naro
odsetki lub grzywny?

cl) [] Tak [] Nie
[] Tak [] Nie

c2)[..]

,d) [1 Tak [] Nie
Jezeli tak, prosz pod&
szczego6towe informacije
<jaa ten temat: [

cl) [] Tak [] Nie
[] Tak [] Nie

c2)[..]

d) [] Tak [] Nie

Jezeli tak, prosz pod&
szczego6towe informacje na ten
temat: [...... ]

Jereli odngna dokumentacja dotyseza platndci
podatkéw lub sktadek na ubezpieczenie spoteczre

(adres internetowy, wydajy urzd lub organ, doktadne dane
jeferencyjne dokumentacitft

Lol o]

dostpna w formie elektronicznej, praswskaza:

C: PODSTAWY ZWIAZANE Z NIEWYPLACALNOSCIA, KONFLIKTEM INTERESOW LUB WYKROCZENIAMI ZAWODOWYMI?®

Nalezy zauwazyé, ze do celéw niniejszego zamoOwienia niektére z paszych podstaw wykluczenia mog byé
zdefiniowane bardziej precyzyjnie w prawie krajowym w stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach zamoéwien
Tak wiec prawo krajowe maze na przykltad stanowé, ze pojecie ,powaznego wykroczenia zawodowego” mie

obejmowac kilka ré znych postaci zachowania stanowcego wykroczenie.

Informacje dotyczace ewentualnej| Odpowiedz:
niewyptacalndci, konfliktu interesbw  lub
wykroczen zawodowych

[] Tak [] Nie

Czy wykonawca,wedle wiasnej wiedzy naruszyt
swoje obowizki w dziedzinie prawa s$rodowiska,
prawa socjalnego i prawa pracy®?

[] Tak [] Nie

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiziat srodki w celu
wykazania swojej rzeteldoi pomimo istnienia odpowiedniej
podstawy wykluczenia (,samooczyszczenie”)?

Jezeli tak, prosz opis& przedsgwziete srodki: [...... ]

%Prosze powtdrzyc tyle razy, ile jest to konieczne.
25Z0b. art. 57 ust. 4 dyrektywy 2014/24/WE.

260 ktérych mowa, do celdw niniejszego zamdwienia, w prawie krajowym, w stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach zamdwienia bgdz w

art. 18 ust. 2 dyrektywy 2014/24/UE.
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Czy wykonawca znajduje¢siv jednej z nagpujacych
sytuaciji:

a) zbankrutowat; lub

b) prowadzone jest wobec niego pogbowanie
upadiosciowelub likwidacyjne; lub

c¢) zawarluktad z wierzycielami; lub

d) znajduje g w innej tego rodzaju sytuaciji
wynikajacej z podobnej procedury przewidzianej w
krajowych przepisach ustawowych i wykonawczfch
lub

e) jego aktywami zaszlza likwidator lub gd; lub

f) jego dziatalné¢ gospodarcza jest zawieszona?
Jezeli tak:

— Prosz pod& szczegodtowe informacije:

— Prosz poda& powody, ktdére pomimo powrgzej
sytuacji umaliwiaja realizacg zamoéwienia, Z
uwzglednieniem majcych zastosowanie przepisq
krajowych isrodkéw dotyczcych kontynuowanig
dziatalngci gospodarczé.

Jezeli odngna dokumentacja jest depha w formie
elektronicznej, proszwskaza:

[] Tak [] Nie

W

(adres internetowy, wyday urzd lub organ, dokladne dar
referencyjne dokumentacji): [...... 1...... 1I...... ]

Czy wykonawca jest winiepowaznego wykroczenia
zawodowegé®?
Jezeli tak, prosz pod& szczegotowe informacije na te

[] Tak [] Nie

temat:

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiziat srodki w celu
samooczyszczenia? [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosz opisa przedsgwzigte srodki: [...... ]

Czy wykonawca zawart z innymi wykonawcami
porozumienia majace na celu zaktocenie
konkurencji ?

[] Tak [] Nie

[..]

Jezeli tak, prosz pod& szczegdtowe informacje na
ten temat:

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiziat srodki w celu
samooczyszczenia? [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosz opisa przedsgwzigte srodki: [...... ]

Czy wykonawca wie o jakimkolwiekonflikcie
intereséw?® spowodowanym jego udziatlem w
postpowaniu o udzielenie zaméwienia?

Jezeli tak, prosz poda& szczeg6towe informacje na
ten temat:

[] Tak [] Nie

[...

Czy wykonawca lub przeddiiorstwo zwjzane z
wykonawe doradzal(-0) instytucji zamawiajcej lub
podmiotowi zamawiajcemu ladz byk(-0) w inny
sposOlzaangaowany(-e) w przygotowanie
postpowania o udzielenie zamoéwienia?

Jezeli tak, prosz pod& szczegdtowe informacje na
ten temat:

[] Tak [] Nie

[...

27Zob. przepisy krajowe, stosowne ogtoszenie lub dokumenty zamdwienia.
2Nie trzeba podawac tych informacii, jezeli wykluczenie wykonawcow w jednym z przypadkéw wymienionych w lit. a)—f) stato sie
obowigzkowe na mocy obowigzujgcego prawa krajowego bez zadnej mozliwosci odstepstwa w sytuacji, gdy wykonawcy sg pomimo to w

stanie zrealizowa¢ zamoOwienie.
2 stosownych przypadkach zob. definicje w prawie krajowym,

stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia.

30wskazanym w prawie krajowym, stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zamowienia.
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Czy wykonawca znajdowatesiv sytuacji, w ktorej
wczesniejsza umowa w sprawie zamowienia
publicznego, wcziejsza umowa z podmiotem
zamawiagcym lub wczéniejsza umowa w sprawie
koncesji zostataozwigzana przed czasemlub w
ktérej natazone zostato odszkodowanieds inne
poréwnywalne sankcje w zgiku z § wczeniejsz
umowy?

Jezeli tak, prosz poda& szczeg6towe informacje na
ten temat:

[] Tak [] Nie

[..]

Jezeli tak, czy wykonawca przedsiziat srodki w celu
samooczyszczenia? [] Tak [] Nie
Jezeli tak, prosz opis& przedsgwziete srodki: [...... ]

Czy wykonawca mze potwierdzt, ze:

nie jest winny powzanegowprowadzenia w bhd przy
dostarczaniu informacji wymaganych do weryfikacji
braku podstaw wykluczenia lub do weryfikacji
spetnienia kryteriow kwalifikacij;

b) niezatait tych informacji;

C) jest w stanie niezwlocznie przedstadokumenty
potwierdzagce wymagane przez instytgcj
zamawiagca lub podmiot zamawiagy; oraz

d) nie przedsiwziat krokdw, aby w bezprawny sposo
wptynaé¢ na proces podejmowania decyzji przez
instytucg zamawiajca lub podmiot zamawiagy,
pozyska informacje poufne, ktére maggla mu
nienaleng przewag w postpowaniu o udzielenie
zamoOwienia, lub wskutek zaniedbania przedstawi
wprowadzajce w bhd informacje, ktére magmiet
istotny wptyw na decyzje w sprawie wykluczenia,
kwalifikacji lub udzielenia zaméwienia?

[] Tak [] Nie

D: INNE PODSTAWY WYKLUCZENIA, KTORE MOGA BYC PRZEWIDZIANE W PRZEPISACH KRAJOWYCH PRSTWA
CZt ONKOWSKIEGO INSTYTUCJI ZAMAWIAJACEJ LUB PODMIOTU ZAMAWIAJACEGO

Podstawy wykluczenia o charakterze wycznie | Odpowiedz:
krajowym
Czy maj zastosowanipodstawy wykluczenia o [ Tak [] Nie

charakterze wylacznie krajowym okreslone w
stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach
zaméwienia?

Jezeli dokumentacja wymagana w stosownym
ogtoszeniu lub w dokumentach zaméwienia jest
dostpna w formie elektronicznej, prasaskaza:

(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentacji):

Lol ] 3

W przypadku gdy ma zastosowanie ktérakolwiek z
podstaw wykluczenia o charakterze wycznie
krajowym, czy wykonawca przedsivziat srodki w
celu samooczyszczenia?

Jezeli tak, prosz opisa& przedsgwziete srodki:

[] Tak [] Nie

1Prosze powtdrzyc tyle razy, ile jest to konieczne.
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Czes¢ IV: Kryteria kwalifikacji

W odniesieniu do kryteriow kwalifikacji (sekcgalub sekcje A-D w niniejszej ezci) wykonawca éwiadcza ze:

0: OGOLNE CSWIADCZENIE DOTYCZACE WSZYSTKICH KRYTERIOW KWALIFIKACJI

Wykonawca powinien wypeint to pole jedynie w przypadku gdy instytucja zamawigaca lub podmiot zamawiapcy
wskazaly w stosownym ogtoszeniu lub w dokumentachaméwienia, o ktérych mowa w ogloszeniuze wykonawca
moze ograniczy sie do wypetnienia sekcjia w czesci IV i nie musi wypetniaé¢ zadnej z pozostatych sekcji w agci V:

Spetnienie  wszystkich wymaganych kryteriow, Odpowiedz
kwalifikacji
Spetnia wymagane kryteria kwalifikacji: [] Tak [Ji&

A: KOMPETENCJE

Wykonawca powinien przedstaw€é informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamaviajaca lub podmiot
zamawiajacy wymagap danych kryteriow kwalifikacji w stosownym ogtoszeiu lub w dokumentach zaméwienia, o

ktérych mowa w ogtoszeniu.

Kompetencije

Odpowiedz

1) Figuruje w odpowiednim rejestrze zawodowym
lub handlowym prowadzonym w pestwie
cztonkowskim siedziby wykonawé$

Jezeli odnagina dokumentacija jest dopha w formie
elektronicznej, progzwskazé:

L]

(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

2) W odniesieniu do zaméwi# publicznych na
ustugi:

Czy konieczne jegiosiadanieokreslonego
zezwolenia lub bycie czlonkienokreslonej
organizacji, aby miemazliwo$¢ swiadczenia ustugi, g
ktérej mowa, w pastwie siedziby wykonawcy?

Jezeli odngina dokumentacija jest dopha w formie

elektronicznej, progzwskaza:

[] Tak [] Nie

Jezeli tak, prose okresli¢, o jakie zezwolenie lub status
cztonkowski chodzi, i wskaZaczy wykonawca je posiada: [ ...]
[] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydajy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentacji): [......]J[......][......]

B: SYTUACJA EKONOMICZNA | FINANSOWA

Wykonawca powinien przedstaw€ informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamaviajaca lub podmiot
zamawiajacy wymagap danych kryteriow kwalifikacji w stosownym ogtoszeiu lub w dokumentach zamdwienia, o

ktérych mowa w ogtoszeniu.

Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Odpowied

1a) Jego (,0g06Iny”"yoczny obrot w ciagu okrelonej
liczby lat obrotowych wymaganej w stosownym
ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia jest
nastpujacy:

illub

1b) Jegaredni rocznyobrét w ciagu okreslonej
liczby lat wymaganej w stosownym ogtoszeniu lub
dokumentach zaméwienia jest nagpujacy ():
Jezeli odnagina dokumentacija jest dopha w formie
elektronicznej, proszwskaza:

rok: [...... ] obrét: [...... 1[...] waluta
rok: [...... ] obrot: [...... ]1[...] waluta
rok: [...... ] obrot: [...... ]1[...] waluta

(liczba lat,éredni obrét) [...... L. 1[...] waluta

(adres internetowy, wydajy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

82Zgodnie z opisem w zatgczniku XI do dyrektywy 2014/24/UE; wykonawcy z niektorych panstw cztonkowskich mogg byé zobowigzani do

spetnienia innych wymogéw okreslonych w tym zatgczniku.

3Jedynie jezeli jest to dopuszczone w stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zamdéwienia.
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2a) Jego roczny (,specyficznytprét w obszarze
dziatalnosci gospodarczej obgtym zamdwieniemi
okreslonym w stosownym ogtoszeniu lub
dokumentach zamowienia wagu wymaganej liczby
lat obrotowych jest nagbujacy:

i/lub

2b) Jegasredni rocznyobrot w przedmiotowym
obszarze i w cagu okreslonej liczby lat wymaganej
w stosownym ogtoszeniu lub dokumentach
zamoéwienia jest nasgpujacy®:

Jezeli odngna dokumentacja jest depha w formie
elektronicznej, proszwskazé:

rok: [...... ] obrét: [...... ]1[...] waluta
rok: [...... ] obrét: [...... ]1[...] waluta
rok: [...... ] obrét: [...... ]1[...] waluta

(liczba lat,éredni obrét) [...... L. 1[...] waluta

(adres internetowy, wydgy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentacji): [......][......][......]

3) W przypadku gdy informacje dotygz obrotu
(ogodlnego lub specyficznego) nig dostpne za caty
wymagany okres, progpod& dat zalazenia
przedsgbiorstwa wykonawcy lub rozpoezia
dziatalnGci przez wykonawg:

4) W odniesieniu davskaznikéw finansowych?®
okreslonych w stosownym ogtoszeniu lub
dokumentach zaméwienia wykonawcavwadcza,ze
aktualna(-e) wartg(-ci) wymaganego(-ych)
wskaznika(-6w) jest () nastpujgca(-e):

Jezeli odngina dokumentacija jest dopha w formie
elektronicznej, proszwskaza:

(okreslenie wymaganego wskaika — stosunek X do 3 — oraz
wartasc):

(adres internetowy, wydajy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

5) W ramactubezpieczenia z tytutu ryzyka
zawodowegowykonawca jest ubezpieczony na
nastpujaca kwote:

Jezeli te informacje s dostpne w formie
elektronicznej, proszwskaza:

[...... ]1[...] waluta

(adres internetowy, wydgy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

6) W odniesieniu dinnych ewentualnych wymogéw
ekonomicznych lub finansowychktére mogty zosta
okreslone w stosownym ogtoszeniu lub dokumentag
zamoOwienia, wykonawcaswiadcza,ze

Jezeli odngna dokumentacja, ktéraogta zosta
okreslona w stosownym ogtoszeniu lub w
dokumentach zamowienia, jest dgsta w formie

elektronicznej, progzwskaza:

(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

C: ZDOLNOSC TECHNICZNA | ZAWODOWA

Wykonawca powinien przedstaw€ informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamaviajaca lub podmiot
zamawiajacy wymagap danych kryteriow kwalifikacji w stosownym ogtoszeiu lub w dokumentach zamdéwienia, o

ktérych mowa w ogtoszeniu.

Zdolnos$é techniczna i zawodowa

Odpowiett

1a) Jedynie w odniesieniu damdwien publicznych
na roboty budowlane

W okresie odniesient&wykonawcavykonat
nastepujace roboty budowlane okrélonego

rodzaju:

Jezeli odnagna dokumentacja dotygea
zadowalajcego wykonania i rezultatu w odniesieniu
do najwaniejszych robét budowlanych jest dgsta

w formie elektronicznej, progavskaza:

Liczba lat (okres ten zostat wskazany w stosowngioszeniu
lub dokumentach zaméwienia): [...]
Roboty budowlane: [...... ]

(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

34Jedynie jezeli jest to dopuszczone w stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zaméwienia.

35Np. stosunek aktywow do zobowigzan.
3Np. stosunek aktywow do zobowigzan.
$"Prosze powtorzyc tyle razy, ile jest to konieczne.

%8Instytucje zamawiajgce mogg wymaga €, aby okres ten wynosit do pieciu lat, i dopuszcza € legitymowanie sie doswiadczeniem sprzed

ponad pieciu lat.
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1b) Jedynie w odniesieniu damowien publicznych
na dostawy i zamowié publicznych na ustugi

W okresie odniesientdwykonawcazrealizowat
nastepujace gtoéwne dostawy okréonego rodzaju
lub wyswiadczyt nasepujace gtdwne ustugi
okreslonego rodzaju Przy sporzdzaniu wykazu
prosz poda& kwoty, daty i odbiorcéw, zaréwno
publicznych, jak i prywatnycf:

Liczba lat (okres ten zostat wskazany w stosownygioszeniu
lub dokumentach zaméwienia): [...]
Opis Kwoty Daty

Odbiorcy

2) Moze skorzysta z ustug naspujgcych
pracownikow technicznych lub shizb
technicznych?, w szczegolInéei tych

odpowiedzialnych za kontrgljakosci: W przypadku
zamoéwiéh publicznych na roboty budowlarn
wykonawca bdzie mogt s} zwrdcie do nasgpujacych
pracownikéw technicznych lub sfo technicznych g
wykonanie robot:

3) Korzysta z nagpujacych urzadzen technicznych
oraz srodkow w celu zapewnienia jakdci, a jego
zaplecze naukowo-badawczgst nasipujace:

4) Podczas realizacji zamoéwieniaegdzie mogh
stosowa nastpujace  systemy zarzadzania
tancuchem dostawi sledzenia tacucha dostaw:

5) W odniesieniu do produktéw lub ustug o
zlozonym charakterze, ktére map zosta
dostarczone, lub — wygtkowo — w odniesieniu do
produktéw lub ustug o szczegélnym przeznaczeniu
Czy wykonawcaezwolina przeprowadzenie
kontroli 4> swoichzdolnosci produkcyjnych lub
zdolnosci technicznych a w razie konieczriai takze
dostpnych musrodkéw naukowych i badawczych
jak réwniez srodkéw kontroli jako $ci?

[] Tak [] Nie

6) Nastpujacymwyksztatceniem i kwalifikacjami
zawodowymilegitymuje s¢:

a) sam ustugodawca lub wykonawca:

lub (w zaleznoéci od wymogéw okrdonych w
stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zaméwien
b) jego kadra kierownicza:

7) Podczas realizacji zaméwienia wykonaweezie
mOogt stosowé nastpujace srodki zarzadzania
srodowiskowega

8) Wielkos¢ sredniego rocznego zatrudnieniau
wykonawcy oraz liczebrid kadry kierowniczej w
ostatnich trzech latach sastpujgce

9) Bedzie dysponowat nagtujacymi narzedziami,
wyposazeniem zaktadu i urzdzeniami

technicznymi na potrzeby realizacji zaméwienia:

Instytucje zamawiajgce mogg wymaga €, aby okres ten wynosit do trzech lat, i dopuszcza ¢ legitymowanie sie doswiadczeniem sprzed

ponad trzech lat.

“OInnymi stowy, nalezy wymieni¢ wszystkich odbiorcow, a wykaz powinien obejmowac zaréwno klientéw publicznych, jak i prywatnych w

odniesieniu do przedmiotowych dostaw lub ustug.

“W przypadku pracownikéw technicznych lub stuzb technicznych nienalezacych bezposrednio do przedsiebiorstwa danego wykonawcy,
lecz na ktérych zdolnosci wykonawca ten polega, jak okreslono w czesci Il sekcja C, nalezy wypetni¢ odrebne formularze jednolitego

europejskiego dokumentu zaméwienia.

“2Kontrole ma przeprowadza¢ instytucja zamawiajgca lub — w przypadku gdy instytucja ta wyrazi na to zgode — w jej imieniu, wiasciwy organ
urzedowy panstwa, w ktérym dostawca lub ustugodawca ma siedzibe.
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10) Wykonawcaamierza ewentualnie zled
podwykonawconf? nastpujaca czesé (procentows)
zamoOwienia:

11) W odniesieniu daamowien publicznych na
dostawy.

Wykonawca dostarczy wymagane probki, opisy lub
fotografie produktow, ktére mapy¢ dostarczone i
ktérym nie musi towarzyszyéwiadectwo
autentycznéci.

Wykonawca éwiadcza ponadta;e w stosownych
przypadkach przedstawi wymagaivdadectwa
autentycznéci.

Jezeli odngina dokumentacija jest dopha w formie
elektronicznej, proszwskaza:

[] Tak [] Nie

[] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydgy urzd lub organdoktadne dane
referencyjne dokumentacji): [......]J[......][-----]

12) W odniesieniu daamowien publicznych na
dostawy.

Czy wykonawca mze przedstawi wymagane
zaswiadczeniasporzadzone przez utzloweinstytuty
lub agencje&ontroli jako §ci 0 uznanych
kompetencjach, potwierdzae zgodné& produktow
poprzez wyrane odniesienie do specyfikacji
technicznych lub norm, ktére zostaty okome w
stosownym ogtoszeniu lub dokumentach zamowien
Jezeli nie, prosz wyjasni¢ dlaczego, i wskazajakie
inne srodki dowodowe mogzostaé przedstawione:
Jezeli odngina dokumentacija jest dopha w formie

[] Tak [] Nie

ia?
[...]
(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentac;ji): [......]J[......][-----]

elektronicznej, progzwskazé:

D: SYSTEMY ZAPEWNIANIA JAKOSCI | NORMY ZARZADZANIA SRODOWISKOWEGO

Wykonawca powinien przedstaw€ informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamaviajaca lub podmiot

zamawiajacy wymagap Systemoéw zapewniania |

ogtoszeniu lub w dokumentach zamoéwienia, o ktérycmowa w ogtoszeniu.

akéci lub norm zarzadzania srodowiskowego w stosownym

Systemy zapewniania jakéci i normy zarzadzania
srodowiskowego

Odpowiedz:

Czy wykonawca &dzie w stanie przedstagvi
zaswiadczenia sporadzone przez niezaime
jednostki, péwiadczajce spetienie prze
wykonawe wymaganychnorm zapewniania jakdci,
w tym w zakresie dogpnaci dla o0so6b
niepetnosprawnych?

Jezeli nie, prosz wyjasni¢ dlaczego, i okrdi¢, jakie
inne srodki dowodowe dotycece systemu zapewnian
jakosci mog zosta przedstawione
Jezeli odngna dokumentacja jest depha w formie
elektronicznej, progzwskaza:

[] Tak [] Nie

a
(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, doktadne dane
referencyjne dokumentacji): [......]J[......][......]

Czy wykonawca &dzie w stanie przedstagvi
zaswiadczeniasporadzone przez niezatee jednostki,
poswiadczajce spetnienie przez wykonagwaymogow
okreslonychsysteméw lub norm zaradzania
srodowiskoweg@

Jezeli nie, prosz wyjasni¢ dlaczego, i okrdi¢, jakie inne
srodki dowodowe dotyegce systeméw lub norm
zarzadzania srodowiskowegomog zostd@
przedstawione:

Jezeli odnagna dokumentacja jest dgpha w formie

[] Tak [] Nie

(adres internetowy, wydgjy urzd lub organ, dokltadne dane
referencyjne dokumentacji):.....][...... 1...... ]

elektronicznej, progzwskaza:

“Nalezy zauwazyc, ze jezeli wykonawca postanowit zleci¢ podwykonawcom realizacje czesci zaméwienia oraz polega na zdolnosci
podwykonawcéw na potrzeby realizacji tej czesci, to nalezy wypetni¢ odrebny jednolity europejski dokument zaméwienia dla tych

podwykonawcéw (zob. powyzej, czes¢ Il sekcja C).
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Cze$¢ V: Ograniczanie liczby kwalifikuj acych se kandydatéw

Wykonawca powinien przedstawé informacje jedynie w przypadku gdy instytucja zamaviajaca lub podmiot
zamawiajacy okreslity obiektywne i niedyskryminacyjne kryteria lub zasady, ktére map byé¢ stosowane w celu
ograniczenia liczby kandydatéw, ktorzy zostan zaproszeni do ztéenia ofert lub prowadzenia dialogu. Te
informacje, ktérym moga towarzyszy wymogi dotyczce (rodzajow) zdwiadczen lub rodzajow dowodow w formie
dokumentéw, ktére ewentualnie nalgy przedstawi, okreslono w stosownym ogtoszeniu lub w dokumentach
zamowienia, o ktérych mowa w ogtoszeniu.

Dotyczy jedynie procedury ograniczonej, procedury knkurencyjnej z negocjacjami, dialogu konkurencyjngo i
partnerstwa innowacyjnego:

Wykonawca cwiadcza,ze:

Ograniczanie liczby kandydatow Odpowied:

W nastpujacy sposOb spetnia obiektywne | [....]
niedyskryminacyjne kryteria lub zasady, ktére angj
by¢ stosowane w celu ograniczenia liczby
kandydatow:
W przypadku gdy wymagane as okrelone | [] Tak [] Nie*®
za&wiadczenia lub inne rodzaje dowodoéw w formie

dokumentéw, proszwskazé dla kazdegoz nich, czy
wykonawca  posiada  wymagane  dokumenty:
Jeeli niektdére z tych zaviadczéd lub rodzajow
dowodéw w formie dokumentow gsdostpne w
postaci elektroniczn®j prosz wskaza dlakazdegoz | (adres internetowy, wydggy urzd lub organ, doktadne dane
nich: referencyjne dokumentacji): [......][......][.....%

Czesé VI: O $swiadczenia kaicowe

Nizej podpisany(-a)(-i) oficjalnie swviadcza(-i), ze informacje podane povsj w czsciach 11-V g doktadne i prawidtowe
orazze zostaty przedstawione z pgkwiadomdacig konsekwencji poviaego wprowadzenia wdd.

Nizej podpisany(-a)(-i) oficjalnie swviadcza(-¢), ze jest (§) w stanie, na&gdanie i bez zwitoki, przedstaivdaswiadczenia i
inne rodzaje dowodow w formie dokumentow, ztkigm przypadkow, w ktorych:

a) instytucja zamawiafa lub podmiot zamawiggy ma méliwos¢ uzyskania odpowiednich dokumentéw potwiergzajh
bezpgrednio za pomaghbezplatnej krajowej bazy danych w dowolnymspaie cztonkowskiffy lub

b) najpé&niej od dnia 18 kwietnia 2018, instytucja zamawiaga lub podmiot zamawiggy jiz posiada odpowiedni
dokumentagj.

Nizej podpisany(-a)(-i) oficjalnie wyta(-jg) zgo@d na to, aby [wskazainstytucg zamawiagcg lub podmiot zamawiagy
okreslone w casci |, sekcja A] uzyskal(-a)(-0) dest do dokumentdéw potwierdzaych informacje, ktére zostaty
przedstawione w [wskazaczsé/sekcp/punkt(-y), ktorych to dotyczy] niniejszego jedmgd europejskiego dokumentu
zamoOwienia, na potrzelgkresli¢ postpowanie o udzielenie zamoéwienia: (skrocony opisegaghublikacyjny wDzienniku
Urzedowym Unii Europejskiehumer referencyjny)].

Data, miejscow&t oraz — jeeli jest to wymagane lub konieczne — podpis(-y) i [-ee e vv v ]

“Prosze jasno wskazac, do ktérej z pozycji odnosi sie odpowiedz.

“Prosze powtdrzyc tyle razy, ile jest to konieczne.

“Prosze powtdrzyc tyle razy, ile jest to konieczne.

4’Pod warunkiem ze wykonawca przekazat niezbedne informacje (adres internetowy, dane wydajgcego urzedu lub organu, doktadne dane
referencyjne dokumentacji) umozliwiajgce instytucji zamawiajacej lub podmiotowi zamawiajgcemu te czynnos¢. W razie potrzeby musi temu
towarzyszy¢ odpowiednia zgoda na uzyskanie takiego dostepu.

“8\V zaleznosci od wdrozenia w danym kraju artykutu 59 ust. 5 akapit drugi dyrektywy 2014/24/UE.
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UMOWA NI ...evverinerannsnnnnnns Projekt — Cze$¢ 1

Zawarta w dniu ......cceeeuverenneen. 2018 roku w Poznaniu pomiedzy:

Powiatem Poznanskim reprezentowanym przez Zarzad z siedzibg w Poznaniu ul. Jackowskiego 18
w imieniu, ktérego dziataja:

Z kontrasygnatg .....cceeeccieieeeiieeccieieee e

zwanym w dalszej cze$ci Zamawiajgcym

zwanym dalej Wykonawca.

Niniejsza umowa jest nastepstwem wyboru przez Zamawiajgcego oferty Wykonawcy w trybie przetargu nieograniczonego
zgodnie z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2017 r. poz. 1579 ze zm.).

§1.

1. Przedmiotem umowy jest dostawa, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresie uzytkowania przedmiotu dostawy
przeznaczonego dla Pracowni informatycznej programowania CAD/CAM/CNC oraz Pracowni obstugi urzadzen
sterowanych numerycznie CNC, zlokalizowanych w Zespole Szkét nr 1 im. Powstarncow Wielkopolskich w Swarzedzu,
Os. Mielzynskiego 5A, w ramach projektu: ,Gotowi do pracy — rozwdj infrastruktury placowek ksztatcenia
zawodowego dla ktérych organem prowadzacym jest Powiat Poznanski”, dofinansowanego z Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Wielkopolskiego Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2014-2020,
Poddziatanie 9.3.4 Inwestowanie w rozwdj infrastruktury edukacyjnej i szkoleniowej w ramach ZIT dla MOF Poznania.

2. Przedmiot zamowienia bedzie dostarczony zgodnie z kryteriami i parametrami technicznymi podanymi
w Szczegétowym Opisie Przedmiotu Zamodwienia oraz w Specyfikacji Dostawy odnoszacej sie do wybranych pozycji
zamowienia okreslonych w § 5 ust. 2 niniejszej umowy.

§2.
1. Wykonawca zobowigzuje sie do realizacji przedmiotu umowy w nastepujgcych terminach:
a) Termin dostawy i montazu zgodnie z ofertg Wykonawcy wynosi ................. kalendarzowych od daty podpisania

niniejszej umowy. Termin dostawy i montazu nie moze by¢ krétszy niz 60 dni kalendarzowych chyba,
ze Wykonawca w trakcie obowigzywania umowy zwréci sie do Zamawiajgcego z pisemnym wnioskiem
o umozliwienie wczesniejszej dostawy i montazu przedmiotu zamdwienia a Zamawiajacy wyrazi na to zgode.
Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na weczesdniejszg dostawe i montaz jesli nowobudowane pomieszczenia,
w ktérych ma zosta¢ zamontowany przedmiot umowy beday do tego gotowe. Z czynnosci dostawy i montazu
zostanie sporzadzony protokét odbioru ilosciowy, ktdéry zostanie podpisany przez strony w dniu zakoriczenia
montazu ostatniego elementu przedmiotu zamoéwienia.

b) W terminie 7 dni kalendarzowych od daty podpisania protokotu odbioru ilosciowego Wykonawca uruchomi
a Zamawiajacy dokona odbioru jakosciowego i sporzadzi z tych czynnosci protokdét koncowy, ktéry zostanie
podpisany przez Strony.

c¢) W przypadku stwierdzenia brakow lub wad w przedmiocie zamodwienia Wykonawca zobowigzany jest usungc
stwierdzone nieprawidtowosci w terminie do 3 dni roboczych.

d) Integralng cze$¢ protokotu koncowego stanowi¢ bedg wymagane dokumenty — certyfikaty, dokumentacje
techniczne, licencje, instrukcje obstugi w jezyku polskim oraz instrukcje dotyczgce eksploataciji.

e) W terminie 14 dni kalendarzowych od daty podpisania protokotu koricowego Wykonawca przeprowadzi w miejscu
montazu przedmiotu zamowienia szkolenie w zakresie jego uzytkowania. Z czynnosci tej zostanie spisany protokét
przeprowadzenia szkolenia.

f) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do dopuszczenia do udziatu w czynnosciach odbiorczych oséb trzecich, w tym
ekspertéw, specjalistow, biegtych.

2. Koszty transportu oraz ubezpieczenia przedmiotu umowy i srodkdéw transportu na czas dostawy pokrywa Wykonawca.
Protokoty, o ktérych mowa w ust. 1 mogg by¢ podpisane jedynie przez osoby upowaznione przez Strony.
4. Za date realizacji umowy uwaza sie dzien podpisania protokotu przeprowadzenia szkolenia.

w

§3.

1. Dostarczone wyposazenie bedzie fabrycznie nowe, nie uzywane wczesniej, w oryginalnych opakowaniach.
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2. Dostarczony sprzet bedzie wyposazony we wszystkie niezbedne elementy, m.in. przewody podtaczeniowe, zasilacze,
ptyny eksploatacyjne itp., umozliwiajgce jego uruchomienie.

§4.
1. Zamawiajgcy zobowigzuje sie zapfaci¢ za przedmiot zamodwienia cene okreslong w ofercie w tgcznej kwocie
........................... zt brutto (stownie: .........ccccceevuvveenneeen. ), W tym podatek VAT.

2. Podstawg wystawienia faktury jest podpisanie wszystkich protokotéw, o ktérych mowa w § 2, tj. protokotu odbioru
ilosciowego, protokotu odbioru koricowego i protokotu przeprowadzenia szkolenia.

3. Wynagrodzenie zostanie zaptacone przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Wykonawce w fakturze VAT
w terminie do 21 dni od dostarczenia prawidtowo wystawionej faktury VAT.

4. Kwota okreslona w ust. 1 jest niezmienna i zawiera wszelkie koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia, tj. réwniez koszty
transportu, montazu, uruchomienia i szkolenia.

5. Ptatnikiem faktur jest: Powiat Poznanski, ul. Jackowskiego 18, 60-509 Poznan, NIP 781-18-40-766.

§ 5.
1. Na przedmiot zamdwienia, z zastrzezeniem ust. 2 Wykonawca udziela gwarancji producenta.
2. Na przedmiot zamoéwienia ujety w Szczegdétowym Opisie Przedmiotu Zamdwienia
a) pozycja nr 1 —Wykonawca udziela .......... miesieczng gwarancje,
b) pozycja nr 2 — Wykonawca udziela .......... miesieczng gwarancje.

3. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna sie w dniu nastepnym po podpisaniu (bez uwag) protokotu koncowego, o ktérym
mowa w § 2 ust. 1 pkt b.

4. W przypadku wystgpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objetych zamoéwieniem, Zamawiajgcy zawiadamia
o tym Wykonawce, a Wykonawca zobowigzuje sie w terminie 5 dni roboczych, liczac od daty zgtoszenia telefonicznego
lub pisemnego, do ich usuniecia. Niedotrzymanie terminu bedzie upowazniaé Zamawiajgcego do ich usuniecia na koszt
Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.

5. Wykonawca zobowigzuje sie do przystapienia do naprawy gwarancyjnej w miejscu uzytkowania Wyposazenia w czasie
nie dtuzszym niz 24 godziny od przyjecia zgtoszenia.

6. W przypadku koniecznosci dokonania naprawy poza miejscem uzytkowania Wyposazenia, Wykonawca zobowigzuje sie
do odbioru sprzetu podlegajacego naprawie gwarancyjnej i jego zwrotu, od i do miejsca uzytkowania, tj. pracowni
zlokalizowanych w Zespole Szkét nr 1 im. Powstancéw Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzyriskiego 5A, wiasnym
transportem i na wtasny koszt.

7. Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu rownowazny sprzet zastepczy na czas trwania naprawy, najpdzniej na szosty
dzien roboczy, w przypadku naprawy gwarancyjnej, ktorej realizacja potrwa dtuzej niz 5 dni roboczych od przyjecia
zgtoszenia.

8. Wykonawca w terminie 5 dni roboczych od zgtoszenia wymieni wyposazenie na nowe, wolne od wad w sytuacji, gdy
po dwukrotnej naprawie wyposazenie nie dziata zgodnie z przeznaczeniem.

§6.
1. Wykonawca jest zobowigzany do zaptacenia Zamawiajgcemu nastepujacych kar umownych:

a) W wysokosci 10 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 w przypadku, gdy Zamawiajacy odstgpi od Umowy z
przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy.

b) W wysokosci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 za kazdy dzien opdznienia przy realizacji umowy
liczony od uptywu terminédw dostawy i montazu, oraz terminu usuniecia wad stwierdzonych przy odbiorze, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1 pkt a, b, c.

¢) W wysokosci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktéorym mowa w § 4 za kazdy dzien opdznienia w realizacji postanowien,
zawartychw § 5ust. 4,5, 7 8.

d) W wysokosci 10 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 w przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od Umowy
z przyczyn nielezgcych po stronie Zamawiajgcego.

2. Zamawiajacy upowazniony jest do potracenia z naleznego wynagrodzenia lub jego czesci naliczonych zgodnie z ust. 1
kar umownych.

3. W przypadku poniesienia przez Zamawiajgcego szkody, ktorej wartos¢ bedzie przekraczata kary umowne, wartosc
szkody bedzie egzekwowana do petnej jej wysokosci na zasadach ogdlnych.

§7.
1. Do bezposredniej wspodtpracy w ramach wykonywania niniejszej umowy, w tym do podpisania protokotow, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1, Zamawiajgcy upowaznia nastepujace osoby:
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2. Do bezposredniej wspdétpracy w ramach wykonywania niniejszej umowy, w tym do podpisania protokotow, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1, Wykonawca upowaznia nastepujgce osoby:

§8.
1. W razie zaistnienia sytuacji, o ktérej mowa w art. 145 ustawy Prawo zamodwien publicznych, Zamawiajgcy moze
odstgpi¢ od Umowy w terminie 30 dni od dnia powziecia wiadomosci o tych okolicznosciach.
2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, Wykonawca moze zgda¢ wytacznie wynagrodzenia naleznego z tytutu
wykonania czesci umowy.

§09.
1. Dopuszcza sie zmiany w Umowie, o ktérych mowa w art. 144 ust. 1 pkt 2—6 ustawy Prawo Zamdwien Publicznych.
Zmiana umowy dokonana z naruszeniem przepisu ust. 1 jest niewazna.
3. Zmiany umowy pod rygorem niewaznosci nalezy dokonywac w formie pisemne;j.

N

§ 10.
1. W sprawach nieuregulowanych umowg majg zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego oraz ustawy Prawo zamdwien
publicznych.
2. Spory wynikte w zwigzku z niniejszg umowa strony poddajg rozstrzygnieciu sadu wtasciwego ze wzgledu na siedzibe
Zamawiajgcego.

§11.
Umowa zostata sporzadzona w 5 jednobrzmigcych egzemplarzach, w tym 4 egzemplarze dla Zamawiajgcego

i 1 egzemplarz dla Wykonawcy.

Wykonawca Zamawiajacy
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Zatacznik nr 3.1.2

Opis przedmiotu zamoéwienia — Cze$¢ nr 1

Dostawa, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresie uzytkowania wyposazenia przeznaczonego dla Pracowni informatycznej
programowania CAD/CAM/CNC oraz Pracowni obstugi urzadzern sterowanych numerycznie CNC zlokalizowanych w Centrum
Ksztatcenia Praktycznego przy Zespole Szkét nr 1 im. Powstancow Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzyrskiego 5A.

Lp. Przedmiot zamdwienia Wymagane parametry ilo$é / szt./ kpl.
¢ Obrabiarka numeryczna tokarka CNC - 1 sztuka.

Podstawowe wymagania techniczne:

— Sterownie powszechnie uzywane w przemysle np. SINUMERIK lub réwnowazny
(np. Sinumerik 840D SL Operate 4.7).

— Ekran dotykowy nie mniejszy niz 19 cali z petng klawiaturg ASCII i przyciskami
funkcyjnymi.

— Symulacja 3D z graficznym wsparciem programowania.

— Graficzna reprezentacja narzedzia.

— System pomiarowy metryczny.

— Czas przetwarzania bloku nie dtuzszy niz 1,5 ms.

— Uktad wspétrzednych kartezjanski, biegunowy, cylindryczny.

— Stata predkos$¢ skrawania m/min.

— Mozliwos¢ wprowadzania alfanumerycznych nazw programéw.

— Jezyk polski sterowania.

— tokarka dwu osiowa z osig C.

— Moc napedu gtéwnego m.in. (40% ED) 16 kW.

— Maksymalna predkos$¢ obrotowa wrzeciona nie mniejsza niz 5 000 obr/min.

— Hydrauliczny przesuw konika.

— Zakres automatycznego przesuwu konika nie mniejszy niz 500 mm.

— Maksymalna sita docisku konika nie mniejsza niz 4 kN.

— 3 szczekowy uchwyt hydrauliczny min. D 200 mm.

— Komplet szczek mocujacych.

— Pistolet chtodziwa z ci$nieniem nie mniejszym niz 5 bar.

— Przesuw szybki min. 30 m/min.

— Doktadnosé pozycjonowania osi X/Z wg normy ISO 230-2 lub réwnowaznej nie
gorsza niz 5/8 um.

1 Obrabiarka numeryczna | - Szeroko$¢ prowadnic nie mniejsza niz 35 mm. 1 kpl.

tokarka CNC

— Wymiary tokarki nie wieksze niz (DxSxW) 2800x1850x2000 mm uwaga
ograniczone miejsce lokalizacji w pracowni.

— Waga nie wieksza niz 5 000 kg.

— toze nosne tokarki wykonane z odlewu zeliwnego w catosci.

— Kat nachylenia toza do 45°.

— Maksymalna $rednica obrabianego preta do @ 50 mm.

— Maksymalna $rednica toczenia nie mniejsza niz @ 300mm.

— Maksymalny przelot nad fozem nie mniejszy niz @ 600 mm.

— Przesuw w osi Z nie mniejszy niz 550 mm.

— Przesuw w osi X nie mniejszy niz 240 mm.

— Glowica narzedziowa minimum 12 pozycyjna z 12 gniazdami systemu
mocowania narzedzi napedzanymi VDI 30.

— Maksymalna predkos$¢ obrotowa narzedzi napedzanych nie mniejsza niz 6 000
obr/min.

— Maksymalny moment obrotowy narzedzi napedzanych nie mniejszy niz 15 Nm
(40% ED).

— Reczna sonda do pomiaru narzedzia.

— Reczny panel operatora (tzw. kétko reczne lub wedka).

— Dodatkowa pamieé z predefiniowanymi uprawnieniami operatora.

— Konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski.

— Instrukcja obstugi, dokumentacja techniczna w jezyku polskim.

Wymagania dodatkowe:

* Specjalistyczny stét szesciokatny do obstugi stanowiska obrabiarki CNC — 1 szt.
Blat z drewnianego multiplexu, grubos¢ blatu min 50 mm, wymiar jednego boku
1100-1250 mm, wysokos$¢ robocza 800-850 mm, nosnosé 2000-2200 kg, nogi
jezdne, nogi wykonane z blachy o grubosci min. 1 mm, kazde koto z hamulcem.

* Taboret obrotowy do obstugi CNC z rolkami — 6 sztuk.
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Srednica siedziska 350-400 mm, $rednica podstawy 600-650 mm, siedzisko z
drewnianego multipleksu, wysoko$¢ siedziska regulowana za pomoca
amortyzatora gazowego w zakresie 450 — 600 mm, nosnos¢ 120-140 kg.

¢ Obrabiarka numeryczna frezarka CNC, pionowe centrum 5 osiowe — 1 szt.
Podstawowe wymagania techniczne:
— Zakres przesuwu /obrotu osi(od ... do..) — X 480-510 mm; Y 440-460 mm ; Z 380-
410 mm / B (od-4st. do — 5/ +105 st do 111 st.); C 360 st.
— Sterowanie w jezyku polskim 3D powszechnie uzywane w przemysle np.
Heidenhain lub réwnowazne (np. Heidenhain TNC 620).
— Symulacja 3D na kazdym etapie programowania maszyny.
— Czas przetwarzania bloku programu nie dtuzszy niz 1,5 ms.
— Mozliwos¢ regulacji konta nachylenia panelu operatora.
— Mozliwos¢ obrébki pieciostronnej.
— Maksymalne przesuwy osi X/Y/Z nie mniejsze niz 30/30/30 m/min.
— Przektadnie toczne w osiach X/Y/Z o srednicy nie mniejszej niz @40/ @40/@30
mm.
— Centralne smarowanie.
— Kompensacja zmian temperatury za pomoca czujnika temperatury.
— Obrét osi C 360°.
— Naped gtéwny nie nizszy niz 9 kW [100% ED].
— Sto6t niemniejszy niz 629x490 mm.
— Maksymalne obcigzenie stotu nie mniejsze niz 180 kg.
— Zakres obrotow wrzeciona do 12 000-12 500.
— Stozek narzedziowy systemu mocowania narzedzi SK40.
— Magazyn narzedziowy m.in. na 30 narzedzi.
— Zestaw sond do pomiaru narzedzi i detalu wraz z zestawem kalibrujgcym.
— Mozliwos¢ zdalnego poprzez potgczenie internetowe diagnozowania maszyny w 1 kpl.
czasie rzeczywistym.
— Doktadnos¢ pozycjonowania wg. Normy ISO 230-2 nie gorsza niz 0,018 mm.
— Doktadnos$¢ pozycjonowania osi C/B wg. Normy ISO 230-2 nie gorsza niz 16
arcsec.
— Waga maszyny do 5 000 kg.
— Reczny panel operatora (tzw. Kétko reczne lub wedka).
— Konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski.
— Instrukcja obstugi, dokumentacja techniczna w jezyku polskim.
Wymagania dodatkowe:
Specjalistyczny przejezdny stét warsztatowy do stanowiska obrabiarki CNC — 1 szt.
Ruchome stanowisko robocze o nosnosci stacjonarnej 1200 - 1300 kg oraz 380 - 400
kg podczas przemieszczania. Konstrukcja jezdna wyposazona w dwie pary kot z
petnej gumy (skretne oraz state) o s$rednicy 100 -120 mm umozliwiajgca
réwnomierne podnoszenie/opuszczanie stotu. Blat z drewnianego multipleksu, o
wymiarach 800 - 850 x 1000 - 1100 mm i grubos¢ 50 - 70 mm. Szuflada o nosnosci
100 - 120 kg z automatyczng blokadg wysuwu zapobiegajgcg samoczynnemu
otwarciu podczas transportu oraz szafka o wysokosci do 400 mm (szuflada i szafka
zamykane na klucz). Stanowisko wyposazone w imadto Slusarskie state o szerokosci
szczek 100 - 120 mm zamontowane na mechanizmie umozliwiajgcym regulacje
wysokosci pracy oraz chowanie go pod blat. Wysokos¢ robocza stotu 850 - 900 mm.
Taboret obrotowy do obstugi CNC z rolkami — 6 szt.
Srednica siedziska 350 - 400 mm, $rednica podstawy 600 - 650 mm, siedzisko z
drewnianego multipleksu, wysokos¢ siedziska regulowana za pomoca amortyzatora
gazowego w zakresie 400 — 600 mm, no$nos¢ 120 - 140 kg.

Obrabiarka numeryczna
frezarka CNC

Maszyna pomiarowa do ustawiania i kontroli narzedzi do obrabiarek sterowanych
numerycznie CNC tokarki i frezarki z pozycjinr 1i 2.

¢ Przyrzad do ustawiania narzedzi — ustawiak narzedziowy - 1 szt.

Maszyna pomiarowa do Podstawowe wymagania techniczne:

ustawiania i kontroli — Zakres pomiaru: maksymalna dtugos¢ nie mniejsza niz 350 mm, maksymalna
narzedzi do obrabiarek $rednica nie mniejsza niz 350 mm. 1 kpl.
sterowanych — Szklane liniaty w osiach X i Z.
numerycznie — Zintegrowany ekran dotykowy nie mniejszy niz 5.7”

— Drukarka termiczna.
— Przystosowany do systemu mocowania oprawek narzedziowych VDI 30 i ISO 40
kompatybilnych z obrabiarkami ( tokarka — poz.1 i frezarkg — poz.2).
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— Jezyk oprogramowania polski.
— Zasilanie 230 V.
— Instrukcja obstugi, dokumentacja techniczna w jezyku polskim.
Stojak specjalny, szafka z szufladami pod maszyne pomiarowa narzedzi do
obrabiarek CNC - 1 szt.
Blat z multipleksu o wymiarach 800-850 x 1300-1500 mm i grubosci minimum 50
mm. Wyposazony w blok min. 4 szuflad (szeroko$¢ 550 - 650 mm) o nos$nosci
minimum 100 kg kazda i wysuwie minimum 85%, zamykanych centralnym
zamkiem. Wysoko$¢ robocza 800-850 mm, nosnos¢ minimum 1000 kg, konstrukcja
z blachy stalowej o grubosci minimum 1 mm, malowana proszkowo.
¢ Taboret wysoki do maszyny pomiarowej — 1 szt.
Nosnos¢ 120 - 140 kg, zakres regulacji wysokosci co najmniej 520 - 760 mm.
Wyposazony w podpérke na nogi w formie obreczy i piecioramienng podstawa na
$lizgach. Siedzisko z oparciem o wysokosci 120 - 140 mm wykonane z miekkiej
amortyzujgcej pianki.

Komputer stacjonarny typu all in one o przekatnej ekranu min. 23 cale wraz z
systemem operacyjnym wyposazony w minimum: procesor wielordzeniowy x86-64,
8GB pamieci RAM, dysk SSD 1 TB, zintegrowang karte graficzng, zintegrowang karte
dzwiekowa, zintegrowang karte sieciowg 10/100/1000 Mbit/s, zintegrowang
bezprzewodowg karte sieciowg Wi-Fl, zintegrowany uktad Bluetooth, naped DVD-
RW, 1 interfejs RJ-45 (LAN), 6 interfejséw USB (w tym co najmniej 4 USB 3.0), 1
potaczone gniazdo wyjscia stuchawkowego i wejscia mikrofonowego, 1 port
DisplayPort, 1 ztgcze HDMI, wyjscie liniowe audio, czytnik kart pamieci, wbudowana
kamere, wbudowane 2 gtosniki, wbudowany mikrofon. Kazdy komputer z
peryferiami: klawiaturg i myszg komputerowa.
Komputery bedg wykorzystywane jako stacje programowania i symulacji
oprogramowania do obstugi urzadzen numerycznych oraz obrébki programow|
graficznych cad/cam/cnc i programéw technologicznych oraz konstrukcyjnych do
pracy z programami z systemu istniejgcej sieci w pracowniach w szkole w oparciu o
system operacyjny Windows 10.
Komputer stacjonarny | Komputery muszg si¢ cechowac parametrami technicznymi nie gorszymi niz: 13 szt.
* Przekatna ekranu min. 23 cale o rozdzielczosci matrycy Full-HD (1920 x 1080),
¢ Procesor wielordzeniowy o $redniej wydajnosci ocenianej na co najmniej 7000
pkt w tescie PassMark High End CPU’s wedtug wynikéw opublikowanych na
stronie http://www.cpubenchmark.net/high end cpus.html,
Procesor graficzny osiggajacy wynik min. 1000 punktéw w tescie Passmark G3D
dostepnym na stronie http://www.videocardbenchmark.net/gpu _list.php,
Pamie¢ RAM typu DDR4 2400 MHz (8GB z mozliwoscig rozbudowy do 16 GB),
¢ Pojemnosc¢ dysku SSD— 1 TB,
¢ Wi-Fi w standardzie 802.11b/g/n,
¢ Czytnik kart pamieci musi zapewnic obstuge wielu rodzajéw i formatdéw kart,
e Komputery musza by¢é dostarczone wraz z licencjami i preinstalowanym
systemem operacyjnym Windows 10 Pro 64-bit lub réwnowaznym,
¢ Komputery muszg posiadac deklaracje zgodnosci CE,
Komputery musza by¢ dostarczone wraz z kompletem sterownikdw
umozliwiajgcych konfiguracje wszystkich komponentéw komputera.

Pakiet zawierajgcy zintegrowane oprogramowanie CAD/CAM/CAE, oparte na jadrze
PARASOLID zawierajgce modelowanie brytowe, powierzchniowe, wykonywanie
ztozen, wykonywanie symulacji mechanicznych, wykonywanie dokumentacji 2D,
wykonywanie wizualizacji fotorealistycznych, modut wspomagajacy projektowanie
form wtryskowych, modut wspomagajacy projektowanie elementdw z blach, modut
zawierajacy frezowanie 3-5 osiowe, modut wspomagajgcy programowanie toczenia,
synchronizacje obrébki wielozadaniowej, modut wspomagajgcy programowanie
obrobki EDM, modut do wykonywania postprocesoréw, modut do programowania
w jezykach GRIP, Open c++. Oprogramowanie posiadajgce standardowe 13 licencji
postprocesory dla tokarek i frezarek z podstawowymi w przemysle systemami
sterowania (np. SINUMERIK, FANUC i HEIDENHAIN), wspotpracujgce z obrabiarkami
CNC zakupionymi w ramach niniejszego postepowania przetargowego.
Cztery postprocesory;

— postprocesor do tokarki 2 — osiowej,

— postprocesor do frezarki 3 — osiowej,

— postprocesor do tokarki 3 — osiowej,

— postprocesor do frezarki 5 — osiowe;.

Program do nauki
Komputerowego
Wspomagania
Projektowania oraz
Wytwarzania
CAD/CAM/CAE
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Pakiet edukacyjny
oparty o
oprogramowanie
symulujace pulpit
sterownika tokarki CNC
wraz z klawiatura
szkoleniowa.

Oprogramowanie dla 13 stacji roboczych symulujace sterownik tokarki CNC w
uktadzie graficznym realnego sterowania — praca jak na rzeczywistej maszynie
wyposazonej w sterownik powszechnie uzywany w przemysle np. SINUMERIK lub
rownowazny. Umozliwia nauke programowania obrabiarki w kodach ISO oraz
dodatkowo w prostym systemie konwersacyjnym, np. ShopMill/ShopTurn lub
réwnowaznym, wraz z klawiaturg szkoleniowa (panelem dotykowym) taka jak na
rzeczywistej tokarce CNC zakupionej w ramach niniejszego postepowania
przetargowego.

13 licencji

Pakiet edukacyjny
oparty o
oprogramowanie
symulujace pulpit
sterownika frezarki CNC
wraz z klawiatura
szkoleniowa.

Oprogramowanie szkoleniowe bazujagce na oryginalnym oprogramowaniu
systemowym sterowania obrabiarki zakupionej w ramach niniejszego postepowania
przetargowego, oznaczajagce petng kompatybilnos¢ z obrabiarka zakupiona
w ramach niniejszego postepowania przetargowego (frezarka — poz. 2 .), wraz
z klawiaturg szkoleniowg (panelem dotykowym) taka jak na rzeczywistej frezarce
CNC zakupionej w ramach niniejszego postepowania przetargowego.

Tryby programowania posiadajg taka samg funkcjonalnos$¢ jak w przypadku
sterowania na maszynie, co oznacza, ze programy moggy by¢ tworzone w dialogu
tekstem otwartym lub zgodnie z ISO, ze wsparciem graficznym podczas
programowania i testowania, z wykorzystaniem wszystkich sprawdzonych
w praktyce funkcji, takich jak swobodne programowanie konturu.

13 licencji

Symulator szkoleniowy

Symulator szkoleniowy kompatybilny z obrabiarkami ( tokarkg — poz.1 i frezarkg —
poz. 2). Klawiatura wymienna.

13 szt.

Krzesto - fotel

Fotel obrotowy z mechanizmem Tilt, oparcie i siedzisko tapicerowane potgczeniem
tkaniny siatkowej i imitacji skéry w kolorze czarnym. State podtokietniki
z plastikowymi naktadkami, podstawa stalowa - chromowana. Samohamowne kétka
do powierzchni twardych.

13 szt.

10

Biurko laminowane —
stanowisko systemowe
2 osobowe

Biurko laminowane, stanowisko systemowe 2 osobowe.

Wymiary: szer. x gt. 1500-1600 mm x 700-800 mm, blat grubosci co najmniej 40 mm
z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie 750-850 mm ze skokiem maksymalnie
30 mm. Nos$nos¢ konstrukcji co najmniej 200 kg. Wyposazone w rynne kablowg pod
blatem z przepustami do uktadania instalacji pomiedzy potgczonymi stanowiskami.
Nad blatem $cianka tylna potgczona ze stotem z pomocag stupkdéw. Na stupkach
zamontowane ramie 2-przegubowe o nosnosci 25-30 kg umozliwiajgce instalacje
ptaskiego monitora komputerowego (zgodnie ze standardem VESA) na wysokosci
wzroku uzytkownika. Wszystkie metalowe elementy stanowisk malowane
proszkowo.

7 szt.

11

Narzedzia i przyrzady do
obrabiarek CNC

Narzedzia i przyrzady do obrabiarek CNC do obrdébki stali i aluminium.

Komplet sktada sie z:

e Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt B1,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,

¢ Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt B2,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowa — 1 szt.,

e Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt B3,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,

e Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt B4,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,

¢ Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt B5,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowa — 1 szt.,

e Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt B6,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,

e Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt C1,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,

¢ Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt C2,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowa — 1 szt.,

¢ Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt C3,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,

1 kpl.
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wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowa — 1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym, ksztatt C4,
utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze szlifowane,
wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do nozy z chtodzeniem wewnetrznym,
dwustronna - ksztatt specjalny tgczacy funkcje oprawek C1/C2/C3/C4 (podwdjne
zazebienie uchwytu VDI), utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie
robocze szlifowane, wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1
szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do przecinakéw z chtodzeniem wewnetrznym o
wysokosci 32 mm, utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC, powierzchnie robocze
szlifowane, wyposazona w kulistg, regulowang dysze rozpryskowg — 1 szt.,
Oprawka tokarska stata VDI30 do przecinakdéw z chtodzeniem wewnetrznym o
wysokosci 32 mm, odwrdcona, utwardzana dyfuzyjnie do 58 +/-2 HRC,
powierzchnie robocze szlifowane, wyposazona w kulistg, regulowang dysze
rozpryskowg - 1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do wiertet z ptytkami skrawajgcymi i chtodzeniem
wewnetrznym, ksztatt E1, mocowanie wiertta - weldon @16 — 1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do wiertet z ptytkami skrawajgcymi i chtodzeniem
wewnetrznym, ksztatt E1, mocowanie wiertfa - weldon @20 -1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do wiertet z ptytkami skrawajgcymi i chtodzeniem
wewnetrznym, ksztatt E1, mocowanie wiertfa - weldon @25 -1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do wiertet z ptytkami skrawajgcymi i chtodzeniem
wewnetrznym, ksztatt E1, mocowanie wiertta - weldon @32 — 1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do wytaczakéw z chtodzeniem wewnetrznym,
ksztatt E2, $32 — 1 szt.,

Tulejka redukcyjna pasujgca do uchwytu E2, @ 32/16 — 1 szt.,

Tulejka redukcyjna pasujgca do uchwytu E2, @ 32/20 — 1 szt.,

Tulejka redukcyjna pasujgca do uchwytu E2 32/25 — 1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 do tulejek ER32, ksztatt E4 — 1 szt.,

Zestaw tulejek zaciskowych ER32, zakres mocowania narzedzia 2 — 20mm, 18-
elementdw, hartowane i polerowane, zapakowane w kasete — 1 szt.,

Uchwyt wiertarski precyzyjny, z chtodzeniem wewnetrznym, do pracy na
prawych oraz lewych obrotach, zakres mocowania wiertta 2,5-16 mm, uchwyt
VDI30 -1 szt.,

Oprawka tokarska stata VDI30 z kompensacjg osiowa do zabierakdéw szybko
wymiennych @19 pod gwintowniki maszynowe -1 szt.,

Zestaw zabierakow szybko wymiennych do gwintownikow o zakresie M3-M12,
$rednica @19 mm, ze sprzegtem poslizgowym przecigzeniowym, 8- elementowy
-1 zestaw,

Oprawka tokarska stata VDI30 z kompensacjg osiowa do zabierakdéw szybko
wymiennych @31 pod gwintowniki maszynowe -1 szt.,

Zestaw zabierakow szybko wymiennych do gwintownikow o zakresie M6-M20,
$rednica @31 mm, ze sprzegtem poslizgowym przecigzeniowym, 9- elementowy
-1 zestaw,

Zaslepka do gniazd VDI, wielkos$¢ VDI 30 — 1 szt.,

Rurki miedziane do doprowadzania chtodziwa, dtugos¢ 50mm, srednica 5mm -
10 szt.,

Rurki miedziane do doprowadzania chtodziwa, dtugos¢ 100mm, srednica 5mm -
10 szt.,

N6z tokarski PCBNR 2020K12 na ptytki CN.. 1204.. — 1 szt.,

Noz tokarski z chtfodzeniem wewnetrznym PCLNR 2020X12 na ptytki CN.. 1204.. -
1 szt.,

N6z tokarski z chtodzeniem wewnetrznym PCLNL 2020X12 na ptytki CN.. 1204.. -
1 szt.,

Wytaczak prawy A25R PCLNL12 na ptytki CN.. 1204.. - 1 szt.,

Ptytka skrawajgca CNMG 120408 do stali — 10 szt.,

Ptytka skrawajaca CNGG 120408 do aluminium — 10 szt.,

Wytaczak prawy A25R PDUNR11 na ptytki DN.. 1104.. - 1 szt.,

Ptytka skrawajgca DNMG 110404 do stali — 10 szt.,

Ptytka skrawajgca DNGG 110404 do aluminium — 10 szt.,

N6z tokarski MVVNN 2020K16 na ptytki VN.. 1604.. — 1 szt.,
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Ptytka skrawajaca VNMG 160404 do stali — 10 szt.,
Ptytka skrawajaca VNGG 160404 do aluminium — 10 sztuk,
N6z tokarski z chtodzeniem wewnetrznym PWLNR 2020X08 na ptytki WN..

0804.. -1 szt.,
* NOz tokarski z chtodzeniem wewnetrznym PWLNL 2020X08 na ptytki WN..
0804.. -1 szt.,

Ptytka skrawajgca WNMG 080404 do stali — 10 szt.,

Ptytka skrawajgca WNGG 080404 do aluminium— 10 szt.,

N6z tokarski SRDCN 2020K10 na ptytki RC.. 1003 — 1 szt.,

Ptytka skrawajaca RCMX 1003 do stali — 10 szt.,

Oprawka tokarska prosta do wcinania od czota na wymienne gtéwki zaciskowe,
zewnetrzna 0°, prawa, 20x20 mm, dtugosc 130 - 140 mm, w zestawie ze srubami
mocujacymi — 1 szt.,

Gtowka zaciskowa prawa do ptytek do rowkowania 3 mm, pasujgca do oprawki
prostej, srednica toczenia 26 —39 mm - 1 szt.,

Gtéwka zaciskowa prawa do ptytek do rowkowania 3 mm, pasujaca do oprawki
prostej, srednica toczenia 67 — 100 mm - 1 szt.,

Néz tokarski prosty do rowkowania, chwyt 20x20 mm, dtugos$é¢ 120 — 130 mm,
szerokos$¢/gtebokosé weinania 3/9 mm — 1 szt.,

Ptytka do przecinania, wcinania, dwuostrzowa, neutralna, szerokos¢ 3mm, do
stali — 10 szt.,

Zestaw do radetkowania bezwidrowego w kasecie - 1x oprawka jednorolkowa,
1x oprawka dwurolkowa, zestaw rolek: 2xAA 0,8mm, 1x AA1,0mm, po 1x BL30° i
BR30° (0,8, 1,0, 1,2mm), 3x zapasowe oski — 1 zestaw,

Wytaczak prawy A25R MWLNROS8 na ptytki WN.. 0804.. — 1 szt.,

Ptytka skrawajgca WNMG 080404 do stali — 10 szt.,

Ptytka skrawajagca WNGG 080404 do aluminium — 10 szt.,

Zestaw wytaczakdw prawych: A0O810H SDUCR07, A1012K SDUCRO7, A1216M
SDUCRO7 — 1 zestaw,

Zestaw wytaczakow prawych: A16Q SDUCR11, A20R SDUCR11, A25R SDUCR11 -
1 zestaw,

Ptytka skrawajaca DCMT 070204 do stali — 10 szt.,

Ptytka skrawajaca DCGT 070204 do aluminium — 10 szt.,

Ptytka skrawajgca DCMT 117304 do stali — 10 sztuk,

Ptytka skrawajgca DCGT 117304 do aluminium — 10 szt.,

N6z prawy do toczenia gwintow zewnetrznych, chwyt 20x20mm, dtugosé 125 —
130 mm, rozmiar ptytki 16 mm, w zestawie ptytka podporowa 1,5° — 1 szt.,
Wytaczak prawy do toczenia gwintéw wewnetrznych, srednica chwytu 20mm,
dtugos¢ 170 — 180 mm, rozmiar ptytki 16 mm, w zestawie ptytka podporowa
1,5°-1 szt.,

Zestawy ptytek skrawajacych do toczenia gwintéw, wielko$¢ 16 ER: ptytki z
zarysem petnym do gwintéw metrycznych 60°: skok gwintu 1, 1,25, 1,5, 2, 2,5, 3
mm (po 1 sztuce); ptytki z zarysem czesciowym do gwintéw metrycznych 60°:
skok gwintu 0,5-1,5mm oraz 1,75-3mm (po 1 sztuce); ptytki z zarysem petnym,
do gwintéw calowych BSW 55°: liczba zwojow / cal 14, 11 (po 1 sztuce) — 1
zestaw,

Zestawy ptytek skrawajgcych do toczenia gwintow, wielkos¢ 16 IR: ptytki z
zarysem petnym do gwintéw metrycznych 60°: skok gwintu 1, 1,25, 1,5, 2, 2,5, 3
mm (po 1 sztuce); ptytki z zarysem czesciowym do gwintéw metrycznych 60°:
skok gwintu 0,5-1,5mm oraz 1,75-3mm (po 1 sztuce); ptytki z zarysem petnym,
do gwintéw calowych BSW 55°: liczba zwojow / cal 14, 11 (po 1 sztuce) — 1
zestaw,

Zestawy ptytek prawych do rowkowania zewnetrznego i wewnetrznego, z
zarysem czesciowym, wielkos¢ 16 ER/IR, do pierscieni osadczych DIN 471 i DIN
472, szerokos$¢ rowkowania: 1,1, 1,3, 1,6, 1,85mm (po 1 sztuce), w zestawie 2
ptytki podporowe - 1 zestaw,

Zestawy ptytek prawych do rowkowania zewnetrznego i wewnetrznego, z
zarysem czesciowym, wielkos¢ 16 ER/IR, do pierscieni osadczych DIN 7993,
promien wciecia: 0,4, 0,6, 0,9, 1,1mm (po 1 sztuce), w zestawie 2 ptytki
podporowe - 1 zestaw,

Zestaw ptytek podporowe do toczenia gwintdw i rowkowania, prawych, wielkos$¢
16 ER: -1,5°, -0,5°, 0°, 0,5°, 1,5°, 2,5° 3,5° 4,5° (1,5° - 2 sztuki, pozostate
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wielkosci po 1 sztuce) — 1 zestaw,

Zestaw ptytek podporowe do toczenia gwintdw i rowkowania, prawych, wielko$¢
16 IR: -1,5°, -0,5°, 0°, 0,5°, 1,5°, 2,5° 3,5° 4,5° (1,5° - 2 sztuki, pozostate
wielkosci po 1 sztuce) — 1 zestaw,

Ptytka do toczenia gwintow trapezowych, z pétzarysem 30°, ER 16, skok 2 mm —
2 szt.,

Ptytka do toczenia gwintow trapezowych, z pétzarysem 30°, ER 16, skok 3 mm —
2 szt.,

Ptytka do toczenia gwintdéw trapezowych, z pétzarysem 30°, IR 16, skok 2 mm —2
szt.,

Ptytka do toczenia gwintéw trapezowych, z pétzarysem 30°, IR 16, skok 3 mm —2
szt.,

Oprawka mieczowa z HSS do przecinania, wymiary: dtugos¢ x wysokos¢ x
szeroko$¢ 150mm x 32mm x 3,1mm, gtebokos¢ przecinania co najmniej 50 mm —
1 szt.,

Ptytka skrawajgce do przecinania, psujgce do oprawki mieczowej, szerokos¢ 3,1
mm, do stali — 10 szt.,

N6z tokarski z chtodzeniem wewnetrznym, DDJNR/L 2020K15 do ptytek DN..
1506. - 1 szt.,

Ptytka skrawajgca DNMG 150608 do stali — 10 szt.,

Ptytka skrawajgca DNMG 150608 uniwersalna — 10 szt.,

Uchwyt wiertarski 1-13mm, mocowanie SK40 DIN 69871 — 1 szt.,

Korpus wiertta na ptytki WOEX 030204, srednica wiercenia 14mm, 3xD, uchwyt

@25 -1 szt.,

¢ Korpus wiertta na ptytki WOEX 040304, srednica wiercenia 20mm, 3xD, uchwyt
@25 -1 szt.,

e Korpus wiertta na ptytki WOEX 05T304, Srednica wiercenia 25mm, 3xD, uchwyt
@25 -1 szt.,

¢ Korpus wiertta na ptytki WOEX 05T304, srednica wiercenia 30mm, 3xD, uchwyt
@32 -1 szt.,

Ptytka skrawajaca WOEX 030204 do stali — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca WOEX 030204 do aluminium — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca WOEX 040304 do stali — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca WOEX 040304 do aluminium — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca WOEX 05T304 do stali — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca WOEX 05T304 do aluminium — 10 szt.,

» Zestaw do wytaczania precyzyjnego w walizce, zakres pracy co najmniej @10 —

160 mm, mocowanie SK40, w zestawie glowica wytaczarska o doktadnosci

minimum 0,01mm na dziatke elementarng noniusza oraz komplet wytaczakéw

na ptytki CCMT 0602.. obejmujacy caty wymagany zakres Srednic, mozliwos¢
rozbudowy zestawu o elementy zwiekszajace zakres pracy do minimum

?300mm — 1 zestaw,

Frez sktadany katowy 90°, chwyt weldon @16, $rednica [mm]/ilo$¢ ptytek - 16/2,

rodzaj ptytek AP.. 1335.. — 1 szt.,

Frez sktadany katowy 90°, chwyt weldon @20, $rednica [mm)]/ilos¢ ptytek - 20/3,

rodzaj ptytek AP.. 1335.. — 1 szt.,

Frez sktadany katowy 90°, chwyt weldon @25, $rednica [mm]/ilo$¢ ptytek - 25/4,

rodzaj ptytek AP.. 1335.. — 1 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca APET 133504 do aluminium — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca APMT 133504 do stali — 10 szt.,

¢ Frez sktadany na ptytki okragte, chwyt @16, $rednica [mm]/ilo$¢ ptytek - 16/4,
rodzaj ptytek RD.. 0501.. — 1 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca RDHT 0501 do aluminium — 10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca RDH. 0501 do stali — 10 szt.,

* Frez sktadany do szybkich posuwéw o kacie przystawienia 10°, chwyt @25,
$rednica [mm]/ilo$¢ ptytek - 25/3, rodzaj ptytek XD.. 070308 lub réwnowazne — 1
szt.,

* Ptytka skrawajgca XDLT 070308 do freza do szybkich posuwéw do aluminium —
10 szt.,

¢ Ptytka skrawajgca XDLW 070308 do freza do szybkich posuwéw — 10 szt.,

* Gtowica frezarska na ptytki 5-ostrzowe, otwdr nocujgcy @22, srednica [mm]/ilo$é

ptytek - 50/4, rodzaj ptytek POM. 10T5.. — 1 szt.,
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Ptytka skrawajaca POM. 10T5.. do stali — 10 szt.,

Frez sktadany do kopiowania, dtugos¢ 90 — 100mm , chwyt @16 h6, na ptytke
okragtg 16mm -1 szt.,

Ptytka skrawajgca okragta do freza do kopiowania 16mm, do aluminium,
doktadnos¢ promienia, ruchu obrotowego i wymiany: +0,015 mm — 10 szt.,
Ptytka skrawajaca do freza do kopiowania, okragta 16mm, do stali — 10 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527 HA,
Srednica robocza 10 mm, $rednica chwytu 10 mm, dtugos¢ robocza 20 —22 mm —
1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HA, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, srednica robocza 12
mm, $rednica chwytu 12 mm, dtugosc robocza 24 — 26 mm - 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, sSrednica robocza 16
mm, $rednica chwytu 16 mm, dtugosc robocza 34 — 36 mm - 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, srednica robocza 20
mm, $rednica chwytu 20 mm, dtugosc robocza 40 —42 mm - 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HA, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, srednica robocza 3 mm,
srednica chwytu 6 mm, dtugosc robocza 8 — 10 mm —1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HA, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, srednica robocza 4 mm,
$rednica chwytu 6 mm, dtugos¢ robocza 10 — 12 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HA, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, srednica robocza 6 mm,
$rednica chwytu 6 mm, dtugos¢ robocza 12 — 14 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, dedykowany do obrébki aluminium i
tworzyw sztucznych, 3-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°,
polerowane rowki wiérowe, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527
HA, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem, srednica robocza 8 mm,
$rednica chwytu 8 mm, dtugos¢ robocza 20 —22 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci na
rozcigganie 500 — 1400 N/mm? oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych, 4-
ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem 35°,
chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 10 mm, dtugos¢ robocza 22 — 24 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci na
rozcigganie 500 — 1400 N/mm? oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych, 4-
ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem 35°,
chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
srednica 10 mm, dtugos¢ robocza 30 — 32 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci na
rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych, 4-
ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem 35°,
chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescia robocza a chwytem,
srednica 12 mm, dtugos¢ robocza 26 — 28 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci na
rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych, 4-
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ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem 35°,
chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
srednica 12 mm, dtugos¢ robocza 36 — 38 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 16 mm, dtugos¢ robocza 38 — 38 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
srednica 16 mm, dtugos¢ robocza 48 — 50 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 20 mm, dtugos¢ robocza 40 — 42 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 20 mm, dtugos¢ robocza 60 — 62 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 3 mm, dtugo$é robocza 8 — 10 mm — 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
$rednica 4 mm, dtugosé robocza 10 — 12 mm - 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
srednica 5 mm, dtugosc robocza 12 — 14 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
srednica 6 mm, dtugosc robocza 12 — 14 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 6 mm, dtugosc robocza 24 — 26 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
srednica 8 mm, dtugosc robocza 20 — 22 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM, pokrywany, do obrébki stali o wytrzymatosci
na rozcigganie 500 — 1400 N/mm?2 oraz stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
4-ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem
35°, chwyt h6 DIN6527 HB, zeszlifowanie pomiedzy czescig roboczg a chwytem,
Srednica 8 mm, dtugosé robocza 30 — 32 mm -1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 40 — 50 mm, Weldon
6 mm -2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 40 — 50 mm, Weldon
8 mm — 2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 40 — 50 mm, Weldon
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10 mm - 2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 40 — 50 mm, Weldon
12 mm — 2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 60 — 65 mm, Weldon
16 mm — 2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 60 — 65 mm, Weldon
20 mm = 2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 100 — 110 mm,
Weldon 25 mm — 2 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 100 — 110 mm,
Weldon 32 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 130 — 140 mm,
Weldon 6 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 130 — 140 mm,
Weldon 8 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 130 — 140 mm,
Weldon 10 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 130 — 140 mm,
Weldon 12 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 130 — 140 mm,
Weldon 16 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 130 — 140 mm,
Weldon 20 mm —1 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 65 — 70 mm, ER32,
nakretka w komplecie - 5 szt.,

Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, wysieg oprawki 160 — 170 mm, ER32,
nakretka w komplecie — 2 szt.,

Zestaw tulejek zaciskowych ER32, zakres mocowania narzedzia 2 — 20mm,
18-elementdw, hartowane i polerowane, zapakowane w kasete — 1 zestaw,
Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, do gtowic wg. DIN 6357, wysieg
oprawki 30 — 35 mm, $rednica trzpienia 16 mm, nakretka w komplecie — 1 szt.,
Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, do gtowic wg. DIN 6357, wysieg
oprawki 30 — 35 mm, $rednica trzpienia 22 mm, nakretka w komplecie — 2 szt.,
Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, do gtowic wg. DIN 6357, wysieg
oprawki 100 — 110 mm, $rednica trzpienia 16 mm, nakretka w komplecie — 1 szt.,
Oprawka frezarska SK40, DIN 69871 AD+B, do gtowic wg. DIN 6357, wysieg
oprawki 100 — 110 mm, $rednica trzpienia 22 mm, nakretka w komplecie — 1 szt.,
Klucz ptaski do nakretek ER 32 — 1 szt.,

Klucz DIN 6368 do srub krzyzowych M8 -1 szt.,

Klucz DIN 6368 do $rub krzyzowych M10 -1 szt.,

Zestaw wkretakow dynamometrycznych do mocowania ptytek wieloostrzowych,
wkretaki o statej wartosci momentu obrotowego w zakresie 0,6 — 5,7Nm
(minimum 9 sztuk) wraz z grotami %” do $rub Torx o wielkosciach TX6 — TX20
oraz Torx Plus IP6 — IP20, wszystkie elementy na stojaku — 1 zestaw,

Imadto montazowe do wymiany narzedzi w oprawkach SK/VDI/HSK/PSC,
aluminiowy korpus, mozliwos¢ zamocowania do blatu oraz obrotu gtowicy co 45°
-1 szt.,

Gtowica do imadta montazowego do oprawek SK40 — 1 szt.,

Gtowica do imadta montazowego do oprawek VDI30 — 1 szt.,

Oprawka do gwintowania SK40, DIN 69871 AD, wysieg oprawki 60 — 65 mm,
na zabieraki szybko wymienne #19 mm -1 szt.,

Oprawka do gwintowania SK40, DIN 69871 AD, wysieg oprawki 100 — 110 mm,
na zabieraki szybko wymienne @31 mm -1 szt.,

Zestaw zabierakow szybko wymiennych do gwintownikéw o zakresie M3-M12,
$rednica @19 mm, ze sprzegtem poslizgowym przecigzeniowym, 8- elementowy
-1 zestaw,

Zestaw zabierakow szybko wymiennych do gwintownikéow o zakresie M6-M20,
$rednica @31 mm, ze sprzegtem poslizgowym przecigzeniowym, 9 - elementowy
-1 zestaw,

Gwintownik maszynowy HSSE, DIN371 C, do otwordéw nieprzelotowych, M10,
powtoka TiCN - 1 szt.,

Gwintownik maszynowy HSSE, DIN376 C, do otwordéw nieprzelotowych, M12,
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powtoka TiCN — 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
powtoka TiCN - 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
powtoka TiCN — 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
powtoka TiCN - 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
powtoka TiCN — 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
powtoka TiCN - 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
powtoka TiCN - 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M10 -1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M12 -1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M16 — 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M3 -1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M4 -1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M5 =1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M6 — 1 szt.,
Gwintownik maszynowy
TiN, M8 —1 szt.,

@2,5mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
@3,0mm -1 szt.,

* Wiertto VHM DIN 6537K,
?3,3mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
@4,0mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
@4,2mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
@5,0mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
@6,0mm —1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
?6,8mm -1 szt.,

* Wiertto VHM DIN 6537K,
@7,0mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
?8,0mm -1 szt.,

* Wiertto VHM DIN 6537K,
@8,5mm —1 szt.,

* Wiertto VHM DIN 6537K,
@9,0mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
©10.0mm -1 szt.,

* Wiertto VHM DIN 6537K,
?10,2mm -1 szt.,

¢ Wiertto VHM DIN 6537K,
©12,0mm -1 szt.,

* Wiertto VHM DIN 6537K,
?14,0mm -1 szt.,

HSSE,

HSSE, DIN371 C, do otwordw nieprzelotowych,

HSSE, DIN371 C,
HSSE, DIN371 C,
HSSE, DIN371 C,
HSSE, DIN371 C,
DIN371 B, do otwordéw

HSSE,

HSSE, DIN376 B, do otworéw

HSSE, DIN376 B, do otworéw

HSSE, DIN371 B, do otwordéw

HSSE, DIN371 B, do otwordéw

HSSE, DIN371 B, do otworéw

HSSE, DIN371 B, do otwordéw

HSSE, DIN371 B, do otworéw

pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,
pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,

pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD,

do otworéw nieprzelotowych,
do otwordw nieprzelotowych,
do otworéw nieprzelotowych,

do otwordw nieprzelotowych,

przelotowych,
przelotowych,
przelotowych,
przelotowych,
przelotowych,
przelotowych,
przelotowych,

przelotowych,

Frez palcowy VHM do gwintdw 2xD, powtoka TiAIN, M16 — 1 szt.,
Wiertto VHM DIN 6537K, pokrywane TiN, dtugos$¢ 4xD, chwyt h6 DIN6535

chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535
chwyt h6 DIN6535

chwyt h6 DIN6535

DIN376 C, do otwordéw nieprzelotowych, M16,

M3,

M4,

M5,

M6,

M8,

powtoka
powtoka
powtoka
powtoka
powtoka
powtoka
powtoka

powtoka

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,

HB,
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e Wiertto VHM DIN 6537K, pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD, chwyt h6é DIN6535 HB,
?16,0mm -1 szt.,
¢ Wiertto VHM DIN 6537K, pokrywane TiN, dtugos¢ 4xD, chwyt h6 DIN6535 HB,
©20,0mm -1 szt.,
e Zestaw wiertet HSS DIN 338, pokrywane TiN, zakres srednic 1-13 mm — 1 zestaw,
ze skokiem co 0,5 mm oraz wymiarami pod gwinty metryczne, tagcznie 29 sztuk w
zestawie, zapakowane w kasete z tworzywa -1 zestaw,
Zestaw pogtebiaczy stozkowych HSS DIN 335C, pokrywanych TiAIN,
niesymetryczna podziatka ostrzy, wymiary: @ 6,3, 10,4, 16,5, 20,5, 25 mm,
zapakowane w kasete z tworzywa -1 zestaw,
Zestaw pogtebiaczy walcowo-czotowych HSS DIN 373M, wymiary pod sruby: M3,
M4, M5, M6, M8, M10, zapakowane w kasete z tworzywa sztucznego — 1
zestaw,
Rozwiertak maszynowy NC, HSSE do otwordéw przelotowych, chwyt h6 DIN
1835HA, uniwersalny do aluminium, stali oraz stali nierdzewnych, wymiar 6H7 —
1 szt.,
Rozwiertak maszynowy NC, HSSE do otworéw przelotowych, chwyt h6 DIN
1835HA, uniwersalny do aluminium, stali oraz stali nierdzewnych, wymiar 8H7 —
1 szt.,
Rozwiertak maszynowy NC, HSSE do otworéw przelotowych, chwyt h6 DIN
1835HA, uniwersalny do aluminium, stali oraz stali nierdzewnych, wymiar 10H7
-1 szt.,
Fazownik/okrawacz VHM, kat wierzchotkowy 120°, 4-ostrza pokrywane TiAIN,
dtugosé 60 - 65 mm, chwyt h6 DIN 1835A , uniwersalny do aluminium, stali oraz
stali nierdzewnych, @8 mm — 1 szt.,
Fazownik/okrawacz VHM, kat wierzchotkowy 90°, 4-ostrza pokrywane TiAIN,
dtugosé 50 - 55 mm, chwyt h6 DIN 1835A , uniwersalny do aluminium, stali oraz
stali nierdzewnych, @8 mm — 1 szt.,
Fazownik/okrawacz VHM, kat wierzchotkowy 60°, 4-ostrza pokrywane TiAIN,
dtugos¢ 55 - 60 mm, chwyt h6 DIN 1835A , uniwersalny do aluminium, stali oraz
stali nierdzewnych, @8 mm — 1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM wykanczajacy, pokrywany TiAIN, do obrdbki stali, 6-
ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem 45°,
chwyt h6 DIN6527 HA, srednica robocza 6 mm, srednica chwytu 6 mm, dtugosc
robocza 25 -30 mm —1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM wykanczajacy, pokrywany TiAIN, do obrdbki stali, 6-
ostrzowy o kacie pochylenia linii Srubowej 45°, ostrza sfazowane pod katem 45°,
chwyt h6 DIN6527 HA, srednica robocza 12 mm, $rednica chwytu 12 mm,
dtugosé robocza 55 — 60 mm -1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny do
aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie pochylenia
linii sSrubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6é DIN6527 HA,
srednica robocza 2 mm, srednica chwytu 3 mm, dtugos¢ robocza 4-5 mm - 1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny do
aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie pochylenia
linii Srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527 HB,
srednica robocza 3 mm, srednica chwytu 6 mm, dtugos¢é robocza 4-5 mm - 1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny do
aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie pochylenia
linii Srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527 HB,
Srednica robocza 4 mm, $rednica chwytu 6 mm, dtugos¢ robocza 8-9 mm -1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny do
aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie pochylenia
linii Srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6 DIN6527 HB,
Srednica robocza 5 mm, $rednica chwytu 6 mm, dtugos¢ robocza 8-9 mm -1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6
DIN6527 HB, $rednica robocza 6 mm, srednica chwytu 6 mm, dtugosé robocza 10
-12 mm =1 szt.,
Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6
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DIN6527 HB, $rednica robocza 8 mm, $rednica chwytu 8 mm, dtugos¢ robocza
12-14 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6
DIN6527 HB, srednica robocza 10 mm, $rednica chwytu 10 mm, dtugos¢ robocza
14 -16 mm =1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM do rowkéw DIN 6527, pokrywany, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, ostrza sfazowane pod katem 45°, chwyt h6
DIN6527 HB, srednica robocza 12 mm, $rednica chwytu 12 mm, dtugos¢ robocza
16-18 mm —1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM z czotem kulistym, pokrywany TiAIN, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, chwyt h6é DIN6527 HA, Srednica robocza 4 mm,
srednica chwytu 6 mm, dtugos¢ robocza 8-10 mm —1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM z czotem kulistym, pokrywany TiAIN, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, chwyt h6é DIN6527 HA, Srednica robocza 6 mm,
srednica chwytu 6 mm, dtugosc robocza 10-12 mm - 1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM z czotem kulistym, pokrywany TiAIN, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, chwyt h6é DIN6527 HA, Srednica robocza 8 mm,
Srednica chwytu 8 mm, dtugos¢ robocza 12 -14 mm -1 szt.,

Frez trzpieniowy VHM z czotem kulistym, pokrywany TiAIN, uniwersalny
do aluminium, stali, stali nierdzewnych oraz zeliwa, 2-ostrzowy o kacie
pochylenia linii srubowej 30°, chwyt h6 DIN6527 HA, srednica robocza 10 mm,
$rednica chwytu 10 mm, dtugos¢ robocza 14 -16 mm — 1 szt.,

Znacznik igtowy NC do grawerowania: chwyt weldon 20mm, korpus aluminiowy,
gtebokos¢ graweru 0,1-0,3mm, mozliwos¢ pracy na nieréwnych czesciach
(do 7mm) oraz w réznych materiatach: tworzywa sztuczne, aluminium, stal, braz,
miedZ, mosiadz, tytan — 1 szt.,

Imadto NC samocentrujgce do maszyn 5-osiowych: dwie ruchome szczeki
stopniowe min. 125mm, korpus stalowy z hartowanymi prowadnicami,
doktadno$¢ mocowania +/- 0,02mm, masa 32 — 35 kg, sita mocowania min. 25kN,
dtugosé catkowita min. 366mm — 1 szt.,

Osiowa oprawka napedzana: chwyt VDI30, oprawka narzedzia ER32, naped DIN
5480, chtodzenie narzedzi zewnetrzne, przetozenie 1:1, obroty zgodne
z obrotami maszyny, minimalny moment obrotowy 15 Nm, minimalne obroty
6000 obr/min — 1 szt.,

Katowa oprawka napedzana prawa: chwyt VDI30, oprawka narzedzia ER32,
naped DIN 5480, chtodzenie narzedzi zewnetrzne, przetozenie 1:1, obroty
zgodne z obrotami maszyny, minimalny moment obrotowy 15 Nm, minimalne
obroty 6000 obr/min — 1 szt.

12

Woézek stotowy 3
poziomowy

Wymiary: dt. 950-980 x szer. 500-550 x wys. 950-1020 mm, wymiary pow.
tadunkowej: 800-850 x 500-550 mm, wysokosci pow. tadunkowej dolnej/ srodkowej
/gdrnej: 200-220 / 500-550 / 800-850 mm, nos$nos¢ potki gérnej i Srodkowej: min.
80 kg, nosnos¢ catkowita: 250-300 kg, wykonanie z rur stalowych wraz z kabtgkiem
do pchania, potki z okleinowanej ptyty drewnopochodnej, 2 koétka skretne
z hamulcem, 2 koétka state, ogumienie z tworzywa termoplastycznego, piasty
z tozyskami kulkowymi, malowany proszkowo.

1 szt.

13

Wazek montazowy

Wymiary: dt. 950-980 x szer. 500-550 x wys. 950-1020 mm, wymiary pow.
tadunkowej: 850 x 500 mm, wysokos$ci pow. tadunkowej dolnej /srodkowej / gérnej:
200-220 / 500-550 / 800-850 mm, nosnos¢ potki gornej i srodkowej: min. 80 kg,
nosnos$¢ catkowita: 250-300 kg, wykonanie z rur stalowych wraz z kabtgkiem
do pchania, potki z okleinowanej ptyty drewnopochodnej, 2 kétka skretne
z hamulcem, 2 koétka state, ogumienie z tworzywa termoplastycznego, piasty
z tozyskami kulkowymi, malowany proszkowo.

2 szt.

14

Sciana do wézka z
blachy perforowanej

Sciana z blachy perforowanej, ocynkowana lub malowana proszkowo do
zawieszenia narzedzi dla wézka montazowego o wymiarach dt. 950-980 x szer. 500-
550 x wys. 950-1020 mm, wymiary pow. tadunkowej: 800-850 x 500-550 mm,
wysokosci pow. tadunkowej dolnej / srodkowej / gérnej: 200-200 / 500-550 / 800-
900 mm.

4 szt.
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15

Szafka mobilna

Szafka mobilna wyposazona w min. 3 pdétki oraz min. 3 szuflady z drzwiami
przeszklonymi poliweglanem, wykonana z blachy stalowej o grubosci minimum 0,9
mm, malowanej proszkowo, zamykana na klucz. Wymiary: szer. x gt. x wys. 900-
1000 x 550-600 x 1800-2000 mm, nosnos¢ catkowita 1000 -1200 kg, nosnosc potki
100-150 kg. Szuflady z petnym wysuwem o gtebokosci 100 -140 mm i nosnosci
minimum 50 kg.

2 szt.

16

Uchwyt Scienny na
instrukcje DIN A 4

Uchwyt $cienny DIN A4 na dokumentacje. Metalowy uchwyt sScienny, przykrecany
do $ciany, na dokumenty w formacie A4. 5 przezroczystych tablic z tworzywa w
ramce koloru czerwonego. Tablice umocowane przegubowo — mozliwos¢ czytania
dokumentoéw z obu stron.

4 szt.

17

Mata olejoodporna do
stanowisk roboczych
CNC

Petna mata podtogowa, wymiary: szer. 800-900 x dt. 1500-1600 x gr. 22-25 mm,
mata antyposlizgowa przeznaczona do stanowisk roboczych, wykonana
z wytrzymatej, olejoodpornej gumy nitrylowej, wyposazona w krawedzie
ostrzegawcze. Stopien zabezpieczenia przed poslizgiem wg DIN 51130 i BGR 181.

2 szt.

18

Woézek transportowy do
oprawek i narzedzi

Wdzek do transportu oprawek narzedziowych systemu mocowania narzedzi SK oraz
VDI o nosnosci minimum 400 kg wykonany z blachy stalowej o grubosci co najmniej
1,2 mm, malowanej proszkowo. Konstrukcja jezdna wyposazona w dwie pary kot
(skretne z hamulcem oraz state) o $rednicy 140-160 mm. Minimalna ilo$¢ gniazd
na oprawki: 25 sztuk SK40 oraz 20 sztuk VDI30. Wymiary podstawy wdézka 500-550 x
800-900 mm, wysoko$¢ 900-950 mm.

2 szt.

19

Modut z uchwytami
narzedziowymi systemu
mocowania narzedzi SK

40 do wozka

Modut z uchwytami narzedziowymi systemu SK 40 do wdzka transportu oprawek
narzedziowych SK o nosnosci minimum 400 kg wykonany z blachy stalowej
o grubosci co najmniej 1,2 mm, malowanej proszkowo. Konstrukcja jezdna
wyposazona w dwie pary két (skretne z hamulcem oraz state) o Srednicy 140-160
mm. Minimalna ilo$¢ gniazd na oprawki: 25 sztuk SK40 oraz 20 sztuk VDI3O0.
Wymiary podstawy wdzka 500-550 x 800-900 mm, wysokos¢ 900-950 mm.

4 szt.

20

Modut z uchwytami
narzedziowymi VDI 30

Modut z uchwytami narzedziowymi systemu VDI 30 do wdzka transportu oprawek
narzedziowych VDI

o nosnosci minimum 400 kg wykonany z blachy stalowej o grubosci co najmniej 1,2
mm, malowanej proszkowo. Konstrukcja jezdna wyposazona w dwie pary kot
(skretne z hamulcem oraz state) o $rednicy 140-160 mm. Minimalna ilo$¢ gniazd
na oprawki: 25 sztuk SK40 oraz 20 sztuk VDI30. Wymiary podstawy wdzka 500-550 x
800-900 mm, wysokos$¢ 900-950 mm.

2 szt.

21

Wycigg mobilny mgty
olejowej + wywrotka
kolebkowa do odpadéw
technologicznych

Komplet sktada sie z wyciggu mobilnego mgty olejowej oraz wywrotki kolebkowej
do odpaddw technologicznych:
¢ Wycigg mobilny, separator mobilny mgty olejowej, przeznaczony do
oczyszczania powietrza z mgly olejowej powstatej w trackie procesu
technologicznego obrébki metali — 1 szt.
Podstawowe wymagania techniczne:
— statyw mobilny;
— filtracje wstepng;
— filtracje wysoko skuteczng HEPA klasy H13;
— ttumik na wylocie wentylatora;
— wyfacznik silnika z zabezpieczeniem zwarciowym i przecigzeniowym;
— wydatek maksymalny 1000-1800 m3/h;
— napiecie zasilania 230 V;
— moc silnika do 1 kV;
— mase do 100 kg;
— konstrukcje wykonang w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski;
— instrukcja obstugi, dokumentacja techniczna w jezyku polskim.
¢ Wywrotka kolebkowa do usuwania odpadéw technologicznych - 1 szt.
Podstawowe wymagania techniczne
— pojemnosc¢: min. 250 1,
—nosnos¢ minimum 600 kg,
— kolor jasny szary RAL,
— kurek spustowy z sitkiem,
— skrzynia spawana, zabezpieczona przed wyciekami oleju, gérna krawedz skrzyni
dwukrotnie zagieta,
— podwozie z kieszeniami na widly, stopniem i zabezpieczeniem przed
przewrdceniem,
— 2 kétka skretne z hamulcem,
— 2 kotka state o srednicy 180-200 mm,

1 kpl
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— ogumienie petne,
— piasty z tozyskami kulkowymi,
— centralny uktad hamulcowy.

Pozostate wymagania:

1. Przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad, nie moze posiada¢ znamion uzytkowania.

2. Wszystkie dostarczone elementy wyposazenia sktadajace sie na przedmiot zamowienia muszg zawiera¢ aktualne i wymagane
certyfikaty, Swiadectwa jakosci, atesty, deklaracje zgodnosci lub oznaczenia, informujace o dopuszczeniu do sprzedazy oraz spetniac¢
wszelkie wymogi norm okreslonych obowigzujgcym prawem.

3. Integralng czes¢ protokotu odbioru koricowego stanowi¢ bedg wymagane dokumenty wskazane w pkt. 2 poswiadczajgce wymagany
standard dostarczonego sprzetu, a takze dokumentacje techniczne (Dokumentacje Techniczno Ruchowe DTR zgodnie ze standardem
wymagan CE dla panstw UE, dla poz. nr: 1,2,3,21), licencje (licencje do programéw komputerowych dla poz. nr: 4,5,6,7,8), instrukcje
obstugi, eksploataciji i instrukcje BHP w jezyku polskim dla poz. nr: 1,2,3,21.

4. Oprogramowania i systemy sterowania muszg posiadac¢ petng wersje oprogramowania z wieczystymi licencjami edukacyjnymi.

5. W przypadku wystgpienia uszkodzen powtoki malarskiej powstatych podczas transportu, przetadunku, montazu dostawca
zobowigzuje sie dokonac jej uzupetnien w trakcie prac montazowych.

6. Dokumentacja DTR dla uruchamianych urzadzen musi zawiera¢ wykaz czesci zamiennych.

7. Wykonawca udzieli na wszystkie pozycje przedmiotu zamdwienia gwarancji producenta z wyjatkiem pozycji nr 1 i pozycji nr 2 na
ktére Wykonawca udzieli min. 24 m-cy gwarancji. Warunki gwarancji nie mogg nakazywaé Zamawiajgcemu przechowywania
opakowan w ktérych urzgdzenia zostang dostarczone, zamawiajagcy moze usung¢ opakowania urzadzen po ich dostarczeniu co nie
spowoduje utarty gwarancji, a dostarczony sprzet mimo braku opakowan bedzie podlegat ustudze gwarancyjne;.

8. Wszystkie dostarczone narzedziowe gtowice frezarskie oraz frezy sktadane muszg by¢ objete dodatkowg gwarancjg wymiany w ciggu
roku od zakupu w przypadku uszkodzenia (niezaleznie od jego przyczyny).

9. Wykonawca dostarczy aktualne Katalogi, poradniki techniczne z modelami dostarczonych narzedzi (wyposazenie obrabiarek CNC)
opisujace pod wzgledem wymiardw oraz parametrow stosowania w jezyku polskim, niemieckim i angielskim, w liczbie 12
kompletéw wraz z poradnikami technicznymi na temat obrdbki skrawaniem w tej samej ilosci.

10. Do wszystkich narzedzi skrawajacych oraz oprawek narzedziowych muszg zosta¢ udostepnione modele 3D w formacie DXF.

11. Wykonawca dostarczy oraz przekaze pracownikowi dokonujagcemu odbioru ze strony Zamawiajacego sprzet w oryginalnych
opakowaniach wraz z dokumentacjg uzytkowa, gwarancja, certyfikatami itp.

12. Wykonawca przeprowadzi prébny rozruch eksploatacyjny, uruchomienie obrabiarek, urzgdzen i wyposazenia wraz z uzupetnieniem
materiatéw eksploatacyjnych zgodnie z DTR i instrukcjami obstugi oraz bhp (oleje, ptyny smarujace i konserwujace).

13. Wykonawca przeszkoli min. 3 osoby w zakresie programowania, obstugi i eksploatacji obrabiarek CNC i potwierdzi certyfikatem,
zaswiadczeniem firmy uksztattowane umiejetnosci w zakresie:

e Obstugi maszyny pomiarowej, 4 godz., min. 3 osoby,

*  Programowania i obstugi obrabiarki tokarki CNC, 20 godz., min. 3 osoby,

e  Programowania i obstugi obrabiarki frezarki CNC, 20 godz., min. 3 osoby.

Szkolenie winno by¢ zakoriczone w terminie 14 dni od dnia podpisania protokotu koricowego.

14. Wykonawca dostawy zapewni szkolenie w uzgodnieniu z zamawiajgcym w miejscu montazu i uruchomienia wyposazenia.

15. Wykonawca dostarczy przedmiot zamdwienia na wiasny koszt i na wiasne ryzyko oraz zapewni roztadunek ze srodkow
transportowych, wniesienie dostawy do pomieszczen budynku szkoty oraz montaz w godzinach pracy placéwki po uprzednim
telefonicznym uzgodnieniu terminu.

16. Wykonawca dostarczy plakaty/tablice dydaktyczne ze szczelng oprawa o tematyce zwigzanej z innowacjami technologii obrébki
skrawaniem CNC o minimalnych wymiarach 300 x 500 mm w ilosci 8 sztuk.
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Zatacznik nr 3.2.1

UMOWA NF ..ceeeercnerenennnnnens Projekt — Czesc 2

Zawarta w dniu ......cceeeuverenneen. 2018 roku w Poznaniu pomiedzy:

Powiatem Poznanskim reprezentowanym przez Zarzad z siedzibg w Poznaniu ul. Jackowskiego 18 w imieniu, ktérego
dziataja:

Z kontrasygnatg ......coeeeciiieeeeieecciiieee s

zwanym w dalszej cze$ci Zamawiajgcym

zwanym dalej Wykonawca.

Niniejsza umowa jest nastepstwem wyboru przez Zamawiajgcego oferty Wykonawcy w trybie przetargu nieograniczonego
zgodnie z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2017 r. poz. 1579 ze zm.).

§1.

1. Przedmiotem umowy jest dostawa, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresie uzytkowania przedmiotu dostawy
przeznaczonego dla Pracowni Technicznej — Krajalnia metali, zlokalizowanej w Zespole Szkét nr 1 im. Powstancow
Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzyniskiego 5A, w ramach projektu: ,Gotowi do pracy — rozwdj infrastruktury
placowek ksztatcenia zawodowego dla ktérych organem prowadzacym jest Powiat Poznanski”, dofinansowanego
z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Wielkopolskiego Regionalnego Programu Operacyjnego
na lata 2014 — 2020, Poddziatanie 9.3.4 Inwestowanie w rozwdj infrastruktury edukacyjnej i szkoleniowej w ramach ZIT
dla MOF Poznania.

2. Przedmiot zamowienia bedzie dostarczony zgodnie z kryteriami i parametrami technicznymi podanymi
w Szczegdétowym Opisie Przedmiotu Zamodwienia oraz w Specyfikacji Dostawy odnoszacej sie do wybranych pozycji
zamowienia okreslonych w § 5 ust. 2 niniejszej umowy.

§2.
1. Wykonawca zobowigzuje sie do realizacji przedmiotu umowy w nastepujgcych terminach:
a) Termin dostawy i montazu zgodnie z ofertg Wykonawcy wynosi ................. kalendarzowych od daty podpisania

niniejszej umowy. Termin dostawy i montazu nie moze by¢ krotszy niz 60 dni kalendarzowych chyba,
ze Wykonawca w trakcie obowigzywania umowy zwréci sie do Zamawiajgcego z pisemnym whnioskiem
o umozliwienie wczesniejszej dostawy i montazu przedmiotu zamdwienia a Zamawiajacy wyrazi na to zgode.
Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na wczesniejszg dostawe i montaz jesli nowobudowane pomieszczenia, w ktérych
ma zosta¢ zamontowany przedmiot umowy bedg do tego gotowe. Z czynnosci dostawy i montazu zostanie
sporzadzony protokét odbioru ilosciowy, ktdry zostanie podpisany przez strony w dniu zakonczenia montazu
ostatniego elementu przedmiotu zamoéwienia.

b) W terminie 7 dni kalendarzowych od daty podpisania protokotu odbioru ilosciowego Wykonawca uruchomi
a Zamawiajgcy dokona odbioru jakosciowego i sporzadzi z tych czynnosci protokdt koncowy, ktéry zostanie
podpisany przez Strony.

c) W przypadku stwierdzenia brakéow lub wad w przedmiocie zamdéwienia Wykonawca zobowigzany jest usungé
stwierdzone nieprawidtowosci w terminie do 3 dni roboczych.

d) Integralng cze$¢ protokotu koncowego stanowi¢ bedg wymagane dokumenty — certyfikaty, dokumentacje
techniczne, licencje, instrukcje obstugi w jezyku polskim oraz instrukcje dotyczgce eksploataciji.

e) W terminie 7 dni kalendarzowych od daty podpisania protokotu koricowego Wykonawca przeprowadzi w miejscu
montazu przedmiotu zamowienia szkolenie w zakresie jego uzytkowania. Z czynnosci tej zostanie spisany protokét
przeprowadzenia szkolenia.

f) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do dopuszczenia do udziatu w czynnosciach odbiorczych oséb trzecich, w tym
ekspertéw, specjalistow, biegtych.

2. Koszty transportu oraz ubezpieczenia przedmiotu umowy i srodkdéw transportu na czas dostawy pokrywa Wykonawca.
3. Protokoty, o ktérych mowa w ust. 1 mogg by¢ podpisane jedynie przez osoby upowaznione przez Strony.
4. Za date realizacji umowy uwaza sie dzien podpisania protokotu przeprowadzenia szkolenia.

§3.

1. Dostarczone wyposazenie bedzie fabrycznie nowe, nie uzywane wczesniej, w oryginalnych opakowaniach.
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2. Dostarczony sprzet bedzie wyposazony we wszystkie niezbedne elementy, m.in. przewody podtaczeniowe, zasilacze,
ptyny eksploatacyjne itp., umozliwiajgce jego uruchomienie.

§4.
1. Zamawiajgcy zobowigzuje sie zapfaci¢ za przedmiot zamodwienia cene okreslong w ofercie w tgcznej kwocie
........................... zt brutto (stownie: .........ccccceeevveennnenen. ), W tym podatek VAT.

2. Podstawg wystawienia faktury jest podpisanie wszystkich protokotéw, o ktérych mowa w § 2, tj. protokotu odbioru
ilosciowego, protokotu odbioru koricowego i protokotu przeprowadzenia szkolenia.

3. Wynagrodzenie zostanie zaptacone przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Wykonawce w fakturze VAT
w terminie do 21 dni od dostarczenia prawidtowo wystawionej faktury VAT.

4. Kwota okreslona w ust. 1 jest niezmienna i zawiera wszelkie koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia, tj. réwniez koszty
transportu, montazu, uruchomienia i szkolenia.

5. Ptatnikiem faktur jest: Powiat Poznanski, ul. Jackowskiego 18, 60-509 Poznan, NIP 781-18-40-766.

§ 5.
1. Na przedmiot zamdwienia, z zastrzezeniem ust. 2 Wykonawca udziela gwarancji producenta.
2. Na przedmiot zamoéwienia ujety w Szczegdétowym Opisie Przedmiotu Zamdwienia
c) pozycja nr 1 —Wykonawca udziela .......... miesieczng gwarancje,
d) pozycja nr 3 — Wykonawca udziela .......... miesieczng gwarancje.

3. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna sie w dniu nastepnym po podpisaniu (bez uwag) protokotu koncowego, o ktérym
mowa w § 2 ust. 1 pkt b.

4. W przypadku wystgpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objetych zamoéwieniem, Zamawiajgcy zawiadamia
o tym Wykonawce, a Wykonawca zobowigzuje sie w terminie 5 dni roboczych, liczac od daty zgtoszenia telefonicznego
lub pisemnego, do ich usuniecia. Niedotrzymanie terminu bedzie upowazniaé Zamawiajgcego do ich usuniecia na koszt
Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.

5. Wykonawca zobowigzuje sie do przystagpienia do naprawy gwarancyjnej w miejscu uzytkowania Wyposazenia w czasie
nie dtuzszym niz 24 godziny od przyjecia zgtoszenia.

6. W przypadku koniecznosci dokonania naprawy poza miejscem uzytkowania Wyposazenia, Wykonawca zobowigzuje sie
do odbioru sprzetu podlegajacego naprawie gwarancyjnej i jego zwrotu, od i do miejsca uzytkowania, tj. pracowni
zlokalizowanej w Zespole Szkét nr 1 im. Powstarnicéw Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzyriskiego 5A, wiasnym
transportem i na wtasny koszt.

7. Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu rownowazny sprzet zastepczy na czas trwania naprawy, najpdzniej na szosty
dzien roboczy, w przypadku naprawy gwarancyjnej, ktorej realizacja potrwa dtuzej niz 5 dni roboczych od przyjecia
zgtoszenia.

8. Wykonawca w terminie 5 dni roboczych od zgtoszenia wymieni wyposazenie na nowe, wolne od wad w sytuacji, gdy
po dwukrotnej naprawie wyposazenie nie dziata zgodnie z przeznaczeniem.

§ 6.
1. Wykonawca jest zobowigzany do zaptacenia Zamawiajgcemu nastepujacych kar umownych:

a) W wysokosci 10 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 w przypadku, gdy Zamawiajgcy odstgpi od Umowy
z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy.

b) W wysokosci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 za kazdy dzien opdznienia przy realizacji umowy
liczony od uptywu terminéw dostawy i montazu, oraz terminu usuniecia wad stwierdzonych przy odbiorze, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1 pkt a, b, c.

¢) W wysokosci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 za kazdy dzien opdznienia w realizacji postanowien,
zawartychw § 5ust. 4,5, 7i 8.

d) W wysokosci 10 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 w przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od Umowy
z przyczyn nielezgcych po stronie Zamawiajgcego.

2. Zamawiajacy upowazniony jest do potracenia z naleznego wynagrodzenia lub jego czesci naliczonych zgodnie z ust. 1
kar umownych.

3. W przypadku poniesienia przez Zamawiajgcego szkody, ktorej wartos¢ bedzie przekraczata kary umowne, wartosc
szkody bedzie egzekwowana do petnej jej wysokosci na zasadach ogdlnych.

§7.
1. Do bezposredniej wspotpracy w ramach wykonywania niniejszej umowy, w tym do podpisania protokotéw, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1, Zamawiajgcy upowaznia nastepujace osoby:
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2. Do bezposredniej wspdétpracy w ramach wykonywania niniejszej umowy, w tym do podpisania protokotéw, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1, Wykonawca upowaznia nastepujgce osoby:

§8.
1. W razie zaistnienia sytuacji, o ktérej mowa w art. 145 ustawy Prawo zamodwien publicznych, Zamawiajgcy moze
odstgpi¢ od Umowy w terminie 30 dni od dnia powziecia wiadomosci o tych okolicznosciach.
2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, Wykonawca moze zgda¢ wytacznie wynagrodzenia naleznego z tytutu
wykonania czesci umowy.

§09.
1. Dopuszcza sie zmiany w Umowie, o ktérych mowa w art. 144 ust. 1 pkt 2—6 ustawy Prawo Zamdwien Publicznych.
Zmiana umowy dokonana z naruszeniem przepisu ust. 1 jest niewazna.
3. Zmiany umowy pod rygorem niewaznosci nalezy dokonywac w formie pisemne;j.

N

§ 10.
1. W sprawach nieuregulowanych umowa majg zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego oraz ustawy Prawo zamdwien
publicznych.
2. Spory wynikte w zwigzku z niniejszg umowag strony poddajg rozstrzygnieciu sadu witasciwego ze wzgledu na siedzibe
Zamawiajgcego.

§11.
Umowa zostata sporzgdzona w 5 jednobrzmiacych egzemplarzach, w tym 4 egzemplarze dla Zamawiajgcego i 1 egzemplarz
dla Wykonawcy.

Wykonawca Zamawiajacy

48



Fundusze SAMORZAD WOJEWODZTWA Unia Europejska SR,
Europejskie WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz % ol
Program Regionalny Rozwoju Regionalnego ool

ZP.272.00030.2018

Zatacznik nr 3.2.2
Opis przedmiotu zamoéwienia — Cze$¢ nr 2

Dostawa, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresie uzytkowania wyposazenia przeznaczonego dla Pracowni Technicznej —
Krajalnia metali zlokalizowanej w Centrum Ksztatcenia Praktycznego przy Zespole Szkét nr 1 im. Powstancéow Wielkopolskich w
Swarzedzu, Os. Mielzynriskiego 5A.

Lp. Przedmiot zaméwienia Wymagane arametry iloé / szt./ kpl.

Automatyczna przecinarka tasmowa pozioma do ciecia metali z podajnikiem

przesuwnym i imadtem podajgcym — 1 szt.

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ pneumatyczne lub hydrauliczne podnoszenie ramienia pity,

przestawne pneumatyczne lub hydrauliczne imadto robocze,

uktad chtodzenia wodnego strefy ciecia,

szczotka czyszczaca tasme tnaca,

posuw ramienia sterowany hydraulicznie bezstopniowo,

wibroizolatory do ustawiania i poziomowania urzadzenia ( komplet ),

zakres sterowania automatycznego cyklu ciecia powinien obejmowad:

— zaci$niecia materiatu imadtem pneumatycznym lub hydraulicznym,

— wiaczenie pracy tasmy tnacej,

— chtodzenie strefy ciecia,

— posuw roboczy ramienia pity,

— ciecie materiatu,

— po zabiegu ciecia, samoczynne podniesienie ramienia do potozenia
ustawionego wczesniej zderzakiem,

— otwarcie imadtfa mocujacego,

— zatrzymanie ruchu tasmy tnacej,

— automatyczne przesuniecie materiatu drugim imadtem napedzanym
mechanicznie,

— zaci$niecie materiatu,

— start tasmy ciecia,

— rozpoczecie nowego cyklu pracy.

Urzadzenie- . - ..
* panel sterowania dotykowy z programatorem powinien sterowac:
automatyczna L .
) , — ilosci sztuk odcinanych,
przecinarka taSmowa dtugosci sztuk odcinanych
1 (pita tasmowa) pozioma & yen, 1 kpl.

— licznik zliczajacy biezgcg ilos¢ odcinanych sztuk materiatu.

wymiary tasmy tngcej od 3000 mm x szer. od 22-25 mm x gr. od 0,9 mm,

bezstopniowa predkos¢ posuwu ramienia 0 — 1000 mm/min,

moc silnika napedu tasmy max 2,4-2.5 kW,

zasilanie 3 x 400V,

zasilanie sterowania 24 V,

silnik napedu drugiego imadta min. 0,70 kW,

skok suportu max 550 mm,

ci$nienie powietrza do pracy uktadu 0,5-0,6 MPa,

wymiary urzadzenia dt. max 1800 x szer. max 800 mm x wys. max 1500 mm,

ciezar maszyny z podajnikiem max 750 kg,

konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski,

zakres cietego materiatu cietego bez docisku gérnego srednica min. fi 200

do 350 mm,

zakres cietego materiatu cietego z zamocowanym dociskiem gérnym sSrednica

min. fi 180 mm,

wyposazenie urzgdzenia powinno zawierac:

— tasme tnaca,

— obrotowa szczotke czyszczgcg tasme + dodatkowo 1 sztuka jako czesc
wymienng,

— pneumatycznie lub hydrauliczne samoczynne zaciskanie cietego materiatu
z regulacjg sity zacisku,

— bezstopniowo regulowany naped tasmy,

— instrukcje szkoleniowe obstugi urzadzenia oraz bhp,

* urzadzenie z oznaczeniem CE.

Wyposazenie dodatkowe do eksploatacji stanowiska pity, powinno zawierac

narzedzia - tasmy tnace:

z podajnikiem
przesuwnym oraz
imadtem podajacym.
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¢ tasmy tngce od 3000 mm x szer. od 25 mm x gr. min. 0,9 mm, do stali miekkiej
—10 szt.,

¢ tasmy tnace od 3000 mm x szer. od 25 mm x gr. min. 0,9 mm, do stali twardej —
10 szt.

Rolotok podajacy, stalowy umozliwia podawanie lub odbieranie cietego

materiatu z pity tasmowej.

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ max szeroko$¢ wewnetrzna rolotoku miedzy ceownikami 400 - 450 mm,

¢ dtugos¢ modutu rolotoku 1800-2000 mm,

* Srednica podstawy rolki obrotowej fi 50-60 mm, 1 szt.

« ilos¢ rolek roboczych w rolotoku 5-7,

¢ mozliwos¢ regulowania wysokosci i poziomu rolotoku do poziomu imadta
mocujgcego pity,

¢ konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski,

* instrukcje szkoleniowe obstugi urzadzenia oraz bhp.

Rolotok podajacy bez
napedu stét do ustalania
materiatu do ciecia na
pile

Nozyce gilotynowe hydrauliczne do prostoliniowego ciecia blach stalowych i
metali kolorowych, oraz tworzyw sztucznych — 1 szt.

Podstawowe wymagania techniczne:

e sterowanie numeryczne CNC funkcja pracy z ekranem dotykowym
pozwalajacym na zapisanie wprowadzonych ustawien i zaprogramowania ilosci
cie¢,

trzy osie sterowania w tym: automatyczna regulacja potozenia zderzaka,
szczeliny ciecia, kata pochylenia noza,

zmienny kat pochylenia noza,

automatyczny tylny zderzak o zakresie do 700 mm przesuwany na
prowadnicach,

dwie przednie podpory materiatu cietego z rolkami o dtugosci min. 1000 mm,
przednie ramie katowe,

dwie przednie podpérki z podziatkg mm,

tylne zabezpieczenie przestrzeni roboczej,

system ciecia sterowania noznego,

podswietlona przestrzen linii ciecia materiatu,

system zabezpieczajacy palce operatora, przedni,

instalacja i uruchomienie urzadzenia w pracowni centrum,

pneumatyczny system tylnego podtrzymywania blachy ciete;j,

system zabezpieczajacy palce operatora, tylni,

przymiar katowy do ciecia blachy pod katem,

specjalne zawory hydrauliczne pozwalajgce na szybki dojazd i powrdt gornej
belki, 1 kpl.
automatyczny system regulacji potozenia noza sterowany z panelu sterowania,
automatyczny system regulacji kata pochylenia noza gérnego,

noze do ciecia stali nierdzewnej z min. 4 krawedziami tngcymi,

stét roboczy wyposazony w kulowe prowadzenie i suporty w rolki utatwiajgce
prowadzenie blachy,

jeden przedni suport podtrzymujacy blache o dtugosci 900-1050 mm z rowkami
teowymi, podziatka i stoperem,

dwa przednie suporty podtrzymujace blache o dtugosci 900-1050 mm,

zakres ciecia blachy stalowej do 8 mm,

kat ciecia do 2,45 st.,

dtugosé ciecia min 2000 mm,

wysokos$¢ stotu roboczego max do 950 mm,

ilos¢ taktow cie¢ min. 8-10 na minute,

dwa przednie ramiona podporowe,

max moc silnika napedu do 15 kW,

max gabaryty maszyny dt. 3000-3500 x szer. 1800-2000 x wys. 1800-2000 mm,
max masa maszyny do 8 000 kg,

maszyna z oznaczeniem CE,

instrukcje szkoleniowe obstugi urzadzenia oraz bhp,

maszyna z kompletng Dokumentacja Techniczno Ruchowg DTR z wykazem
czesci zamiennych,

¢ konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski.
Wyposazenie dodatkowe do stanowiska powinno zawiera¢:

Urzadzenie -
hydrauliczne nozyce
gilotynowe do ciecia

metali
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1 zestaw nozy tnacych.

Regaty technologiczne
stalowe

Regat technologiczny stalowy wspornikowy stacjonarny do dtugich elementéw

np. prety i rury w uktadzie réownolegtym — 1 szt.

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ konstrukcja wspornikowa jednostronna stalowa,

wsporniki zabezpieczone przed staczaniem sie towaru,

zmiana poziomu sktadowania co 90-100 mm,

wysokos¢ stupa 2 800 - 3 000 mm,

dtugos¢ wspornika 800 - 1 000 mm,

dtugosé stopy regatu 900 - 1 000 mm,

obcigzenie na 1 wspornik 450 - 500 kg,

obcigzenie na 1 poziom sktadowani 2 000 - 2 200 kg,

ilos¢ poziomoéw sktadowania 4 -5,

dtugosé regatu w osi 3 500 - 4 000 mm,

rozstaw pomiedzy stupami w osi co 1 000 mm,

ilos¢ stupow 4 -5,

¢ ilos¢ pot stezeniowych 4-5,

stopa stupa regatu mocowana tgcznikami rozporowymi do podtoza,

¢ konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski.

Regat technologiczny stalowy do duzych obcigzen z wysuwnymi pétkami - 2 szt.

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ do sktadowania ciezkich elementéw,

¢ podwyzszone ramy dla wciggnika faricuchowego,

* potki z przettoczeniami chronigcymi przez zsuwaniem sie towaru,

* blokada zabezpieczajaca przed wysuwaniem dwoéch pétek jednoczesnie,

¢ konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL popiel lub kolor niebieski,

e wymiary gabarytowe w mm, wys. 1800 - 2000 x gt. 700 - 800 x szer. 1400 -
1500,

¢ no$nosc na 1 potke 800 - 1000 kg,

¢ 1 kolumna,

¢ 3 poziomy wysuwanych pétek,

e 1 gbérny poziom staty,

* instrukcje szkoleniowe bhp.

1 kpl. (3 szt.)

Waézek reczny paletowy
nierdzewny z waga
preselekcyjng

Wodzek reczny paletowy nierdzewny z wagg preselekcyjna

Podstawowe wymagania techniczne:

 do pracy w ciggach technologicznych jako podnosnik stanowiskowy,

¢ udzwig i zakres wazenia do 1800 - 2000 kg,

e dtugosci widet max. do 1200 mm,

szerokos$¢ zewnetrzna widet do 550 mm,

wbudowana waga elektroniczna z wyswietlaczem,

zasilanie akumulatorowe,

ochrona podnoszonych towaréw poprzez automatyczne zwalnianie predkosci

unoszenia tadunkow,

system hydrauliczny z zaworem przecigzeniowym,

gumowe kota przy dyszlu wdzka,

podwajne kota, rolki poliuretanowe przy widtach,

¢ konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL pomarancz, popiel lub
kolor niebieski,

« instrukcje szkoleniowe obstugi urzadzenia oraz bhp,

« certyfikat UDT, Urzedu Dozoru Technicznego.

1 szt.

Wazek reczny, paletowy,
nozycowy z podporg do
jazdy z podniesionymi
widtami

Woazek reczny paletowy, nozycowy z podpora do jazdy z podniesionymi
widtami

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ do pracy w ciggach technologicznych jako podnosnik stanowiskowy,

udzwig 1300 - 1500 kg przy wysokosci podnoszenia do 550 mm,

dtugosci widet do 1200 mm,

szerokos$¢ zewnetrzna widet do 550 mm,

zakres podnoszenia od 85 - 800 mm,

mechanizm blokujacy przed przesuwem sie wdzka podczas unoszenia widet,
ochrona podnoszonych towaréw poprzez automatyczne zwalnianie predkosci
unoszenia tadunkow,

1 szt.
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system hydrauliczny z zaworem przecigzeniowym,

mozliwos¢ jazdy przy widtach podnoszonych do 300 mm,

gumowe kota przy dyszlu wézka,

podwdjne kota, rolki poliuretanowe przy widtach,

konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL pomararicz, popiel lub
kolor niebieski,

instrukcje szkoleniowe obstugi urzadzenia oraz bhp,

e certyfikat UDT, Urzedu Dozoru Technicznego.

Podnosnik urzadzenie dzwigowe przejezdne — 1 szt.

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ podnoszenie ciezaru dzieki pompie hydraulicznej podwdjnego dziatania,

e funkcja tzw. zurawia hydraulicznego,

¢ udzwig do 1000 kg,

* mozliwos¢ przechowywania urzadzenia w postaci ztozonej,

* rozktadane podwozie,

* kota posiadajace ochrone stép,

¢ wysokos¢ podnoszenia do 2 500 mm,

* wysieg do 1400 mm,

Podnosnik urzadzenie  konstrukcja wykonana w powtoce lakierowanej RAL pomarancz, popiel lub

dzwigowe hydrauliczne kolor niebieski, 1 kpl.

przejezdne * instrukcje szkoleniowe obstugi urzadzenia oraz bhp,

e certyfikat UDT, Urzedu Dozoru Technicznego.

Wyposazenie podnosnika powinno zawierac:

« linki, zawiesia poliestrowe w obwodzie zamknietym 4 szt./1kpl.,

¢ uniwersalne narzedzie do oplatania i zabezpieczenia tadunku,

e atest zgodnosci z normg PN-EN 1492-2 (zawiesia o obwodzie zamknietym),
udzwig do 1000 kg, dtugosci do 1000 mm,

« linki, zawiesia poliestrowe ptaskie z uszami 4 szt./1 kpl.,

¢ uniwersalne narzedzie do oplatania i zabezpieczenia tadunku,

e atest zgodnosci z normg PN-EN 1492-1 (zawiesia z uszami) udzwig do 1000 kg.,
dtugosci do 2000 mm.

St6t roboczy warsztatowy stalowy do zabudowy.
Podstawowe wymagania techniczne:
¢ wykonany z profili stalowych zamknietych,
wymiary gabarytowe stotu dt. 1800 - 2000 mm x wys. 850 - 900 mm x
gtebokos¢ 850 - 900 mm,
nosnos¢ do 3700 kg,
Stoét roboczy blat ze sklejki min. grub. 36 do 50 mm, pokryty blachg ocynkowang min. 1,5
warsztatowy stalowy mm, 1 szt.
do zabudowy pod blatem montowane na state moduty 3 - 4 szuflad,
szuflady wyposazone w prowadnice teleskopowe o nosnosci do 40 kg,
kazda szuflada zamykana osobnym zamkiem w systemie Master z kpl. 2 kluczy
Master,
konstrukcja wykonana w powtoce cynk, lakierowanej RAL popiel lub kolor
niebieski,
pod blatem stotu roboczego z szufladami dodatkowa stalowa poétka.
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Pozostate wymagania:

1. Przedmiot zamoéwienia musi by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad, nie moze posiada¢ znamion uzytkowania.

2. Wszystkie dostarczone elementy wyposazenia sktadajace sie na przedmiot zamowienia muszg zawiera¢ aktualne i wymagane
certyfikaty, Swiadectwa jakosci, atesty, deklaracje zgodnosci lub oznaczenia, informujace o dopuszczeniu do sprzedazy oraz spetniac¢
wszelkie wymogi norm okreslonych obowiagzujacym prawem.

3. Integralng czes¢ protokotu odbioru koricowego stanowi¢ bedg wymagane dokumenty wskazane w pkt. 2 poswiadczajgce wymagany
standard dostarczonego sprzetu, a takze dokumentacje techniczne (Dokumentacje Techniczno Ruchowe DTR zgodnie ze standardem
wymagan CE dla panstw UE), instrukcje obstugi, eksploatacji i instrukcje BHP w jezyku polskim.

4. W przypadku wystgpienia uszkodzernn powtoki malarskiej powstatych podczas transportu, przetadunku, montazu dostawca
zobowigzuje sie dokonac jej uzupetnien w trakcie prac montazowych.

5. Dokumentacja DTR dla uruchamianych urzadzen musi zawiera¢ wykaz czesci zamiennych.

6. Wykonawca udzieli na wszystkie pozycje przedmiotu zamdwienia gwarancji producenta z wyjatkiem pozycji nr 1 i pozycji nr 3 na
ktére Wykonawca udzieli min. 24 m-cy gwarancji. Warunki gwarancji nie mogg nakazywaé¢ Zamawiajagcemu przechowywania
opakowan w ktérych urzgdzenia zostang dostarczone, zamawiajagcy moze usung¢ opakowania urzadzen po ich dostarczeniu co nie
spowoduje utarty gwarancji, a dostarczony sprzet mimo braku opakowan bedzie podlegat ustudze gwarancyjnej.

7. Wykonawca dostarczy oraz przekaze pracownikowi dokonujacemu odbioru ze strony Zamawiajacego sprzet w oryginalnych
opakowaniach wraz z dokumentacjg uzytkowa, gwarancjg, certyfikatami itp.

8. Wykonawca przeprowadzi prébny rozruch eksploatacyjny, uruchomienie, urzadzen i wyposazenia wraz z uzupetnieniem materiatéw
eksploatacyjnych zgodnie z DTR i instrukcjami obstugi oraz wymogdw bhp (oleje, ptyny smarujgce i konserwujace).

9. Wykonawca przeszkoli min. 3 osoby z obstugi i eksploatacji zamdwionych urzgdzen i fakt ten potwierdzi odpowiednim certyfikatem
w zakresie uksztattowanych umiejetnosci w zakresie obstugi i eksploatacji urzadzen wskazanych w pkt 1 i 3 - 4 godz. na kazde
urzadzenie, min. 3 osoby —tacznie 8 godzin.,

Szkolenie winno by¢ zakoriczone w terminie 7 dni od dnia podpisania protokotu koricowego.

10. Wykonawca dostawy zapewni szkolenie w uzgodnieniu z zamawiajgcym w miejscu montazu i uruchomienia wyposazenia.

11. Wykonawca dostarczy przedmiot zamdwienia na wiasny koszt i na wiasne ryzyko oraz zapewni roztadunek ze sSrodkow
transportowych, wniesienie dostawy do pomieszczen budynku szkoty oraz montaz w godzinach pracy placéwki po uprzednim
telefonicznym uzgodnieniu terminu.
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Zatacznik nr 3.3.1
UMOWA NI ...evverienransnnnenns Projekt — Czes$¢ 3

Zawarta w dniu ......cceeeuveeenneen. 2018 roku w Poznaniu pomiedzy:

Powiatem Poznanskim reprezentowanym przez Zarzad z siedzibg w Poznaniu ul. Jackowskiego 18 w imieniu, ktérego
dziataja:

Z kontrasygnatg ......coeeeciiieeeeieeccieieee e

zwanym w dalszej cze$ci Zamawiajgcym

zwanym dalej Wykonawca.

Niniejsza umowa jest nastepstwem wyboru przez Zamawiajgcego oferty Wykonawcy w trybie przetargu nieograniczonego
zgodnie z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2017 r. poz. 1579 ze zm.).

§1.

1. Przedmiotem umowy jest dostawa, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresie uzytkowania przedmiotu dostawy
przeznaczonego dla Pracowni eksploatacji urzadzen i systeméw mechatronicznych, zlokalizowanej w Zespole Szkét
nr 1 im. Powstancow Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzyriskiego 5A, w ramach projektu: ,,Gotowi do pracy —
rozwdj infrastruktury placowek ksztatcenia zawodowego dla ktérych organem prowadzacym jest Powiat Poznanski”,
dofinansowanego z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Wielkopolskiego Regionalnego
Programu Operacyjnego na lata 2014 — 2020, Poddziatanie 9.3.4 Inwestowanie w rozwdj infrastruktury edukacyjnej
i szkoleniowej w ramach ZIT dla MOF Poznania.

2. Przedmiot zamowienia bedzie dostarczony zgodnie z kryteriami i parametrami technicznymi podanymi
w Szczegétowym Opisie Przedmiotu Zamodwienia oraz w Specyfikacji Dostawy odnoszacej sie do wybranych pozycji
zamowienia okreslonych w § 5 ust. 2 niniejszej umowy.

§2.
1. Wykonawca zobowigzuje sie do realizacji przedmiotu umowy w nastepujgcych terminach:
a) Termin dostawy i montazu zgodnie z ofertg Wykonawcy wynosi ................. kalendarzowych od daty podpisania

niniejszej umowy. Termin dostawy i montazu nie moze by¢ krétszy niz 60 dni kalendarzowych chyba, ze Wykonawca
w trakcie obowigzywania umowy zwrdci sie do Zamawiajgcego z pisemnym wnioskiem o umozliwienie wczesniejszej
dostawy i montazu przedmiotu zamdwienia a Zamawiajgcy wyrazi na to zgode. Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na wczesniejszg dostawe i montaz jesli nowobudowane pomieszczenia, w ktérych ma zosta¢ zamontowany
przedmiot umowy beda do tego gotowe. Z czynnosci dostawy i montazu zostanie sporzgdzony protokdét odbioru
ilosciowy, ktéry zostanie podpisany przez strony w dniu zakorczenia montazu ostatniego elementu przedmiotu
zamowienia.

b) W terminie 7 dni kalendarzowych od daty podpisania protokotu odbioru ilosciowego Wykonawca uruchomi
a Zamawiajgcy dokona odbioru jakosciowego i sporzadzi z tych czynnosci protokdt koricowy, ktéry zostanie
podpisany przez Strony.

c¢) W przypadku stwierdzenia brakéow lub wad w przedmiocie zamdwienia Wykonawca zobowigzany jest usungc
stwierdzone nieprawidtowosci w terminie do 3 dni roboczych.

d) Integralng cze$¢ protokotu koricowego stanowi¢ bedg wymagane dokumenty — certyfikaty, dokumentacje techniczne,
licencje, instrukcje obstugi w jezyku polskim oraz instrukcje dotyczace eksploatacji.

e) W terminie 14 dni kalendarzowych od daty podpisania protokotu korncowego Wykonawca przeprowadzi w miejscu
montazu przedmiotu zamdwienia szkolenie w zakresie jego uzytkowania. Z czynnosci tej zostanie spisany protokoét
przeprowadzenia szkolenia.

f) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do dopuszczenia do udziatu w czynnosciach odbiorczych oséb trzecich, w tym
ekspertéw, specjalistow, biegtych.

2. Koszty transportu oraz ubezpieczenia przedmiotu umowy i Srodkéw transportu na czas dostawy pokrywa Wykonawca.
3. Protokoty, o ktérych mowa w ust. 1 moga by¢ podpisane jedynie przez osoby upowaznione przez Strony.
4. Za date realizacji umowy uwaza sie dzien podpisania protokotu przeprowadzenia szkolenia.

§3.

1. Dostarczone wyposazenie bedzie fabrycznie nowe, nie uzywane wczesniej, w oryginalnych opakowaniach.
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2. Dostarczony sprzet bedzie wyposazony we wszystkie niezbedne elementy, m.in. przewody podtaczeniowe, zasilacze,
ptyny eksploatacyjne itp., umozliwiajgce jego uruchomienie.

§4.
1. Zamawiajgcy zobowigzuje sie zapfaci¢ za przedmiot zamodwienia cene okreslong w ofercie w tgcznej kwocie
........................... zt brutto (stownie: .........ccccceeevveennnenen. ), W tym podatek VAT.

2. Podstawg wystawienia faktury jest podpisanie wszystkich protokotéw, o ktérych mowa w § 2, tj. protokotu odbioru
ilosciowego, protokotu odbioru koricowego i protokotu przeprowadzenia szkolenia.

3. Wynagrodzenie zostanie zaptacone przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Wykonawce w fakturze VAT
w terminie do 21 dni od dostarczenia prawidtowo wystawionej faktury VAT.

4. Kwota okreslona w ust. 1 jest niezmienna i zawiera wszelkie koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia, tj. réwniez koszty
transportu, montazu, uruchomienia i szkolenia.

5. Ptatnikiem faktur jest: Powiat Poznanski, ul. Jackowskiego 18, 60-509 Poznan, NIP 781-18-40-766.

§5.

1. Na przedmiot zamdwienia, z zastrzezeniem ust. 2 Wykonawca udziela gwarancji producenta.

2. Na przedmiot zamoéwienia ujety w pozycji nr 1 Szczegétowego Opisu Przedmiotu Zamdwienia, Wykonawca udziela
.......... miesieczng gwarancje.

3. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna sie w dniu nastepnym po podpisaniu (bez uwag) protokotu koncowego, o ktérym
mowa w § 2 ust. 1 pkt b.

4. W przypadku wystgpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objetych zamdwieniem, Zamawiajacy zawiadamia
o tym Wykonawce, a Wykonawca zobowigzuje sie w terminie 5 dni roboczych, liczac od daty zgtoszenia telefonicznego
lub pisemnego, do ich usuniecia. Niedotrzymanie terminu bedzie upowaznia¢ Zamawiajgcego do ich usuniecia na koszt
Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.

5. Wykonawca zobowigzuje sie do przystgpienia do naprawy gwarancyjnej w miejscu uzytkowania Wyposazenia w czasie
nie dtuzszym niz 24 godziny od przyjecia zgtoszenia.

6. W przypadku koniecznosci dokonania naprawy poza miejscem uzytkowania Wyposazenia, Wykonawca zobowigzuje sie
do odbioru sprzetu podlegajacego naprawie gwarancyjnej i jego zwrotu, od i do miejsca uzytkowania, tj. pracowni
zlokalizowanej w Zespole Szkét nr 1 im. Powstarnicéw Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzyriskiego 5A, wiasnym
transportem i na wtasny koszt.

7. Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu rdwnowazny sprzet zastepczy na czas trwania naprawy, najpdzniej na szdsty
dzien roboczy, w przypadku naprawy gwarancyjnej, ktorej realizacja potrwa dtuzej niz 5 dni roboczych od przyjecia
zgtoszenia.

8. Wykonawca w terminie 5 dni roboczych od zgtoszenia wymieni wyposazenie na nowe, wolne od wad w sytuacji, gdy
po dwukrotnej naprawie wyposazenie nie dziata zgodnie z przeznaczeniem.

§6.
1. Wykonawca jest zobowigzany do zaptacenia Zamawiajgcemu nastepujacych kar umownych:

a) W wysokosci 10 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 w przypadku, gdy Zamawiajacy odstapi od Umowy
z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy.

b) W wysokosci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 za kazdy dzien opdznienia przy realizacji umowy
liczony od uptywu termindw dostawy i montazu, oraz terminu usuniecia wad stwierdzonych przy odbiorze, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1 pkt. a, b, c.

¢) W wysokosci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 za kazdy dzien opdznienia w realizacji postanowien,
zawartychw § 5ust. 4,5, 7i 8.

d) W wysokosci 10 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 4 w przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od Umowy
z przyczyn nielezgcych po stronie Zamawiajgcego.

2. Zamawiajacy upowazniony jest do potracenia z naleznego wynagrodzenia lub jego czesci naliczonych zgodnie z ust. 1
kar umownych.

3. W przypadku poniesienia przez Zamawiajgcego szkody, ktorej wartos¢ bedzie przekraczata kary umowne, wartosc¢
szkody bedzie egzekwowana do petnej jej wysokosci na zasadach ogdlnych.

§7.
1. Do bezposredniej wspotpracy w ramach wykonywania niniejszej umowy, w tym do podpisania protokotéw, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1, Zamawiajgcy upowaznia nastepujace osoby:
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2. Do bezposredniej wspdétpracy w ramach wykonywania niniejszej umowy, w tym do podpisania protokotow, o ktérych
mowa w § 2 ust. 1, Wykonawca upowaznia nastepujgce osoby:

§8.
1. W razie zaistnienia sytuacji, o ktérej mowa w art. 145 ustawy Prawo zamodwien publicznych, Zamawiajgcy moze
odstgpi¢ od Umowy w terminie 30 dni od dnia powziecia wiadomosci o tych okolicznosciach.
2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, Wykonawca moze zgda¢ wytacznie wynagrodzenia naleznego z tytutu
wykonania czesci umowy.

§09.
1. Dopuszcza sie zmiany w Umowie, o ktérych mowa w art. 144 ust. 1 pkt 2—6 ustawy Prawo Zamdwien Publicznych.
Zmiana umowy dokonana z naruszeniem przepisu ust. 1 jest niewazna.
3. Zmiany umowy pod rygorem niewaznosci nalezy dokonywac w formie pisemne;j.

N

§ 10.
1. W sprawach nieuregulowanych umowa majg zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego oraz ustawy Prawo zaméwien
publicznych.
2. Spory wynikte w zwigzku z niniejszg umowg strony poddajg rozstrzygnieciu sadu wtasciwego ze wzgledu na siedzibe
Zamawiajgcego.

§11.

Umowa zostata sporzadzona w 5 jednobrzmigcych egzemplarzach, w tym 4 egzemplarze dla Zamawiajgcego i 1 egzemplarz
dla Wykonawcy.

Wykonawca Zamawiajacy
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Zatacznik nr 3.3.2

Opis przedmiotu zamoéwienia — Cze$¢ nr 3

Dostawa, montaz, uruchomienie oraz szkolenie w zakresie uzytkowania wyposazenia przeznaczonego dla Pracowni eksploatacji
urzadzen i systeméw mechatronicznych, zlokalizowanej w Centrum Ksztatcenia Praktycznego przy Zespole Szkét nr 1 im. Powstancow
Wielkopolskich w Swarzedzu, Os. Mielzynskiego 5A.

Lp.

Przedmiot zamoéwienia

Wymagane parametry

llo$é / szt./kpl

Projektor multimedialny

Projektor multimedialny.

Podstawowe wymagania techniczne:

¢ rozdzielczos¢ XGA min. 1024x768,

¢ jasnos¢ min. 2700 ANSI Lumenow (w trybie ECO min. 1890 ANSI Lumendw),

e kontrast min. 10 000:1,

¢ format obrazu (standard) 4:3,

¢ zywotnos¢ lampy min. 5000 h — tryb normalnej pracy,

* porty/ztgcza wejscia/wyjscia: ztgcze USB 2.0 typu A, ztgcze USB 2.0 typu B, RS-
232C, interfejs Ethernet (100 Base-TX / 10 Base-T), wejscie VGA (x2), wyjscie
VGA, wejscie HDMI, wejscie sygnatu kompozytowego, wejscie sygnatu
komponentowego, wejscie S-Video, stereofoniczne wyjscie audio mini-jack,
stereofoniczne wejscie audio mini-jack (2x),

¢ wbudowany gtosnik o mocy min. 5 W (stereo),

torba na projektor i dotgczony fabrycznie kabel zasilajgcy i komputerowy,

¢ wskaznik laserowy,

* pilot,

¢ otwory montazowe dostosowane do montazu sufitowego,

* opcja keystone.

1 kpl.

Ekran do projektora

Rozwijany elektrycznie + pilot.

Podstawowe wymagania techniczne:

 tréjwarstwowa powierzchnia projekcyjna Matt White (czarny tyt, 1.0 gain; 450
g/m2; gr. 0.50 mm; kat widzenia: 150°),

¢ powierzchnia aktywna 194x142 cm w formacie 16:9,

¢ powierzchnia catkowita 200x150 cm,

e czarna ramka o grubosci 3 cm — zwiekszajgca kontrast prezentacji.

1 kpl.

Drukarka laserowa
sieciowa ze skanerem
i kopiarka

Urzadzenie wielofunkcyjne wyposazone w monochromatyczng drukarke
laserowa, kopiarke i skaner.

Umozliwiajace wydruk z predkoscig do 18 stron na minute.

Wyposazone w podajnik na min. 150 arkuszy papieru, interfejs USB 2.0, karte
sieciowa Ethernet 10/100 oraz tgcznos$é Wi-Fi 802.11b/g/n.

1 szt.

Komputer z systemem
operacyjnym

Komputer stacjonarny typu all in one o przekatnej ekranu min. 23 cale wraz
z systemem operacyjnym wyposazony w minimum: procesor wielordzeniowy x86-
64, 8GB pamieci RAM, dysk SSD 1 TB, zintegrowang karte graficzng, zintegrowang
karte dzwiekowg, zintegrowang karte sieciowg 10/100/1000 Mbit/s, zintegrowang
bezprzewodowg karte sieciowg Wi-Fl, zintegrowany uktad Bluetooth, naped DVD-
RW, 1 interfejs RJ-45 (LAN), 6 interfejsow USB (w tym co najmniej 4 USB 3.0), 1
pofaczone gniazdo wyijscia stuchawkowego i wejscia mikrofonowego, 1 port
DisplayPort, 1 ztgcze HDMI, wyjscie liniowe audio, czytnik kart pamieci, wbudowang
kamere, wbudowane 2 gtosniki, wbudowany mikrofon. Kazdy komputer
z peryferiami: klawiatura i mysza komputerowa.
Komputer bedzie wykorzystywany jako stacja do programowania sterownikéw
PLC oraz symulacji komputerowej urzadzern mechatronicznych przystosowany
do pracy z istniejacg siecig w szkole z systemem operacyjnym Windows 10.
Komputer musi sie cechowaé parametrami technicznymi nie gorszymi niz:
¢ Przekatna ekranu min. 23 cale o rozdzielczosci matrycy Full-HD (1920 x 1080),
¢ Procesor wielordzeniowy o sredniej wydajnosci ocenianej na co najmniej 7000
pkt w tescie PassMark High End CPU’s wedtug wynikéw opublikowanych na
stronie http://www.cpubenchmark.net/high end cpus.html,
e Procesor graficzny osiggajacy wynik min. 1000 punktéw w tescie Passmark
G3D dostepym na stronie http://www.videocardbenchmark.net/gpu_list.php,
¢ Pamie¢ RAM typu DDR4 2400 MHz (8GB z mozliwoscig rozbudowy do 16 GB),
¢ Pojemnosc¢ dysku SSD—1TB,
e Wi-Fi w standardzie 802.11b/g/n,
¢ Czytnik kart pamieci musi zapewnic obstuge wielu rodzajéw i formatdéw kart,
e Komputery muszg by¢ dostarczone wraz z licencjami i preinstalowanym

1 kpl.
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systemem operacyjnym Windows 10 Pro 64-bit lub réwnowaznym,
¢ Komputery muszg posiadac¢ deklaracje zgodnosci CE,
Komputer musi by¢ dostarczony wraz z kompletem sterownikow
umozliwiajgcych konfiguracje wszystkich komponentéw komputera.

Tablica szkolna biata Powierzchnia biata sucho-$cieralna, magnetyczna o wymiarach co najmniej 240 x

sucho $cieralna 120 cm. 1 szt.
Tablica flipchart Trojnog z regulacja wysokosci, pdétka na markery, do papierowych Euro blokéw
70x100. 1szt.

W sktad pojedynczego zestawu (kompletu) wchodza:

1) Zawoér 3/2-drogowy z przyciskiem, w stanie spoczynku zablokowany [3/2,
monostabilny, NC, sterowany recznie, ze sprezyng zwrotng] - zawor
gniazdowy, jednostronnie uruchamiany bezposrednio, ze sprezyng cofajaca,
system szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi.
Zakres cisnienia: 0 - 800 kPa (O - 8 bar), normalny przeptyw znamionowy 1...2:
60 I/min, precyzyjne szybkoztgcza wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o
kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na kréécach
spustu powietrza do atmosfery. — min. 2 szt.

2) Zawér 3/2-drogowy z przyciskiem, w stanie spoczynku otwarty [3/2,
monostabilny, NO, sterowany recznie, ze sprezyng zwrotng] - zawor
gniazdowy, jednostronnie uruchamiany bezposrednio, ze sprezyng cofajaca,
zakres cisnienia: 0 - 800 kPa (0 - 8 bar). System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. precyzyjne szybkoztacza
wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie srednicy
4 mm, ttumiki zainstalowane na krdc¢cach spustu powietrza do atmosfery.
Normalny przeptyw znamionowy 1...2: 60 I/min — min. 2 szt.

3) Zawér 5/2-drogowy z przetacznikiem - zawdr gniazdowy, jednostronnie
uruchamiany bezposrednio, recznie, ze sprezyng cofajgca, zakres cisnienia: O -
800 kPa (0 - 8 bar). System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi. precyzyjne szybkoztgcza wtykowe do weza z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie Srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane
na kréécach spustu powietrza do atmosfery. Normalny przeptyw znamionowy
1...2: 60 |/min — min. 2 szt.

4) Zawér 3/2-drogowy z przetacznikiem, w stanie spoczynku zablokowany -
zawér gniazdowy, jednostronnie uruchamiany bezposrednio, recznie, ze
sprezyng cofajgcy, zakres cisnienia: 0 - 800 kPa (O - 8 bar). System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne 2 kpl.
szybkoztacza wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej
zewnetrznie $rednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na kréécach spustu
powietrza do atmosfery. Normalny przeptyw znamionowy 1..2: 60 |/min —
min. 2 szt.

5) Zawér 3/2-drogowy z rolka, w stanie spoczynku zablokowany [3/2,
monostabilny, NC, sterowany rolka, ze sprezyng zwrotng] - zawdr gniazdowy,
jednostronnie uruchamiany bezposrednio, ze sprezyna cofajaca, zakres
ci$nienia: 0 - 800 kPa (O - 8 bar). System szybkiego mocowania niewymagajacy
uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z
tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie $rednicy 4 mm, ttumiki
zainstalowane na kré¢écach spustu powietrza do atmosfery. Normalny przeptyw
znamionowy 1...2: 80 |/min — min. 3 szt.

6) Czujnik =zblizeniowy, pneumatyczny, z mocowaniem do sitownika -
pneumatyczny czujnik  zblizeniowy, zawér 3/2-drogowy, potozenie
spoczynkowe zablokowane, uruchamiany elektromagnetycznie, do napeddéw
z magnesami statymi, precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane
na kréécach spustu powietrza do atmosfery, zakres cisnienia 200 — 800 kPa
(2-8 bar), czas wtaczania/wytaczania 22 ms/52 ms, optyczny wskaznik stanu
przetacznika, system montazowy do cylindra o $rednicy 20 mm, 2 x gniazdo
czujnika (rowek T 8 mm) do jednoczesnego zamontowania jednego
pneumatycznego i jednego elektronicznego czujnika zblizeniowego — min. 2
szt.

7) Pneumatyczny timer, w potozeniu spoczynkowym zablokowany - timer
przetagcza cisnienie wejsciowe z przytagcza 1 na przytagcze 2 po uptywie
ustawionego czasu opOznienia. Czas opdznienia mozna ustawi¢ plynnie
za pomocg przycisku w zakresie miedzy 2 a 30 sekund. System szybkiego

Zestaw do montazu, nauki
podstaw pneumatyki
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mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne
szybkoztacze wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej
zewnetrznie $rednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na krdc¢cach spustu
powietrza do atmosfery — min. 2 szt.

8) Zawor przetaczajacy ci$nienie - zawdr gniazdowy ze sprezyng cofajaca, Zakres
ci$nienia roboczego: 180 - 800 kPa (1,8 - 8 bar), Zakres cisnienia sterujacego:
100 - 800 kPa (1 - 8 bar), system szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi, precyzyjne szybkoztagcze wtykowe do weza z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie Srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane
na kréécach spustu powietrza do atmosfery. Normalny przeptyw znamionowy
1..2: 100 I/min - min. 2 szt.

9) Zawér 3/2-drogowy, jednostronnie uruchamiany sprezonym powietrzem
[3/2, monostabilny, NC, sterowany pneumatycznie przez wzrost cisnienia,
ze sprezyng zwrotng] - sterowany bezposrednio, jednostanowy zawér ttokowy
z mechanicznym cofaniem sprezynowym, w ustawieniu spoczynkowym
blokowany, z mozliwoscig przebudowy na otwarte ustawienie spoczynkowe,
szybkoztagcze Srubowe do przewodow gietkich z tworzywa sztucznego
o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na kré¢cach
spustu powietrza do atmosfery, cisnienie robocze 90 — 1000 kPa (0,9 — 10 bar),
cisnienie sterowania 150 — 1000 kPa (1,5 — 10 bar). System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 2 szt.

10) Zawér 5/2-drogowy, jednostronnie uruchamiany sprezonym powietrzem
[5/2, monostabilny, sterowany pneumatycznie przez wzrost cisnienia,
ze sprezyng zwrotng] - sterowany bezposrednio jednostanowy zawér ttokowy
z  mechanicznym  cofaniem  sprezynowym, szybkoztagcze  Srubowe
do przewoddéw gietkich z tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie
Srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na kréécach spustu powietrza
do atmosfery, cisnienie robocze 90 — 1000 kPa (0,9 — 10 bar), cisnienie
sterowania 150 — 1000 kPa (1,5 — 10 bar). System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 2 szt.

11) Zawér impulsowy 5/2-drogowy, obustronnie uruchamiany spreionym
powietrzem [5/2, bistabilny, z obu stron sterowany pneumatycznie przez
wzrost ci$nienia] - sterowany bezposrednio, dwustanowy zawédr ttokowy,
szybkoztagcze Srubowe do przewoddéw gietkich z tworzywa sztucznego
o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na krdccach
spustu powietrza do atmosfery, ciSnienie robocze 90 — 1000 kPa (0,9 — 10 bar),
cisnienie sterowania 150 — 1000 kPa (1,5 — 10 bar). System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 3 szt.

12) Zawoér wielodrogowy, czton LUB (zawér wielodrogowy) [pneumatyczna
bramka OR] - zakres ci$nienia: 100 - 1000 kPa (1 - 10 bar), normalny przeptyw
znamionowy 1, 1/3..2: 500 I/min. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne szybkoztgcze
wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie srednicy
4 mm — min. 2 szt.

13) Zawor podwajnego sygnatu (ORAZ) [pneumatyczna bramka AND] - zawor
podwdjnego sygnatu przetgczany na wyjscie przez zasilenie ciSnieniem
na dwdch wejsciach (funkcja ORAZ), zakres ci$nienia: 100 - 1000 kPa (1 - 10
bar), normalny przeptyw znamionowy 1, 1/3..2: 550 I/min. precyzyjne
szybkoztagcze wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej
zewnetrznie Srednicy 4 mm, system szybkiego mocowania niewymagajacy
uzycia dodatkowych narzedzi — min. 2 szt.

14) Zawor szybkiego odpowietrzania [zawdr szybkiego spustu] - zawor szybkiego
odpowietrzania z zamontowanym ttumikiem, zawér gniazdowy, zakres
ci$nienia: 50 - 1000 kPa (0,5 - 10 bar), precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do
weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm,
normalny przeptyw znamionowy 1...2: 300 I|/min, normalny przeptyw
znamionowy 2...3: 390 |/min — min. 2 szt.

15) Zawor dftawigco-zwrotny - zawér dtawigco-zwrotny, potgczenie zaworu
dtawigcego i zaworu zwrotnego. Przekrdj zaworu dtawigcego mozna regulowac
za pomoca Sruby radetkowanej, zakres ci$nienia: 20 — 1000 kPa (0,2 — 10 bar),
normalny przeptyw znamionowy: w kierunku dtawienia 0 — 85 |/min,
przeciwnie do kierunku dfawienia 100 - 110 I/min, szybkoztgcze
do przewoddw gietkich z tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie
$rednicy 4 mm - min. 3 szt.

59




Fundusze SAMORZAD WOUEWODZTWA Unia Europejska SR,
Europejskie WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz % bel
Program Regionalny Rozwoju Regionalnego ool

ZP.272.00030.2018

16) Sitownik jednostronnego dziatania, z krzywka sterownicza (ttoczysko
sitownika po stronie zewnetrznej zakoniczone nakrecanym watkiem
metalowym o minimalnej srednicy 3cm) - sitownik ttokowy, cisnienie robocze:
maksymalnie 1000 kPa (10 bar), dtugos¢ skoku: maksymalnie 50 mm, sita ciggu
przy 600 kPa (6 bar): 150 N, sita odciggania sprezyny: co najmniej 13,5 N.
System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi.
Ruch roboczy sitownika to wysuw. Precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z
tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie $rednicy 4 mm, ttoczysko
magnetyczne. — min. 2 szt.

17) Sitownik dwustronnego dziatania z krzywka sterownicza (ttoczysko sitownika
po stronie zewnetrznej zakorczone nakrecanym watkiem metalowym
o minimalnej $rednicy 3cm) - sitownik ttokowy, ttumienie potozenia
krancowego sitownika mozna ustawi¢ za pomocg dwdch srub regulacyjnych.
Cisnienie robocze: maksymalnie 1000 kPa (10 bar), dtugos¢ skoku:
maksymalnie 100 mm, sita ciggu przy 600 kPa (6 bar): 165 N, sita cofania przy
600 kPa (6 bar): 140 N, system szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi, precyzyjne szybkoztagcze wtykowe do weza z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie S$rednicy 4 mm, ttoczysko
magnetyczne. — min. 2 szt.

18) Zawor wiaczajacy z zaworem regulujgcym z filtrem i manometrem [zawor
odcinajacy + zawdr redukcyjny + filtr + manometr] - filtr zgorzeliny z
oddzielaczem wody, ttokowy zawodr regulujacy, normalny przeptyw
znamionowy: 120 I/min, zakres regulacji cisnienia: 50-700 kPa (0,5-7 bar),
manometr, doktadno$¢ filtra: 40 um, przytacze: G 1/8, 6 mm do weza z
tworzywa sztucznego o kalibrowanej srednicy zewnetrznej 6 mm. - min. 2 szt.

19) Zawor regulujacy cisnienie z manometrem [zawor redukcyjny z manometrem)
— zawér regulujacy ciSnienie z manometrem do montazu w systemie
bezpiecznego i szybkiego mocowania do ptyt profilowych. Regulacja cisnienia
za pomocg blokowanego pokretta. Precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z
tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm. Przeptyw
nominalny: 110 I/min., maksymalne cis$nienie wejsciowe 1000 kPa (10 bar),
zakres regulacji cisnienia: 50 — 700 kPa (0,5 — 7 bar). System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 2 szt.

20) Manometr - pokazuje ciSnienie w pneumatycznych uktadach sterowania,
manometr z rurkg Bourdona, zakres wskazania: 0 — 1000 kPa (0 — 10 bar), klasa
jakosci: 1,6. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych
narzedzi, precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z tworzywa sztucznego
o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, podziatka skalibrowana
w barach —min. 2 szt.

21) Blok rozdzielczy - blok rozdzielczy z osmioma samozamykajgcymi zaworami
przeciwzwrotnymi, za pomoca przytgcza zbiorowego (6 mm na waz z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej srednicy zewnetrznej 6 mm) ma umozliwi¢ zasilanie
uktadu sterowania sprezonym powietrzem przez osiem pojedynczych przytaczy
(4 mm na waz z tworzywa sztucznego o kalibrowanej srednicy zewnetrznej
4 mm), przytacze: G 1/8, system szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi. - min. 2 szt.

22) Waz z tworzywa sztucznego, 4 x 0,75, srebrny, 10 m — waz z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej srednicy zewnetrznej 4 mm. — min. 2 szt.

23) Trdjnik pneumatyczny, z szybko-ztgczka do przewoddw 4 mm, - min. 5 szt.

24) Zawoér pneumatyczny 3/2 bistabilny (impulsowy) sterowany z obu stron
pneumatycznie, zakres cisnienia: 0 - 800 kPa (0 - 8 bar). System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne
szybkoztacza wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej
zewnetrznie $rednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na kréécach spustu
powietrza do atmosfery, normalny przeptyw znamionowy 1...2: 60 |/min — min.
2 szt.

25) Zawor 3/2-drogowy z rolka, w stanie spoczynku otwarty - zawdr gniazdowy,
jednostronnie uruchamiany bezposrednio, ze sprezyng cofajgcg, zakres
cisnienia: 0 - 800 kPa (0 - 8 bar), system szybkiego mocowania niewymagajacy
uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z
tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, ttumiki
zainstalowane na krdccach spustu powietrza do atmosfery, normalny przeptyw
znamionowy 1...2: 80 I/min — min. 2 szt.
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26) Zawor zwrotny - zakres cisnienia: 0 - 800 kPa (0 - 8 bar), system szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne
szybkoztagcze wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej
zewnetrznie $rednicy 4 mm, normalny przeptyw znamionowy 1...2: 80 I/min —

min. 2 szt.
27) Zawoér pneumatyczny 3/2-drogowy NC ze spreiyng zwrotng, sterowany
recznie przyciskiem z zatrzaskiem - zawdr gniazdowy, jednostronnie

uruchamiany bezposrednio, ze sprezyng cofajaca, system szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. Zakres cisnienia: O -
800 kPa (0 - 8 bar), normalny przeptyw znamionowy 1...2: 60 |/min, precyzyjne
szybkoztacza wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej
zewnetrznie $rednicy 4 mm, ttumiki zainstalowane na krdc¢cach spustu
powietrza do atmosfery — min. 2 szt.

28) Zawor sekwenycyjny — min. 2 szt.

29) Tréjnik gwintowany do przewodéw pneumatycznych T WWW G1/8w — min. 2
szt.

Zestaw (komplet) do montazu i nauki podstaw elektropneumatyki. W sktad

pojedynczego zestawu wchodzg:

1) Modut przyciskow elektrycznych, podswietlanych (wejscie sygnatu
elektrycznego) — urzadzenie zawiera: napedy: 1 podswietlany przycisk
bistabilny (przetacznik) i 3 podswietlane przyciski monostabilne. Kazdy naped
(przycisk) steruje minimum 1 stykiem NO (zwiernym) i 1 stykiem NC
(rozwiernym). Urzadzenie ponadto zawiera 2 szyny zbiorcze do zasilania
napieciem: szyna zasilajaca + szyna masowa. Przytgcze przewoddw za pomoca
wtyczek bezpieczeristwa 4mm z zabezpieczeniem przed dotykiem (wtyk
bananowy z tulejkg). Obcigzalno$¢ stykdéw: maks 2A. Podswietlenie
zrealizowane za pomocg miniaturowych zaréwek 0,48W, 24VDC. Mocowanie
modutu poprzez zabezpieczenie przed dotykiem ze zintegrowang listwa
zatrzaskowg w ramie mocujacej na elektryczne jednostki przytgczeniowe i
sterujace albo poprzez adapter wtykowy na ptycie profilowej— min. 1 szt.

2) Modut przekaznikéw (przekainik, potréjny) - urzadzenie zawiera trzy
przekazniki z przytaczami i dwiema szynami zbiorczymi do zasilania napieciem.
Kazdy przekaznik wyposazony jest w minimum 4 styki przetgczane. Szyna
zasilajgca, szyna masowa, przytacze na wtyczke bezpieczenstwa 4 mm (wtyk
bananowy z tulejkg). Mocowanie modutu poprzez zabezpieczenie przed
dotykiem ze zintegrowang listwg zatrzaskowa w ramie mocujgcej na
elektryczne jednostki przytaczeniowe i sterujace albo poprzez adapter
wtykowy na ptycie profilowej, obcigzalnosé¢ stykéw: maks. 5 A, moc
wytaczeniowa: maks. 90 W, czas przyciggania: 10 ms, czas zwalniania: 8 ms. —
min. 2 szt.

3) Elektryczny przycisk graniczny, uruchamiany z lewej strony [rolka] - przez
nacisniecie dzwigni rolkowej, np. przez krzywke nastawczg sitownika,
mikroprzetgcznik zostaje mechanicznie uruchomiony. Mikroprzetgcznik mozna
podtaczy¢ jako styk zwierny, rozwierny lub przetagczny za pomocy gniazd
bezpieczenistwa 4 mm zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania.
Obcigzalno$é¢ stykdw: maksymalnie 5 A, system szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 2 szt.

4) Elektryczny przycisk graniczny, uruchamiany z prawej strony [rolka] - przez
nacisniecie dzwigni rolkowej, np. przez krzywke nastawczg sitownika,
mikroprzetacznik zostaje mechanicznie uruchomiony. Mikroprzetgcznik mozna
podtgczy¢ jako styk zwierny, rozwierny lub przetaczny za pomoca gniazd
bezpieczenstwa 4 mm zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania.
Obcigzalno$¢ stykow: maksymalnie 5 A, system szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 2 szt.

5) Czujnik zblizeniowy, elektroniczny, z mocowaniem do sitownika [Kraricowka
magnetyczna PNP, NO+NC] - magnetorezystywny czujnik zblizeniowy,
uruchamiany elektromagnetycznie. Ztacze w postaci bezpiecznego gniazda
wtykowego 4 mm. Wyjscie sterujace, zestyk zwierny NO + rozwierny NC (PNP)
ze wskaznikiem stanu przetacznika. Odpornos¢ na przecigzenie i zwarcie
z zabezpieczeniem przed zamiang biegundéw. Napiecie robocze 5 — 30 V DC.
Natezenie wyjsciowe pradu maks. 100 mA. Czas wtgczania/wytgczania maks.
1 ms. System montazowy do cylindra o srednicy 20 mm, 2 x gniazdo czujnika
(rowek T 8 mm) do jednoczesnego zamontowania jednego pneumatycznego
i jednego elektronicznego czujnika zblizeniowego. — min. 4 szt.

Zestaw do montazu oraz
nauki podstaw
elektropneumatyki

2 kpl.
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6) Podwdjny zawoér elektromagnetyczny 3/2-drogowy z diodg LED, w stanie
spoczynku  zablokowany [2x elektrozawér 3/2  monostabilny, NC,
z dodatkowym sterowaniem recznym] - wstepnie sterowany, monostabilny
zawor tlokowy z pneumatycznym cofaniem sprezyny, samopowrotnym
i blokowanym przyciskiem recznym oraz diodg LED. Podtaczenie elektryczne
za pomoca zintegrowanych gniazd bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciowe
24 V DC. Czas przetaczania wiaczenie/wytaczenie 6/16 ms. Podtaczenie
pneumatyczne przez $rubowe ztgcze wtykowe (szybko-ztgczka) na przewod
pneumatyczny 4 mm. Cisnienie robocze 150 — 800 kPa (1,5 — 8 bar), system
szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 1
szt.

7) Zawér elektromagnetyczny 5/2-drogowy z dioda LED [elektrozawdr 5/2
mono] - wstepnie sterowany, monostabilny zawdr ttokowy z pneumatycznym
cofaniem sprezyny, samopowrotnym i blokowanym przyciskiem recznym oraz
diodg LED. Podtfaczenie elektryczne za pomoca zintegrowanych gniazd
bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciowe 24 V DC. Czas przefaczania
wtgczenie/wytgczenie 7/19 ms. Podtgczenie pneumatyczne przez srubowe
ztacze wtykowe 4 mm. Cisnienie robocze 250 — 800 kPa (2,5 — 8 bar), system
szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 1
szt.

8) Zawér impulsowy elektromagnetyczny 5/2-drogowy z diodg LED
[elektrozawdr 5/2 bistabilny (impulsowy), z dodatkowym sterowaniem
recznym]- wstepnie sterowany, bistabilny zawdr ttokowy z samopowrotnym
i blokowanym przyciskiem recznym oraz diodg LED. Podtaczenie elektryczne
za pomoca zintegrowanych gniazd bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciowe
24 V DC. Czas przetgczania 7 ms. Podtgczenie pneumatyczne przez srubowe
ztacze wtykowe 4 mm. Cisnienie robocze 150 — 800 kPa (1,5 — 8 bar), system
szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 2
szt.

9) Czujnik cisnienia ze wskaznikiem - piezorezystywny czujnik cisnienia
wzglednego ze wskaznikiem LCD, dowolnie programowang funkcja
przetaczania, przy zakresie nastaw przynajmniej 0-6 bar, ustawiang histereza
i wyjsciem analogowym do bezposredniego rejestrowania wartosci pomiaru.
Obracany o 360°, blokada co 15°. Podtgczenie za pomocy zintegrowanych
w systemie szybkiego mocowania gniazd bezpieczernstwa 4 mm. Zasilanie
napieciem 15 — 30 V DC. Wyjscie przetaczajace PNP. Wyjscie analogowe 0 — 10
V DC. Podtaczenie pneumatyczne przez srubowe ztgcze wtykowe 4 mm. Zakres
pomiaru cisnienia 0 — 1000 kPa (0 — 10 bar), system szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 1 szt.

10) Zawor dtawigco-zwrotny - potgczenie zaworu dtawigcego i zaworu zwrotnego.
Przekroj zaworu dtawigcego mozna regulowac za pomoca Sruby radetkowanej,
zakres ci$nienia: 20 — 1000 kPa (0,2 — 10 bar), normalny przeptyw znamionowy:
w kierunku dtawienia 0 — 85 I/min, przeciwnie do kierunku dtawienia 100 — 110
I/min, szybkoztgcze do przewodow gietkich z tworzywa sztucznego o
kalibrowanej zewnetrznie $rednicy 4 mm. — min. 4 szt.

11) Sitownik jednostronnego dziatania, z ttokiem magnetycznym, sprezyng
zwrotng, z krzywka sterownicza (ttoczysko sitownika po stronie zewnetrznej
zakonczone nakrecanym watkiem metalowym o minimalnej $rednicy 3cm) -
sitownik ttokowy, cisnienie robocze: maksymalnie 1000 kPa (10 bar), dtugosé¢
skoku: maksymalnie 50 mm, sita ciggu przy 600 kPa (6 bar): 150 N, sita
odciggania sprezyny: co najmniej 13,5 N. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. Ruch roboczy sitownika
to wysuw. Precyzyjne szybkoztgcze wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o
kalibrowanej zewnetrznie srednicy 4 mm, ttoczysko magnetyczne. — min 2 szt.

12) Sitownik dwustronnego dziatania z ttokiem magnetycznym, obustronnym
regulowanym ttumieniem w pozycji krannicowej, z krzywka sterownicza
(ttoczysko sitownika po stronie zewnetrznej zakoriczone nakrecanym watkiem
metalowym o minimalnej $rednicy 3cm) - sitownik ttokowy, ttumienie
potozenia krancowego sitownika mozna ustawi¢ za pomoca dwodch Srub
regulacyjnych. Cisnienie robocze: maksymalnie 1000 kPa (10 bar), dtugosc
skoku: maksymalnie 100 mm, sita ciggu przy 600 kPa (6 bar): 165 N, sita
cofania przy 600 kPa (6 bar): 140 N. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, precyzyjne szybkoztgcze
wtykowe do weza z tworzywa sztucznego o kalibrowanej zewnetrznie $rednicy
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4 mm, ttoczysko magnetyczne — min. 2 szt.

13) Zawor wiaczajacy z zaworem regulujacym z filtrem - filtr zgorzeliny
z oddzielaczem wody, ttokowy zawodr regulujgcy, normalny przeptyw
znamionowy:120 |/min, zakres regulacji cisnienia: 50-700 kPa (0,5-7 bar),
doktadnos$¢ filtra: 40 um, przytagcze: G 1/8, 6 mm do weza z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej $rednicy zewnetrznej 6 mm - min. 1 szt.

14) Blok rozdzielczy - blok rozdzielczy z osmioma samozamykajgcymi zaworami
przeciwzwrotnymi, za pomocg przytgcza zbiorowego (6 mm na waz z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej srednicy zewnetrznej 6 mm) ma umozliwi¢ zasilanie
uktadu sterowania sprezonym powietrzem przez osiem pojedynczych przytaczy
(4 mm na waz z tworzywa sztucznego o kalibrowanej Srednicy zewnetrznej 4
mm), przytgcze: G 1/8, system szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

15) Waz z tworzywa sztucznego, 4 x 0,75, srebrny, 10 m - waz z tworzywa
sztucznego o kalibrowanej $rednicy zewnetrznej 4 mm. —min. 1 szt.

16) Czujnik optyczny refleksyjny PNP NO+NC, 10-30VDC, M12, - tjcznik
zblizeniowy z ochrong przed zamiang biegundw, przecigzeniem i zwarciem, typ
M12 z diodg LED, obracany o 360°, blokada co 15°, podtgczenie za pomoca
zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania gniazd bezpieczernistwa 4
mm (wtyk bananowy), zasilanie napieciowe 10 — 30 V DC, funkcja wyjscia
tacznik zwierny NO (PNP) + rozwierny NC (PNP). System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, regulowany odstep tgczeniowy
od 70 do 300 mm — min. 1 szt.

17) Czujnik optyczny odbiciowy PNP NO+NC, 10-30VDC, M12, - t3gcznik
zblizeniowy z ochrong przed zamiang biegundw, przecigzeniem i zwarciem, typ
M12 z diodg LED, obracany o 360°, blokada co 15°, podtgczenie za pomoca
zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania gniazd bezpieczenstwa 4
mm (wtyk bananowy), zasilanie napieciowe 10 — 30 V DC, funkcja wyjscia
tacznik zwierny NO (PNP) + rozwierny NC (PNP). System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, regulowany odstep tgczeniowy
od 70 do 300 mm — min. 1 szt.

18) Elektryczny przycisk graniczny, rolka tamana - przez nacisniecie dzwigni
rolkowej tamanej, np. przez krzywke nastawcza sitownika, mikroprzetgcznik
zostaje mechanicznie uruchomiony. Mikroprzetacznik mozna podtaczy¢ jako
styk zwierny, rozwierny lub przetaczny, za pomoca gniazd bezpieczenstwa
4 mm zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania. Obcigzalnos¢ stykdw:
maksymalnie 5 A. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi. — min. 1 szt.

19) Elektrozawér pneumatyczny 3/2-drogowy, sterowany cewka 24VDC,
monostabilny NO (normalnie otwarty) - wstepnie sterowany, monostabilny
zawér tlokowy z pneumatycznym cofaniem sprezyny, samopowrotnym
i blokowanym przyciskiem recznym oraz diodg LED. Podtaczenie elektryczne
za pomoca zintegrowanych gniazd bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciowe
24 V DC. Czas przetaczania wiaczenie/wytaczenie 6/16 ms. Podtaczenie
pneumatyczne przez Srubowe ztgcze wtykowe (szybkoztgczka) na przewod
pneumatyczny 4 mm. Cisnienie robocze 150 — 800 kPa (1,5 — 8 bar). System
szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 1
szt.

20) Elektrozawér pneumatyczny 3/2-drogowy, sterowany cewka 24VDC,
bistabilny (impulsowy) - wstepnie sterowany, impulsowy zawor ttokowy, z
diodg LED. Podtfaczenie elektryczne za pomoca zintegrowanych gniazd
bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciowe 24 V DC. Czas przefaczania
wtgczenie/wytgczenie 6/16 ms. Podtgczenie pneumatyczne przez srubowe
ztacze wtykowe (szybkoztaczka) na przewdd pneumatyczny 4 mm. Cisnienie
robocze 150 — 800 kPa (1,5 — 8 bar). System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 1 szt.

21) Czujnik termoelektryczny PT100, zakres mierzonych temperatur przynajmniej
0-120°C. — min. 2 szt.

22) Czujnik termoelektryczny typu J, zakres mierzonych temperatur przynajmniej
0-120°C. — min. 2 szt.

23) Czujnik termoelektryczny typu K, zakres mierzonych temperatur przynajmniej
0-120°C. — min. 2 szt.

24) Dwupotozeniowy regulator do wspodtpracy z czujnikami temperatury
(termostat), kompatybilnymi z czujnikami z kompletu (pozycje 21-23).
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Mozliwos¢ ustawienia zadanej temperatury. Wyjscie przekaznikowe. — min. 2
szt.

Bezpieczne przewody
laboratoryjne 4 mm
z wtykami bananowymi

Kompletny zestaw sktadajacy sie z 98 szt. bezpiecznych przewododw laboratoryjnych
z wtyczkami bezpieczenstwa 4 mm, w kolorach czerwonym i niebieskim: 10x
czerwony 50 mm, 10x niebieski 50 mm, 26x czerwony 300 mm, 11x niebieski 300
mm, 21x czerwony 500 mm, 12x niebieski 500 mm, 3x czerwony 1000 mm, 3x
niebieski 1000 mm, 1x czerwony 1500 mm, 1x niebieski 1500 mm. Wtyczka ze
sztywng tulejg ochronng i gniazdem osiowym. Przekrdj przewodu: 1 mm2. 1000 V
CAT Il. Obcigzalnosé: 16 A.

2 kpl.

10

Waz z tworzywa
sztucznego 4 x 0,75

Srebrny o dtugosci 10 m waz z tworzywa sztucznego o kalibrowanej Srednicy
zewnetrznej 4 mm. Srednica wewnetrzna: 2,6 mm. Wyjatkowo elastyczny i odporny
na cisnienie.

2 szt.

11

Waq:z z tworzywa
sztucznego, 6 x 1

Srebrny o dtugosci 5 m waz z tworzywa sztucznego o kalibrowanej srednicy
zewnetrznej 6 mm. Srednica wewnetrzna: 4 mm. Wyjgtkowo elastyczny i odporny
na cisnienie.

2 szt.

12

tacznik zblizeniowy,
indukcyjny, M12

tacznik indukcyjny PNP NO+NC tacznik zblizeniowy z ochrong przed zamiang
biegundw, przecigzeniem i zwarciem. Typ M12 z diodg LED. Obracany o 360°,
blokada co 15°. Podtgczenie za pomocg zintegrowanych w systemie szybkiego
mocowania gniazd bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciem 10 — 30 V DC.
Funkcja wyjscia tacznika zwiernego NO + rozwiernego NC(PNP). Odstep tgczeniowy
0 — 4 mm. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych
narzedzi.

2 szt.

13

tacznik zblizeniowy,
indukcyjny, M12

tacznik zblizeniowy z ochrong przed zamiang biegundw, przecigzeniem i zwarciem.
Typ M12 z diodg LED. Obracany o 360°, blokada co 15°. Podtgczenie za pomoca
zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania gniazd bezpieczeristwa 4 mm.
Zasilanie napieciem 10 — 30 V DC. Funkcja wyjscia tacznika zwiernego (PNP). Odstep
taczeniowy 0 — 4 mm. System szybkiego mocowania niewymagajgcy uzycia
dodatkowych narzedzi.

2 szt.

14

tacznik zblizeniowy,
pojemnosciowy, M12

tacznik pojemnosciowy PNP NO+NC tacznik zblizeniowy z ochrong przed zamiang
biegundw, przecigzeniem i zwarciem. Typ M12 z diodg LED. Obracany o 360°,
blokada co 15°. Podtgczenie za pomocy zintegrowanych w systemie szybkiego
mocowania gniazd bezpieczenstwa 4 mm. Zasilanie napieciem 10 — 30 V DC.
Funkcja wyjscia tacznika zwiernego NO + rozwiernego NC (PNP). Odstep tgczeniowy
0 — 4 mm. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych
narzedzi, 2 szt.

2 szt.

15

tacznik zblizeniowy,
pojemnosciowy, M12

tacznik zblizeniowy z ochrong przed zamiang biegundw, przecigzeniem i zwarciem.
Typ M12 z diodg LED. Obracany o 360°, blokada co 15°. Podtgczenie za pomoca
zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania gniazd bezpieczenstwa 4 mm.
Zasilanie napieciem 10 — 36 V DC. Funkcja wyjscia tacznika zwiernego (PNP). Odstep
faczeniowy 0 — 4 mm. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi.

2 szt.

16

Akcesoria do sprezarki

Zestaw ( komplet) sktadajgcy sie z nastepujacych elementéw: gniazda (KD3-CK-4 i
KD4-1/4-A), wtyczki (KS4-CK-4), waz (6 x 1 srebrny 2,5 m).

1 kpl.

17

Program do
projektowania i symulacji
uktadéw pneumatycznych
i elektropneumatycznych -

Mozliwos$¢ licencjonowania oprogramowania na komputerach bez statego dostepu
do sieci LAN/WiFi.

Oprogramowanie symulacyjne umozliwiajgce m.in. projektowanie i symulacje
uktadow elektro-pneumatycznych réwniez regulacji proporcjonalnej napedéw
elektropneumatycznych. Ma to pozwoli¢ na symulowanie dziatania uktadu
elektropneumatycznego wyposazonego w uktad sterowania PID i zmiennych stanu.
Oprogramowanie powinno umozliwiaé¢ projektowanie uktadéw wykonawczych i
sterowania, symulacje ich dziatania oraz w przypadku elektropneumatyki
dotaczanie, poprzez specjalizowany sprzeg (interfejs), do rzeczywistych elementow
uktadéw automatyki lub do urzadzen sterujgcych. Oprogramowanie powinno
umozliwia¢ programowanie pracy uktadu automatyki zaréwno w jezyku GRAFCET,
za pomocg uktadow przekaznikowych jak i za pomocga blokdw logicznych (analogia
do jezyka programowania stosowanego w uktadach automatyki przemystowej przy
okazji sterownikow LOGO!). Oprogramowanie to ma zawiera¢ réwniez biblioteke
prezentacji i materiatéw dydaktycznych pozwalajgcych na wyjasnienie zasad
dziatania poszczegélnych elementéw sktadowych uktadéw. Konieczna jest rowniez
mozliwosc¢ rejestracji danych pochodzacych z symulacji, prezentacja ich zmian na
wykresach oraz ich archiwizacja. Program musi_by¢ w jezyku polskim.

1 kpl. -
6 licencji

18

Zasilacz do ramy
mocujacej z przewodem

Napiecie wejsciowe: 85— 265 V AC (47 — 63 Hz). Napiecie wyjsciowe: 24 V DC,
odporne na zwarcie. Natezenie pragdu wyjsciowego: maksymalnie 4 A. Wymiary:

2 szt.
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zasilajacym

150-170 x 200-240 x 80-95 mm. Przytgcza na wtyczke bezpieczenstwa 4 mm.
Mocowanie poprzez zabezpieczenie przed dotykiem ze zintegrowang listwg
zatrzaskowg w ramie mocujgcej na elektryczne jednostki przytgczeniowe i sterujace
lub poprzez adapter wtykowy na ptycie profilowej. Przewdd zasilajacy o dtugosci 1,3
m. Wtyczka CEE 7/VII.

19

Stot laboratoryjny
specjalistyczny do
montazu uktadéw PN

Specjalistyczny stét laboratoryjny o szerokosci min. 1500 mm i gtebokosci min. 700-

780 mm oraz wysokosci do 1 850 mm. Przekroczenie gtebokosci stotu powyzej 800

mm jest niedopuszczalne poniewaz uniemozliwi przestawianie stanowiska do

pomieszczen wyposazonych w drzwi o szerokosci 800 mm. Dodatkowo stét ma

umozliwia¢ zamontowanie profilowanej ramy montazowej przeznaczonej do

montazu ptyty aluminiowej z rowkami teowymi do tatwego montowania zestawow

pneumatycznych i elektropneumatycznych:

— szerokos$¢ ramy 1500 mm;

— moze by¢ wykorzystywana alternatywnie do montazu elementdéw szkoleniowych;

—musi umozliwiaé montaz pochylonych ptyt z zestawami dydaktycznymi; ramie
stanowig uniwersalne kolumny do zamontowania zestawdow dydaktycznych;

Stét wyposazony jest w rame montazowg elementdw A4 do stacji roboczej

o nastepujgcych wtasciwosciach:

—musi zapewni¢ montaz na niej duzej ilosci ptyt éwiczen z systemu nauki
do automatyki oraz urzadzen elektromechanicznych w formacie A4;

—rama zamontowana jest na dwoch kolumnach, mozliwosc jej regulacji;

— posiada miejsce na minimum 6 jednostek wielkosci A4;

— szeroko$¢ ramy 1500 m

2 szt.

20

Kontener na kétkach do
stacjonarnych stanowisk

Kontener na kétkach z 4 zamykanymi szufladami stalowymi z petnym wysuwem
i blokada wysuwu. Fronty z mozliwoscig opisania i obcigzeniem do 20 kg na
szuflade. Wymiary zewnetrzne korpusu min. dt. 450-475 mm x szer. 700-800 mm x
wys. 600-700 mm, uzyteczne wymiary wewnetrzne min. dt. 375-400 mm x szer.
700-800 mm. Wszystkie kotka sa ruchome, dwa kotka posiadajace hamulce.

2 szt.

21

Zestaw tacznikow

Zestaw tacznikdw systemowych np. QSMT-4.

20 kpl.

22

Zestaw plakatow
pneumatycznych
oprawionych

Zestaw 5 plakatéw oprawionych szczelnie w formacie Al. Wszystkie symbole i
terminy uzyte na plakatach sg zgodne z aktualnymi normami ISO 1219-2 i DIN/EN
61346-2. Tematyka plakatow: symbole elektryczne, pneumatyczne i logiczne;
struktura systemu pneumatycznego; komponenty elektryczne i
elektropneumatyczne; pneumatyka — sterowanie kierunkiem przeptywu,
zatrzymanie, zawory sterujace cisnieniem; pneumatyka — elementy wykonawcze -
min. 5 szt.

1 kpl.

23

Zestaw do montazu oraz
nauki podstaw hydrauliki

W sktad pojedynczego zestawu( kompletu) wchodza:

1) Zawor ograniczajacy ciSnienie - zawdr ogranicza cisnienie na przytaczu P w
stosunku do cisnienia na przytaczu T do ustawionej wartosci. Zmiana
ustawienia: recznie. Wraz z zaworem zwrotnym. Cisnienie robocze 6 MPa (60
bar). Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Odporne na
przecieki oleju ztaczki samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

2) 2-drogowy regulator przeptywu - zawdr zapewnia réwnomierny strumien
przeptywu w kierunku przeptywu z A do B, niezaleznie od cisnienia obcigzenia
na B. Z B do A olej moze przeptywac przez otwierajgcy sie zawodr zwrotny.
Uruchamianie: reczne. Cisnienie rdznicowe manometru obcigznikowo-
ttokowego 0,55 MPa (5,5 bar). Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne
dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar). Odporne na przecieki oleju ztgczki
samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

3) Zawor dtawigco-zwrotny - Zawor stuzy do zmiany strumienia objetosciowego
przez ustawiane miejsce dtawienia w jednym kierunku. W przeciwnym
kierunku zawor dtawigcy zostaje ominiety przez zawoér zwrotny. Uruchamianie
reczne. Zintegrowany zawor zwrotny. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Odporna/e na przecieki
oleju ztgczka/gniazdo samouszczelniajgce — min. 1 szt.

4) Zawor zwrotny, z mozliwoscia odblokowania - zawér jest zamykany przez
stozek zamykajacy, dociskany przez sprezyne do gniazda zaworu. Dopiero gdy
X zostanie wysterowany, otwiera sie stozek zamykajacy. Przy przekroczeniu
ci$nienia otwarcia zawor otwiera sie po stronie gniazda i umozliwia przeptyw.
Uruchamianie: hydrauliczne. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne
dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar). Odporne na przecieki oleju ztgczki

2 kpl.
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samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

5) Zawor zwrotny - Zawor jest zamykany przez stozek zamykajgcy, dociskany
przez sprezyne do gniazda zaworu. Przy przekroczeniu cisnienia otwarcia
zawor otwiera sie po stronie gniazda i umozliwia przeptyw. Jezeli cisnienie po
stronie sprezyny jest wyzisze, zawdr pozostaje zamkniety. Uruchamianie
hydrauliczne. Dtugo$¢ weza 1000 mm. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Odporne na przecieki
oleju gniazda samouszczelniajgce. Cisnienie otwarcia 0,6 MPa — min. 1 szt.

6) Zawor 4/2-drogowy z diwignig reczna, ze sprezyng cofajaca - uruchamianie
reczne. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne dopuszczalne cisnienie
12 MPa (120 bar). Schemat podtgczenia zawordw hydraulicznych I1ISO/DIN 4401
wielko$¢ 02. Odporne na przecieki oleju ztgczki samouszczelniajgce. System
szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi. — min. 1
szt.

7) Zawér 4/3-drogowy z diwignia reczng, zwalniajgce potozenie srodkowe (AB
-> T), niecofajacy - uruchamianie reczne, Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Schemat podtaczenia
zawordw hydraulicznych ISO/DIN 4401 wielko$¢ 02. Odporne na przecieki oleju
ztaczki samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania niewymagajacy
uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

8) Zawér 4/3-drogowy z diwignig reczng, potozenie $rodkowe blokowane,
niecofajacy - uruchamianie reczne. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Schemat podtaczenia
zaworow hydraulicznych ISO/DIN 4401 wielko$¢ 02. Odporne na przecieki oleju
ztaczki samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania niewymagajacy
uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

9) Zawdr odcinajacy - zawdr mozna zamkng¢ obracajac dzwignie. Przy tym kula
jest dociskana do uszczelki po stronie przeciwnej do cisnieniowej i szczelnie
odcina strumien objetosciowy. Uruchamianie: reczne. Cisnienie robocze 6 MPa
(60 bar). Maksymalne dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar). Odporna/e na
przecieki oleju ztaczka/gniazdo samouszczelniajgce. — min. 1 szt.

10) Sitownik réznicowy 16/10/200 z pokrywa - cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Dwustronne dziatanie.
Odporne na przecieki oleju ztaczki samouszczelniajgce. System szybkiego
mocowania hiewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, @ ttoka: 16 mm, @
ttoczyska: 10 mm, skok: 200 mm, stosunek powierzchni 1: 1,6.— min. 1 szt.

11) Obciaznik 9 kg do sitownikéw - obcigznik do montazu na stupku profilowym
jako obcigzenie ciggngce lub naciskowe sitownika hydraulicznego. Z gtowica
widetkowa i prowadnicg $lizgowg — min. 1 szt.

12) Silnik hydrostatyczny - silnik jest wprawiany w ruch wirowy przez strumien
przeptywu. Wraz ze zmiang kierunku przeptywu zmienia sie takze kierunek
obrotéw. Wyciekajacy ptyn w silniku jest odprowadzany na strone o nizszym
ci$nieniu przez zawoér wielodrogowy. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Maksymalne
dopuszczalne cisnienie w przewodzie powrotnym wynosi 5 MPa (50 bar).
Chtonnos¢ 8,2 cm? na obrdt, 0 — 10 I/min odpowiada 0 — 1 220 obr./min. Typ:
Orbit. Odporne na przecieki oleju ztaczki samouszczelniajace. System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

13) Rozdzielacz T - rozdzielacz mozna podtgczy¢ w dowolnym miejscu. Przyfacza:
2x ztaczki i 1x gniazdo, Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar).
Odporne na przecieki oleju ztgczki samouszczelniajgce — min. 1 szt.

14) Ptyta rozdzielcza 4-stykowa z manometrem - rozdzielacz z piecioma
przytaczami jest wyposazony w manometr i przykrecony na state do ptyty
profilowe]. Zakres pomiaru i maksymalne dopuszczalne cisnienie wynosi 10
MPa (100 bar). Klasa jakosci 1,6% koricowej wartosci na skali. Cisnienie
robocze, statyczne 3/4 od koncowej wartosci skali. Cisnienie robocze,
dynamiczne 2/3 od koricowej wartosci skali. Ttumienie — gliceryna. Odporne na
przecieki oleju ztgczki samouszczelniajgce — min. 2 szt.

15) Manometr - manometr mozna podtgczy¢ w dowolnym miejscu w celu
wykonania pomiaru cisnienia. Zakres pomiaru i maksymalne dopuszczalne
ci$nienie wynosi 10 MPa (100 bar). Klasa jakosci 1,6% koricowej wartosci na
skali. Cisnienie robocze, statyczne: 3/4 od koricowej wartosci na skali. Cisnienie
robocze, dynamiczne: 2/3 od koncowej wartosci na skali. Ttumienie —

66




Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

i Unia Europejska
SAMORZAD WOJEWODZTWA ot
WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz

Rozwoju Regionalnego

ZP.272.00030.2018

16)

gliceryna. Odporne na przecieki oleju ztgczki samouszczelniajgce — min. 3 szt.
Przeptywomierz - czujnik podtgczany do silnika hydrostatycznego. Pradnica
tachometryczna przetwarza predkos¢ obrotowg silnika hydrostatycznego na
napiecie state. Predkos¢ obrotowa silnika hydrostatycznego 0 — 1220
obr./min., odpowiada napieciu 0 — 10 V i przeptywowi 0 — 10 |/min. Ruch w
prawo/lewo. Wyjsciowa wartos$¢ analogowa 0 — 10 V. Napiecie robocze 24 V
DC. Zakres pomiaru 0 — 10 I/min. Wyjscie analogowe 0 — 10 V. Przytacze
elektryczne za pomocg gniazd bezpieczenstwa 4 mm — min. 1 szt.

24

Zestaw do montazu, nauki
elektro-hydrauliki

W sktad pojedynczego zestawu (kompletu) wchodza:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Zawor ograniczajacy cisnienie - zawor ograniczajacy cisnienie na przytaczu P w
stosunku do cisnienia na przytaczu T do ustawionej wartosci. Zmiana
ustawienia: recznie. Wraz z zaworem zwrotnym. Cisnienie robocze 6 MPa (60
bar). Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Odporne na
przecieki oleju ztaczki samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

2-drogowy regulator przeptywu - zawdr zapewniajgcy rownomierny strumien
przeptywu w kierunku przeptywu z A do B, niezaleznie od cisnienia obcigzenia
na B. Z B do A olej moze przeptywac przez otwierajgcy sie zawodr zwrotny.
Uruchamianie: reczne. Cisnienie: rdznicowe manometru obcigznikowo-
ttokowego 0,55 MPa (5,5 bar). Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne
dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar). Odporne na przecieki oleju ztgczki
samouszczelniajgce. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

Zawor dtawigco-zwrotny - zawér stuzacy do  zmiany  strumienia
objetosciowego przez ustawiane miejsce dtawienia w jednym kierunku. W
przeciwnym kierunku zawér dtawigcy zostaje ominiety przez zawdr zwrotny.
Uruchamianie reczne. Zintegrowany zawor zwrotny. Cisnienie robocze 6 MPa
(60 bar). Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Odporna/e na
przecieki oleju ztaczka/gniazdo samouszczelniajgce — min. 1 szt.

Zawor zwrotny - zawor jest zamykany przez stozek zamykajgcy, dociskany
przez sprezyne do gniazda zaworu. Przy przekroczeniu cisnienia otwarcia
zawor otwiera sie po stronie gniazda i umozliwia przeptyw. Jezeli ci$nienie po
stronie sprezyny jest wyzisze, zawdr pozostaje zamkniety. Uruchamianie
hydrauliczne. Dtugo$¢ weza 1000 mm, Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Odporne na przecieki
oleju gniazda samouszczelniajgce. Cisnienie otwarcia 0,6 MPa — min. 1 szt.
Zawor elektromagnetyczny 4/2-drogowy, ze spreiyng cofajaca -
uruchamianie przez magnes zataczajacy. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Schemat podtaczenia
zaworow hydraulicznych ISO/DIN 4401 wielko$¢ 02. Odporne na przecieki oleju
ztaczki samouszczelniajgce. Napiecie 24 V DC. Moc 6,5 W. Przytacze
elektryczne, gniazdo bezpieczer'stwa 4 mm. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

Zawor elektromagnetyczny 4/3-drogowy ze srodkowym potozeniem
blokowanym - uruchamianie przez magnes zatgczajacy. Cisnienie robocze 6
MPa (60 bar). Maksymalne dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar). Schemat
podtgczenia zaworéw hydraulicznych ISO/DIN 4401 wielkos¢ 02. Odporne na
przecieki oleju ztaczki samouszczelniajgce. Napiecie 24 V DC. Moc 6,5 W.
Przytgcze elektryczne, gniazdo bezpieczenstwa 4 mm. System szybkiego
mocowania niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

Zawoér impulsowy elektromagnetyczny 4/2-drogowy, niecofajacy -
uruchamianie przez magnes zataczajacy. Cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Schemat podtaczenia
zawordw hydraulicznych ISO/DIN 4401 wielko$¢ 02. Odporne na przecieki oleju
ztaczki samouszczelniajgce. Napiecie 24 V DC. Moc 6,5 W. Przytacze
elektryczne, gniazdo bezpieczer'stwa 4 mm. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

Zawor odcinajacy - zawor mozna zamkng¢ obracajgc dzwignie. Przy tym kula
jest dociskana do uszczelki po stronie przeciwnej do cisnieniowej i szczelnie
odcina strumien objetosciowy. Uruchamianie: reczne. Cisnienie robocze 6 MPa
(60 bar). Maksymalne dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar). Odporna/e na
przecieki oleju ztgczka/gniazdo samouszczelniajgce — min. 1 szt.

Obcigznik 9-10 kg do sitownikéw - obcigznik do montazu na stupku
profilowym jako obcigzenie ciggnace lub naciskowe sitownika hydraulicznego.

2 kpl.
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Z gtowica widetkowa i prowadnicg slizgowa — min. 1 szt.

10) Sitownik réznicowy 16/10/200 z pokrywa - cisnienie robocze 6 MPa (60 bar).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar). Dwustronne dziatanie.
Odporne na przecieki oleju ztaczki samouszczelniajgce. System szybkiego
mocowania hiewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi, @ ttoka: 16 mm, @
ttoczyska: 10 mm. Skok: 200 mm. Stosunek powierzchni 1:1,6 — min. 2 szt.

11) Zestaw montazowy do sitownika - z zamocowania zestawu na sitowniku
wynikajg nastepujgce mozliwosci: uruchamianie zaworu z popychaczem przez
liniat prowadzacy, uruchamianie tacznikéw zblizeniowych przez magnes trwaty
liniatu prowadzacego. Zastosowanie systemu pomiaru drogi. Zestaw
montazowy dostosowany do sitownikéw — min. 1 szt.

12) Rozdzielacz T - rozdzielacz mozna podtgczy¢ w dowolnym miejscu. Przytacza:
2x ztaczki i 1x gniazdo. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie 12 MPa (120 bar).
Odporne na przecieki oleju ztaczki samouszczelniajgce — min. 2 szt.

13) Piyta rozdzielcza 4-stykowa z manometrem - rozdzielacz z piecioma
przytgczami jest wyposazony w manometr i przykrecony na state do ptyty
profilowej. Zakres pomiaru i maksymalne dopuszczalne ci$nienie wynosi 10
MPa (100 bar). Klasa jakosci 1,6% koricowej wartosci na skali. Cisnienie
robocze, statyczne 3/4 od korcowej wartosci skali. Cisnienie robocze,
dynamiczne 2/3 od koricowej wartosci skali. Ttumienie — gliceryna. Odporne na
przecieki oleju ztgczki samouszczelniajace — min. 2 szt.

14) Manometr - manometr mozna podtgczy¢é w dowolnym miejscu w celu
wykonania pomiaru ci$nienia. Zakres pomiaru i maksymalne dopuszczalne
ci$nienie wynosi 10 MPa (100 bar). Klasa jakosci 1,6% koricowej wartosci na
skali. Cisnienie robocze, statyczne: 3/4 od koricowej wartosci na skali. Cisnienie
robocze, dynamiczne: 2/3 od koricowej wartosci na skali. Ttumienie —
gliceryna. Odporne na przecieki oleju ztgczki samouszczelniajgce — min. 2 szt.

15) Przetacznik cisnieniowy, elektroniczny - przetacznik cisnieniowy mozna
podtaczy¢ w dowolnym miejscu w celu pomiaru cisnienia. Posiada on dwa
wyjscia faczeniowe oraz jedno wyjscie analogowe. Napiecie robocze 18 — 35 V
DC. Wyjscia tgczeniowe 2 x PNP maks. 1,2 A. Zakres pomiaru i maksymalne
dopuszczalne cisnienie 10 MPa (100 bar). Wyjscie analogowe 0 — 10 V. 4-
znakowy wyswietlacz cyfrowy, obracany w 2 ptfaszczyznach. Przytacze
elektryczne M12, 5-stykowe do wtyczki bezpieczeristwa 4 mm. Odporne na
przecieki oleju ztaczki samouszczelniajace — min. 1 szt.

16) Przekaznik, potréjny - urzadzenie zawierajace trzy przekazniki z przytgczami i
dwiema szynami zbiorczymi do zasilania napieciem. 4 styki przetaczne, szyna
zasilajgca, szyna masowa, przytgcze na wtyczke bezpieczenstwa 4 mm,
mocowanie poprzez zabezpieczenie przed dotykiem ze zintegrowang listwg
zatrzaskowg w ramie mocujacej na elektryczne jednostki przytaczeniowe i
sterujgce albo poprzez adapter wtykowy na ptycie profilowej. Obcigzalnosé
stykdw: maks. 5 A. Moc wytgczeniowa: maks. 90 W. Czas przyciggania: 10 ms.
Czas zwalniania: 8 ms — min. 2 szt.

17) Wejscie sygnatu elektrycznego - urzadzenie zawierajgce jeden przetacznik
Swietlny (przetacznik nastawczy) i trzy przyciski Swietlne (przyciski) z
przytaczami i dwiema szynami zbiorczymi do zasilania napieciem. 3 przyciski
Swietlne, 1 przetacznik Swietlny, z miniaturowymi zaréwkami wtykowymi,
szyna zasilajagca, szyna masowa, 1 tacznik zwierny i 1 tacznik rozwierny,
przytgcze na wtyczke bezpieczenstwa 4 mm, mocowanie poprzez
zabezpieczenie przed dotykiem ze zintegrowang listwg zatrzaskowa w ramie
mocujacej na elektryczne jednostki przytaczeniowe i sterujgce lub poprzez
adapter wtykowy na ptycie profilowej. Zestaw stykow: 1 styk zwierny, 1 styk
rozwierny. Obcigzalnos¢ stykdw: maksymalnie 2 A. Pobdr mocy: miniaturowa
zaréwka 0,48 W — min. 1 szt.

18) Elektryczny przycisk graniczny, uruchamiany z lewej strony - przez nacisniecie
dzwigni rolkowej, np. przez krzywke nastawczg sitownika, mikroprzetgcznik
zostaje mechanicznie uruchomiony. Mikroprzetacznik mozna podtaczy¢ jako
styk zwierny, rozwierny lub przetaczany za pomocg gniazd bezpieczenstwa 4
mm zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania. Obcigzalnos$¢ stykow:
maksymalnie 5 A. System szybkiego mocowania niewymagajacy uzycia
dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

19) Elektryczny przycisk graniczny, uruchamiany z prawej strony - przez
naci$niecie dzwigni rolkowej, np. przez krzywke nastawczg sitownika,
mikroprzetgcznik zostaje mechanicznie uruchomiony. Mikroprzetgcznik mozna
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podtgczy¢ jako styk zwierny, rozwierny lub przetaczany za pomoca gniazd
bezpieczeristwa 4 mm zintegrowanych w systemie szybkiego mocowania.
Obcigzalno$¢ stykow: maksymalnie 5 A. System szybkiego mocowania
niewymagajacy uzycia dodatkowych narzedzi — min. 1 szt.

20) Czujnik zblizeniowy, elektroniczny [kraricéwka — czujnik magnetyczny PNP NO]
— magnetorezystywny czujnik zblizeniowy uruchamiany elektromagnetycznie.
Ztacze w postaci bezpiecznego gniazda wtykowego 4 mm. Wyjscie sterujace,
zestyk zwierny (PNP) ze wskaznikiem stanu przetacznika. Odpornosé
na przecigzenie i zwarcia z zabezpieczeniem przed zamiang biegundw.
Napiecie robocze 5 — 30 V DC. Natezenie wyjsciowe prgdu maks. 100 mA. Czas
wtaczania/wytgczania maks. 1 ms. System mocowania do gniazda czujnika T 8
mm — min. 2 szt.

25

Przewad gietki z szybko-
ztaczka, 600 mm

Waz wysokocisnieniowy sktadajgcy sie z trzech warstw: warstwa wewnetrzna
z gumy syntetycznej, plecionka druciana i warstwa wierzchnia z niescieralnej gumy
syntetycznej. Gniazda wtykowe po odtgczeniu s3 samouszczelniajgce. W potaczeniu
ze ztaczka mozna utworzy¢ potgczenie hydrauliczne uszczelnione na zewnatrz.
Podczas faczenia tylko powierzchnia czotowa ztaczki zostaje nawilzona olejem.
taczenie i roztgczanie jest dopuszczalne tylko w stanie bezcisnieniowym. Cisnienie
robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar).
Zakres temperatur -40 — +125°C. Minimalny promien zgiecia 100 mm. DN 06 (@ 6,3
mm). Dtugo$¢é 600 mm.

16 szt.

26

Przewod gietki z szybko-
ztaczka, 1000 mm

Waz wysokocisnieniowy sktadajgcy sie z trzech warstw: warstwa wewnetrzna
z gumy syntetycznej, plecionka druciana i warstwa wierzchnia z niescieralnej gumy
syntetycznej. Gniazda wtykowe po odtgczeniu s3 samouszczelniajgce. W potaczeniu
ze ztaczka mozna utworzyé potgczenie hydrauliczne uszczelnione na zewnatrz.
Podczas faczenia tylko powierzchnia czotowa ztaczki zostaje nawilzona olejem.
taczenie i roztgczanie jest dopuszczalne tylko w stanie bezcisnieniowym. Cisnienie
robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne dopuszczalne ciSnienie 12 MPa (120 bar).
Zakres temperatur -40 — +125°C. Minimalny promien zgiecia 100 mm. DN 06 (@ 6,3
mm). Dtugo$¢ 1000 mm.

6 szt.

27

Przewod gietki z szybko-
ztaczka, 1500 mm

Waz wysokocisnieniowy sktadajgcy sie z trzech warstw: warstwa wewnetrzna
z gumy syntetycznej, plecionka druciana i warstwa wierzchnia z niescieralnej gumy
syntetycznej. Gniazda wtykowe po odtgczeniu s3 samouszczelniajgce. W potaczeniu
ze ztaczka mozna utworzyé potgczenie hydrauliczne uszczelnione na zewnatrz.
Podczas faczenia tylko powierzchnia czotowa ztaczki zostaje nawilzona olejem.
taczenie i roztgczanie jest dopuszczalne tylko w stanie bezcisnieniowym. Cisnienie
robocze 6 MPa (60 bar). Maksymalne dopuszczalne cisnienie 12 MPa (120 bar).
Zakres temperatur -40 — +125°C. Minimalny promien zgiecia 100 mm. DN 06 (@ 6,3
mm). Dtugo$¢ 1500 mm.

8 szt.

28

Zasilacz do ramy
mocujacej z przewodem
zasilajagcym

Napiecie wejsciowe: 85— 265 V AC (47 — 63 Hz). Napiecie wyjsciowe: 24 V DC,
odporne na zwarcie. Natezenie prgdu wyjsciowego: maksymalnie 4 A. Wymiary:
170 x 240 x 92 mm. Przytacza na wtyczke bezpieczeristwa 4 mm. Mocowanie
poprzez zabezpieczenie przed dotykiem ze zintegrowang listwg zatrzaskowg w
ramie mocujgcej na elektryczne jednostki przytgczeniowe i sterujgce lub poprzez
adapter wtykowy na ptycie profilowej. Przewdd zasilajgcy o dtugosci 1,3 m. Wtyczka
CEE 7/VII.

2 szt.

29

Agregat hydrauliczny z
pompa o statej
wydajnosci 230 V

Do pojedynczych stanowisk hydraulicznych do wszystkich doswiadczen ze
standardowymi zestawami urzadzen. Mocowanie za pomoca uchwytu
uniwersalnego lub bezposrednie. Typ pompy: zewnetrzne koto zebate z zaworem
ograniczajgcym cisnienie, regulowanym w zakresie 0 — 6 MPa (0 — 60 bar). Cisnienie
robocze Pmaks: 6 MPa (60 bar). Silnik: prad zmienny, 1-fazowy z zabezpieczeniem
przed przecigzeniem, kondensatorem rozruchowym i przetacznikiem Wkt/WYL.
Zbiornik: pojemnos¢ 5 |, wziernik, wskaznik temperatury, $ruba spustowa. Filtr
powietrza i filtr powrotny. Odporne na przecieki oleju ztagczki samouszczelniajgce do
P i T. Gniazdo przytagczeniowe do bezcisnieniowego powrotu. Kotnierz
przytaczeniowy do pojemnika pomiarowego na powrocie. Wymiary: 550-580 x 300-
350 x 180-200 mm (dt. x szer. x wys.). Masa: 18-22 kg. Z przewodem zasilajagcym IEC
C13 do DE, FR, NO, SE, FI, PT, ES, AT, NL, BE, GR, TR, IT, DK, IR, ID. Napiecie
znamionowe: 230 V AC. Moc znamionowa: 0,65 kW. Czestotliwos¢: 50 do 60 Hz.
Wydajnos$¢ pompy (znamionowa liczba obrotéw): 2,2 — 2,7 I/min przy 1320 — 1680
min-L,

2 szt.

30

Stot laboratoryjny

Jezdny (na kétkach) z mozliwoscia dwustronnego mocowania elementéow (wymiary
min. 1500-1555/700-800/1750-2000 mm) z ptyta3 montazowg minimum 1000-

2 szt.
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1200x700-800 mm zamocowang pionowo. Wyposazony w przedni panel do
zainstalowania zespotow (z obu stron).

31

Kontener stojacy do
montazu na mobilnych
stanowiskach prac

Kontener stojacy z 2-3 zamykanymi szufladami stalowymi z petnym wysuwem i
blokada wysuwu. Fronty z mozliwoscig opisania i obcigzeniem do 20 kg na szuflade.
Wymiary zewnetrzne korpusu min. dt. 450-475 mm x szer. 750-785 mm x wys. 590-
650 mm, uzyteczne wymiary wewnetrzne min. dt. 350-375 mm x szer. 700-800 mm

4 szt.

32

Bezpieczne przewody
laboratoryjne 4 mm

Kompletny zestaw sktadajacy sie z 98 szt. bezpiecznych przewodoéw laboratoryjnych
z wtyczkami bezpieczenstwa 4 mm, w kolorach czerwonym i niebieskim: 10x
czerwony 50 mm, 10x niebieski 50 mm, 26x czerwony 300 mm, 11x niebieski 300
mm, 21x czerwony 500 mm, 12x niebieski 500 mm, 3x czerwony 1000 mm, 3x 2 kpl
niebieski 1000 mm, 1x czerwony 1500 mm, 1x niebieski 1500 mm. Wtyczka ze
sztywng tulejg ochronng i gniazdem osiowym. Przekrdj przewodu: 1 mm2. 1000 V
CAT Il. Obcigzalnosé: 16 A.

33

Jednostka redukcji
cisSnienia

Jednostka redukgcji cis$nienia jest naktadana na odporng na przecieki oleju ztaczke
samouszczelniajgcg, aby umozliwi¢ otwarcie ztgczki bez uzycia duzej sity. Dzieki 2 szt.
temu cisnienie hydrauliczne zostaje zredukowane.

34

Program do
projektowania i symulacji
uktadéw hydraulicznych i

elektrohydraulicznych -

Mozliwos$¢ licencjonowania oprogramowania na komputerach bez statego dostepu
do sieci LAN/WiFi.

Oprogramowanie symulacyjne umozliwiajgce m.in. projektowanie i symulacje
uktadéw elektro-hydraulicznych réwniez regulacji proporcjonalnej napedéw
elektrohydraulicznych. Ma to pozwoli¢ na symulowanie dziatania uktadu
elektrohydraulicznego wyposazonego w uktad sterowania PID i zmiennych stanu.
Oprogramowanie powinno umozliwia¢ projektowanie uktadéw wykonawczych i
sterowania, symulacje ich dziatania oraz w przypadku elektrohydrauliki dotgczanie,
poprzez specjalizowany sprzeg (interfejs), do rzeczywistych elementéw uktadow 1 kpl. -
automatyki lub do urzadzen sterujacych. Oprogramowanie powinno umozliwiaé 7 licencji
programowanie pracy uktadu automatyki zaréwno w jezyku systemu GRAFCET, za
pomoca uktadéw przekaznikowych jak i za pomoca blokéw logicznych (analogia do
jezyka programowania stosowanego w uktadach automatyki przemystowej przy
okazji sterownikow LOGO!). Oprogramowanie to ma zawiera¢ réwniez biblioteke
prezentacji i materiatow dydaktycznych pozwalajgcych na wyjasnienie zasad
dziatania poszczegdlnych elementow sktadowych uktaddw. Konieczna jest rowniez
mozliwosc¢ rejestracji danych pochodzacych z symulacji, prezentacja ich zmian na
wykresach oraz ich archiwizacja. Program musi by¢ w jezyku polskim.

35

Zestaw plakatow
hydraulicznych
oprawionych

Zestaw 5 plakatéw szczelnie oprawionych w formacie Al. Wszystkie symbole i
terminy uzyte na plakatach sg zgodne z aktualnymi normami ISO 1219-2 i DIN/EN
61346-2. Tematyka plakatdw: symbole hydrauliczne; struktura systemu
hydraulicznego; zawory sterujace kierunkiem przeptywu oraz zawory zwrotne;
zawory sterujace przeptywem i zawory sterujgce ci$nieniem; hydraulika — zasilanie i
sitowniki. 5 szt.

1 kpl.

36

Technika napedowa
serwomotoru

Zestaw 1 kpl. urzadzen dydaktycznych techniki napedowej o nastepujgcych

wtasciwosciach i wyposazeniu:

¢ kontroler serwosilnika,

¢ jednostka napedowa z serwomotorem,

¢ przewdd-przedtuzacz typu RS-232 (z jednej strony zakoniczony koricéwkg zeriska z

drugiej meska),

zintegrowane ztacza i tester wejsé/wyjsé,

zintegrowane wytgczniki krancowe pozwalajg na symulacje osi w zakresie obrotu

ok. 340°t5%,

¢ zestaw umozliwiajacy regulacje predkosci obrotowej i momentu obrotowego,

silnik liniowy z zestawem montazowym o nastepujgcych wtasciwosciach:

— wspodtpraca z podstawowymi pakietami z zakresu techniki napedowe;j
serwomotordw lub silnikéw krokowych,

— wbudowane szybkoztacze do adaptacji w podstawowych pakietach napedu,

— uchwyt do ptyty profilowanej,

— czujniki potozenia kraricowego,

— roboczy zakres ruchu 500-600 mm+5%,

— maksymalna predkos¢ 2- 3 m/st5%,

— maksymalne przyspieszenie 50 m/s?+5%,

— sita posuwu maksymalnie 50 N.

1 kpl.

37

Zestaw urzadzen do
technik napedu - silnik
krokowy

Zestaw urzadzen dydaktycznych techniki napedu - silnik krokowy o nastepujacych
witasciwosciach i wyposazeniu: 1 kpl.
¢ kontroler silnikéw krokowych,
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¢ jednostka napedowa z silnikiem krokowym,

przewdd-przedtuzacz typu RS-232 (z jednej strony zakoniczony koncowka zenska z

drugiej meska),

ptyta z oprogramowaniem obstugowym,

zintegrowany pulpit symulacyjny umozliwiajacy podtgczenie wejs¢ oraz

pokazujacy stany wyjsc,

tester wejsé/wyjsc,

ztacza do podtgczenia napedu,

e zestaw umozliwiajacy regulacje predkosci obrotowej,

silnik liniowy z zestawem montazowym o nastepujacych wtasciwosciach:

— wspoétpraca z podstawowymi pakietami z zakresu techniki napedowe;j
serwomotorow lub silnikéw krokowych,

— wbudowane szybkoztacze do adaptacji w podstawowych pakietach napedu,

— uchwyt do ptyty profilowanej,

— czujniki potozenia kraricowego,

— roboczy zakres ruchu 600 mm+5%,

— maksymalna predkos¢ 3 m/sx5%,

— maksymalne przyspieszenie 50m/s? 5%,

— sita posuwu maksymalnie 50 N.

Zasilacz trojfazowy

Modut z pulpitem sterujgcym zapewniajacy zasilanie pradem tréjfazowym z
nastepujacymi elementami:

e wytgcznik ochronny silnika, zapewniajagcy ochrone przed przecigzeniem i
zwarciem i za pomocg wyzwalacza niedomiarowo-napieciowego wytacza silnik w
przypadku awarii napiecia,

uniwersalny przetgcznik rozpoznajacy wszystkie rodzaje pradu uszkodzeniowego
(RCD typu B),

wytgcznik awaryjny, ktéry po uruchomieniu wytacza napiecie wyjsciowe na
wszystkich stykach,

wszystkie pozycje przytaczy muszg byc¢ standaryzowane i dostosowane do

38 bezpiecznych gniazd, 1 szt
¢ napiecie wyjsciowe modutu 3x400 V AC 50 Hz,
* napiecie wejsciowe modutu 3x400 V AC, zabezpieczone przed zwarciem i
przecigzeniem,
* natezenie pradu wyjsciowego: Maksymalnie 16 A,
e obudowa pulpitu i gumowe ndzki do zastosowania na ramie A4, na ramie
profilowanej i na stole,
* odtaczenie za pomocg bezpiecznych wtykdéw 4mm,
¢ wskazanie faz L1, L2, L3 napiecia wejsciowego i wyjsciowego,
¢ przetacznik z kluczykiem do witaczania napiecia.
* Napiecie sterujace 24 V.
* Napiecie wyjsciowe sygnalizowane przez wskazanie LED.
e Wszystkie pozycje przytaczy muszg by¢ standaryzowane i dostosowane do gniazd
bezpieczenstwa.
. ¢ Napiecie wejsciowe: 1x 110+ 230 V AC (47 — 63 Hz).
39 Zasilacz 24V DC ¢ Napiecie wyjsciowe: 24 V DC, odporne na zwarcie. 1 szt.
¢ Natezenie pragdu wyjsciowego: Maksymalnie 4,5 A.
¢ Obudowa pulpitu i gumowe ndzki do zastosowania na ramie A4, na ramie
profilowanej i na stole.
¢ Podtagczenie za pomoca bezpiecznych wtykow 4 mm.
* |zolator przepustowy do napiecia pradu tréjfazowego 3x400 V AC.
Gotowy przewdd, przygotowany do potgczenia maszyny asynchronicznej i
40 Przewdd do silnika przemiennika czestotliwos’c.i zgodnie z EMC. I?kranowany pr.zewF')d.posiada. W'chzlfe 1szt.
systemowa do podtgczenia do przemiennika, po stronie silnika znajduje sie
ekranowany zacisk i pojedyncze wtyczki bezpieczenstwa 4 mm. Dtugos¢ 2 m. 1 szt.
Adapter USB umozliwiajacy podfaczenie podzespotéw wyposazonych w interfejs
szeregowy do ztacza USB — przeznaczony dla uzytkownikéw dysponujacych
komputerem bez wolnego interfejsu szeregowego. Szeregowy konwerter USB do
a Adapter USB RS232 podfaczania szeregowych urzadzen koncowych do portu USB. Szeregowe 1szt.

urzadzenie koricowe mozna podtgczy¢ do konwertera za posrednictwem 9- lub 25-
stykowego gniazda D-Sub. Do potgczenia z interfejsem USB stuzy dostarczony w
zestawie kabel przytgczeniowy. Adaptery z 25 stykow na 9 stykéw wchodza w
zakres dostawy.
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Zestaw napedow

Silnik liniowy z zestawem montazowym o nastepujacych wtasciwosciach:

e wspdtpraca z podstawowymi pakietami z zakresu techniki
serwomotorow lub silnikéw krokowych,

¢ wbudowane szybkoztacze do adaptacji w podstawowych pakietach napedu,

¢ uchwyt do ptyty profilowanej,

napedowej

Silnik 230/400VAC « czujniki potozenia kraricowego, 1 kpl.
¢ roboczy zakres ruchu 550-600 mm+5%,
¢ maksymalna predkos¢ 3 m/st5%,
* maksymalne przyspieszenie 50 m/s?+5%,
2 ¢ sita posuwu maksymalnie 50 N.
Silnik pradu statego (DC), z magnesami trwatymi, o nastepujacych wtasciwosciach:
* zasilajace napiecie znamionowe: 24VDC,
Silnik pradu statego (DC), | * uchwyt do ptyty profilowanej, 1 kpl.
¢ prad znamionowy: maks. 2A,
* wbudowane szybkoztgcze do adaptacji w podstawowych pakietach napedu.
Silnik tréjfazowy 400/690V, o nastepujacych wtasciwosciach:
e .. * moc znamionowa: maks 1,1kW,
Silnik tréjfazowy . Lo, .
400/690V . morrfaz na ’fap.ach z otV\{oram|"na Sl"l:lby mocu!ace, _ o B 1 szt.
¢ mozliwos$¢ zmiany konfiguracji stykow w tabliczce zaciskowej gwiazda/tréjkat,
* minimum IP44.
Kompletny zestaw sktadajacy sie z 52 bezpiecznych przewoddéw laboratoryjnych z
wtyczkami bezpieczenstwa 4 mm w kolorach szarym i zielono-zéttym: 6x szary 50
Przewody elektryczne mm, 15x szalry 300-350 mm, 2x zielono-z6tty 300-350 mm, 12x szarY 500-550 mm,
43 4 mm 2x zielono-z6tty 500-550 mm, 6x szary 1000-1200 mm, 2x zielono-zétty 1000-1200 2 kpl.
mm, 6x szary 1500-1700 mm, 1x zielono-z6tty 1500-1700 mm. Wtyczka ze sztywna
tulejg ochronng i gniazdem osiowym. Przekrdj przewodu: 1 mm2. 1000 V CAT II.
Obcigzalnosc 16 A.
Zestaw (komplet) sktadajacy sie z 42 mostkujacych wtyczek bezpieczenstwa w
kolorze czerwonym, niebieskim, szarym, szaro-niebieskim i zielono-zéttym: 8x
44 Wtyczki (zworki) czerwona, 8x niebieska, 16x szara, 4x szaro-niebieska, 6x zielono-zétta. Wtyczka ze 1 kpl.
sztywng tulejkg ochronng. Szerokos$¢ wtyku: 19 mm. 1000V CAT Il. Obcigzalnos¢:
16A.
Wysokos$¢ powierzchni roboczej umozliwiajagca wygodng prace w pozycji siedzace;.
, . Mozliwo$¢ montazu ptyty profilowej z regulacja wysokosci i ptynng zmiang kata
45 Stét laboratoryjny nachylenia. Wymiary min. Dt. 1450-1550 mm x szer. 750-800mm x wys. 750-800 1szt.
mm.
Profil montazowy ramy Rama moc_uja.ca'A4 L2 L . .
46 mocujace] Mozna zmieniaé¢ wysoko$¢é ramy mocujacej A4 montowanej na stupku profilowym, 1 kpl.
na ramie mozna zamontowac do 6 jednostek A4. Szeroko$¢ min. 1500 mm.
Stupki profilowe stuzgce do zamocowania wspornika ptyty profilowej, do montazu
komponentow lub jako alternatywna powierzchnia montazowa na komponenty
a7 Rama montazowa szko!eniowg. Uchwyt. na plyty profilowe zamontowany rnied?\./ s’rupkamj 1 sz,
profilowymi, ptyta profilowa na state przykrecona do ramy montazowe;j i konstrukcji
ramowej. Stanowisko pracy musi by¢ stabilne i przystosowane do duzych obcigzen,
a ptyte profilowg mozna wykorzystywac z obu stron.
Zestaw szesciu sterownikdw PLC w modutach (kasety) z wyprowadzonymi
zaciskami wejsciowymi i wyjsciowymi sterownika, umozliwiajgcymi symulacje oraz
podtgczenie modeli dydaktycznych.
Wymagania minimalne dotyczace sterownika PLC:
e 14 cyfrowych wejs¢ (24 V DC),
e 10 cyfrowych wyjs¢ (24 V DC),
e 2 analogowe wejscia (0—10V),
Zestaw systemou{y do ¢ 1 analogowe wyjscie (+10V DC, 0—-20 mA),
48 programowania «  ztacze: RI4S, 4 kpl.

sterownikéw PLC S7 1500
lub réwnowainy

e zasilanie: CPU - 24V/DC,

¢ mozliwo$¢ rozbudowy sterownika o dodatkowe moduty (DI, DO, Al, AO,
komunikacyjne, sygnatowe),

e zasilacz 230V AC/ 24V DC, 4A,

e przewdd sieciowy do zasilacza.

Wymagania minimalne dotyczace kasety symulacyjnej - panel w obudowie z

wyprowadzonymi na ptycie czotowej elementami do symulacji, sktadajacy sie z:

* modutu z wyprowadzonymi zaciskami wejsciowymi i wyjsciowymi,
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e 6 wyprowadzen typu banan 4mm do podtgczania wejs¢ cyfrowych,

e 6 wyprowadzen typu banan 4 mm do podtgczania wyjsé cyfrowych,

¢ modutu z 6 przetgcznikami (bistabilne) do symulacji sygnatéw wejsciowych,

¢ modutu wyjs¢ cyfrowych (sygnalizacja stanu diodg LED) min 6 szt.,

e 6 wyprowadzen typu banan 4mm zasilacza 24V DV (,+" czerwony, ,,-, niebieski)

¢ modutu do zadawania za pomocy potencjometrow wartosci, co najmniej
dwéch analogowych sygnatow 0 - 10V/DC,

* wyswietlacza cyfrowego umozliwiajgcego wyswietlenie wartosci sygnatu
analogowego wejsciowego i wyjsciowego z mozliwoscig przetaczania kanatow,

e t3cza wielostykowego potaczonego z wejsciami i wyjsciami binarnymi
sterownika PLC, umozliwiajagcego podtaczenie dodatkowych modeli
dydaktycznych.

49

Oprogramowanie
sterownika PLC
np.
Step 7 Trainer Package lub
réwnowazine

Zawierajace jezyki programowania: lista instrukcji (IL), diagram blokéw funkcyjnych
(FBD) i logika drabinkowa (LD). Umozliwiajace realizacje rozwigzan sieciowych ze
sterownikiem PLC. Dodatkowo zawierajgce oprogramowanie symulacyjne.
Umozliwiajgce test funkcjonalny utworzonych modutéw uzytkownika na PG/PC,
niezaleznie od dostepnosci sprzetu docelowego. Rozpoznawanie i usuwanie btedow
programu zostaje tym samym przesuniete na wczesniejszy etap programowania.
Oprogramowanie mozna stosowaé¢ do wszystkich modutéw uzytkownika i do
wybranych istniejacych funkcji systemu, ktére zostaty utworzone w nastepujacych
jezykach programowania: IL, LD, FBD.

1 kpl. =
12 licencji.

50

Zasilacz 24

Zasilacz stotowy z przewodem zasilajgcym.

Napiecie wejsciowe: 85— 265 V AC (47 — 63 Hz). Napiecie wyjsciowe: 24 V DC,
odporne na zwarcie. Natezenie pragdu wyjsciowego: maksymalnie 4,5 A. Wymiary:
75-80 x 155-170 x 235-240 mm. Z przewodem zasilajgcym o dtugosci 1,3-1,5 m.
Wtyczka CEE 7/VII.

4 szt.

51

Kabel Ethernet

Kabel dtugosc¢: 2-3 m, RJ45, CATS.

4 szt.

52

Jednostronny stelaz

Jednostronny stelaz pod ptyty profilowe zamontowane ukosnie.

Jednostronny uchwyt na urzadzenia. Ergonomiczne rozmieszczenie elementéw
dzieki ustawionej ukosnie ptycie profilowej. Mozliwo$¢ zamocowania dwdch ptyt
profilowych o wymiarach min. 350-380 mm x 1000-1100 mm lub jednej ptyty
profilowej o wymiarach min. 650-700 x 1000-1100 mm.

4 szt.

53

Ptyta profilowa

Ptyta profilowa z aluminium 700 x 1100.

Ptyta z rowkami po obu stronach. W razie potrzeby mozna wykona¢ montaz po obu
stronach. Rowki kompatybilne z systemem profilowym ITEM. Ptyta z bocznymi
zaslepkami. Wysoko$é: 32 mm. Wymiary siatki (od rowka do rowka): min.50 mm.
Szerokos$¢: min.700 mm. Dtugosc: min. 1100 mm.

4 szt.

54

Zestaw do automatyki
procesowej,
np.
Compact-Workstation
Basic Design lub
réwnowazny

Zestaw dydaktyczny do nauki automatyki procesowej z odcinkami regulacji stanu
napetnienia, przeptywu, cisnienia i temperatury.

Odcinki regulacji mozna wykorzystywa¢ pojedynczo. Odcinek regulacji stanu
napetnienia i przeptywu mozna zmontowaé¢ z odpowiednim sterownikiem jako
regulatorem kaskadowym. Dobér czujnikdw i napeddw nastawczych umozliwiajgcy
przeprowadzanie doswiadczen z wykorzystaniem zaréwno regulatoréw statych (np.
P, I, Pl, PID), jak i niestatych (np. regulatory 2-stawny). Pompa moze by¢ albo
sterowana bezposrednio, albo z regulacja zalezng od obrotéw. W przypadku
odcinkdw regulacji przeptywu i ci$nienia wielko$¢ nastawcza regulatora oddziatuje
alternatywnie na proporcjonalny zawdér drogowy. Na powrocie miedzy gérnym
pojemnikiem a dolnym pojemnikiem zapasowym zamontowany jest 2-drogowy
zawor kulowy z pneumatycznym napedem procesowym. 2-drogowy zawor kulowy
moze by¢ stosowany w celu symulacji "odbiornika" do wtgczania wielkosci
zaktdcajgcych w odcinku regulacji stanu napetnienia. Zakres dostawy: 2 zbiorniki,
zasobnik cisnienia, system rur wtykowych, rama mocujaca, ptyta profilowa,
2 czujniki pojemnosciowe, 2 przetgczniki ptywakowe, czujnik ultradZzwiekowy,
przeptywomierz, czujnik ci$nienia, czujnik temperatury PT100, pompa,
proporcjonalny zawodr drogowy, zawor kulowy z pneumatycznym napedem
procesowym, ogrzewanie, ptyta przytaczeniowa we/wy z przetwornikiem
pomiarowym, regulator silnika, terminal we/wy, ztacze wg IEEE 488, 8we/8wy,
terminal analogowy, ztgcze wg IEEE 488, 15-stykowy.

1 kpl.

55

Uktad sterowania
automatyki
np.
Control-Kit S1 Simatic S7-
313C lub réwnowazny

Uktad sterowania do automatyki procesowej ze sterownikiem PLC
— sterownik PLC

— jednostka elektryczna

— przewody cyfrowe

— przewdd analogowy

1 kpl.
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56

Oprogramowanie
systemowe do
programowania robotow
np.

Ciros Education lub
réwnowazine

Oprogramowanie do stosowania wirtualnych srodowisk szkoleniowych
Oprogramowanie umozliwiajace realizacje gtéwnych funkcji: programowanie
robotéw przemystowych, programowanie PLC, wyszukiwanie zaktdcen dziatania,
planowanie produkcji i sterowanie produkcjg. Oprogramowanie nadajgce sie do
nauki programowania i uruchamiania przemystowych systeméw robotéw. Program
oferujacy zintegrowany program dydaktyczny oraz wiele réznych modeli robotow
(Mitsubishi, ABB, Fanuc, KUKA, itp.). Oprogramowanie pokazujgce automatyzacje z
uzyciem robotow na podstawie licznych grafik i animacji wyjasniajgcych fachowe
pojecia i zjawiska, filméw wideo dotyczacych wielu przemystowych zastosowan z
robotami, przyktadow programéw do kazdego modelu oraz dokumentacji
technicznej ze wskazéwkami dotyczacymi obrébki. Biblioteka modeli z ponad 25
gotowymi modutami roboczymi robotdw umozliwia bezposrednie zapoznanie sie z
uruchamianiem i programowaniem aplikacji robotéw: od prostego zadania typu
"Pick&Place" po linie produkcyjng z wieloma systemami robotéw. Oprogramowanie
stanowiace wirtualne Srodowisko dydaktyczne do zastosowan w mechatronice, z
naciskiem na systemy sterowane przez PLC, ktdre oferuje srodowisko robocze do
programowania PLC na bazie Siemens S7 i sterownikdw innych producentéw.
Obejmujace wirtualne srodowisko dydaktyczne do mechatronicznego systemu
szkoleniowego. Bogata biblioteka modeli zawiera ponad 30 modeli proceséw
wybranych stanowisk, réznych systeméw przenosnikowych oraz magazyn
wysokiego sktadowania. Sterowanie modelami moze odbywaé sie bezposrednio
przez zintegrowany wirtualny sterownik PLC lub za posrednictwem interfejsu przez
inny zewnetrzny sprzetowy sterownik PLC. Koncepcja rozproszonego sterowania:
kazde stanowisko instalacji ma swdéj wtasny wirtualny sterownik z oddzielnym
programem, ktéry w kazdej chwili mozna zmieni¢ lub utworzy¢ catkowicie na nowo.
Uruchamianie rozproszonych systemow sterowania: stanowiska mogg pracowac¢ w
trybie recznym. Dzieki temu mozna stopniowo uruchamiac¢ programy sterujace w
poszczegdlnych stanowiskach. Za pomoca systemu mozna potgczy¢ symulacje i
nadrzedny sterownik prawdziwych instalacji. Program ktadzie przy tym nacisk na
projektowanie instalacji produkcyjnych, logistyke proceséw produkcji, a takze
tworzenie i optymalizacje systemow realizacji produkcji (MES) i zarzadzanie
produkcjg. W systemie z elementéw biblioteki tworzone s3 modele 3D linii
produkcyjnej. Biblioteka oferuje liczne stanowiska produkcyjne, montazowe,
magazynowe i pomiarowe, z ktérych mozna skonstruowac linie produkcyjng iCIM.
Symulacja 3D obejmuje wszystkie istotne komponenty systemu produkcji od
elastycznego przeptywu materiatu az po pojedynczy czujnik i wykorzystuje obszerne
funkcje oprogramowania. Z modutem uktadéw wystarczy kilka kliknie¢ mysza, aby
utworzy¢ réwnoczesnie uktad przysztych linii produkcyjnych i model symulacji. Z
oprogramowaniem wystarczy nacisniecie przycisku, aby utworzy¢ podstawowe
wersje systemow MES (Manufacturing Executing System) dla danej linii
produkcyjnej. Wykorzystywane s3 do tego funkcje produkcyjnego stanowiska
obstugi z graficznym Sledzeniem procesu i potgczeniem z baza danych produkc;ji.
Wydajna symulacja zaktdcen w systemie z réznorodnymi scenariuszami zaktécen
tacznie z btedami kalibracji czujnikéw. Konfigurowanie zaktdcen jest chronione
hastem. Wyszukiwanie i usuwanie zaktdécen mozna zapisa¢ w protokole, aby
nastepnie przeanalizowa¢ wyniki. Dzieki temu mozna przeprowadzi¢ efektywne
szkolenie w zakresie systematycznego uruchamiania i naprawy w razie zaktocen w
srodowisku symulacyjnym.

1 kpl. =
8 licencji

57

Przewéd danych

Przewdd danych we/wy z wtyczkami na obu koricach wg IEEE 488.

Do podtgczania ztagcz wg I|EEE 488, np. PLC do uniwersalnej jednostki
przytgczeniowej, cyfrowej. Przewdd danych we/wy taczy terminal we/wy z szafa
sterowniczg. Zyty: 21. Przekrdj: 0,34 mm2. Rodzaj wtyczki: wtyczka wg IEEE 488.
Dtugosc: 2,5-3 m.

8 szt.

58

Przewéd danych
krosowany

Przewdd danych we/wy, skrzyzowany, z gniazdem wtykowym

Przewdd posredni do podtaczenia: dowolny PLC z otwartym przewodem danych
we/wy z uniwersalng jednostka przytaczeniowa. Przewdd danych we/wy po obu
stronach z wtyczkami wg IEEE 488.

8 szt.

59

Ztacze do pomiaréw,
sterowania i regulacji

Ztacze do pomiardw, sterowania i regulacji

Potgczenie oprogramowania/symulacji z rzeczywistymi urzagdzeniami szkoleniowymi
/dowolnymi PLC. Ztacze USB jest podtgczane do komputera PC. Podtgczenie
do techniki automatyzacji odbywa sie za pomoca standardowych ztaczy wtykowych.
Sygnaty wejsciowe i wyjSciowe mogg by¢ w ten sposéb wczytywane
i wyprowadzane za pomocg komputera PC. Ztagcze umozliwiajace dostosowanie

8 kpl.
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do rdznych sytuacji - sterownik urzadzenia wyposazony w oprogramowanie,
ktérego interfejs pozwala na tworzenie potaczen.
Dane techniczne:

¢ Zasilanie napieciem 24 V za pomoca osobnych zaciskéw srubowych.

e Ztacze komputera PC (rozdzielone galwanicznie): USB 2.0, RS 232. Poprzez hub

USB mozliwe jest podtaczenie do 4 modutéw. Predkos¢ transmisji: 115 kBaud.
Ztacze analogowe: 15-stykowe gniazdo D-Sub, 12-bitowe, 4 analogowe
wejscia/2 analogowe wyjscia, czestotliwos¢ odczytu: 0,5 kHz.
Ztacze cyfrowe: 16 cyfrowych wejsé/16 cyfrowych wyjs¢é do 2 x 24-stykowego
gniazda Centronic z 8 cyfrowymi wejsciami (24 V) i 8 cyfrowymi wyjsciami (24
V). Zasilanie napieciem 24 V. Przedstawianie sygnatéw cyfrowych za pomoca
diod LED.

e Duzy wyswietlacz LCD, przedstawienie kanatu, jednostki, trendu i wartosci
pomiaru (4 miejsca). Wybor wyswietlanego kanatu i jednostki za pomoca
przyciskow.

e Wysterowanie za pomocg LabVIEW, C++ lub Visual Basic poprzez ActiveX
Control.

Zakres dostawy:

¢ Ztgcze do pomiardw, sterowania i regulacji.

¢ Przewdd przytgczeniowy 24 V do wtyczki bezpieczenstwa 4 mm.

* Przewdéd USB.

* CD-ROM: oprogramowanie ztgcza, sterownik, karta charakterystyki, ActiveX
Control, przyktady wysterowania za pomoca LabVIEW.

60

Zasilacz stotowy 24 V

Zasilacz stotowy z przewodem zasilajacym

Napiecie wejsciowe: 85 — 265 V AC (47 — 63 Hz). Napiecie wyjsciowe: 24 V DC,
odporne na zwarcie. Natezenie pradu wyjsciowego: maksymalnie 4,5 A. Przyblizone
wymiary: 75 x 155 x 235 mm. Z przewodem zasilajgcym o dtugosci 1,3 m. Wtyczka
CEE 7/VIL.

8 szt.
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Oprogramowanie do
sterownika PLC np. jezyk
Program STEP 7 trainer
Package lub réwnowaine

Oprogramowanie do sterownika PLC,

Zawiera jezyki programowania: lista instrukcji (IL), diagram blokéw funkcyjnych
(FBD) i logika drabinkowa (LD). Umozliwia realizacje rozwigzan sieciowych ze
sterownikiem PLC. Dodatkowo zawiera oprogramowanie symulacyjne. Umozliwia
ono test funkcjonalny utworzonych modutéw uzytkownika na PG/PC, niezaleznie od
dostepnosci sprzetu docelowego. Rozpoznawanie i usuwanie btedéw programu
zostaje tym samym przesuniete na wczesniejszy etap programowania.
Oprogramowanie mozna stosowac¢ do wszystkich modutéw uzytkownika i do
wybranych istniejacych funkcji systemu, ktére zostaty utworzone w nastepujacych
jezykach programowania: IL, LD, FBD.

1 kpl. -
12 licencji
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Stanowisko elastycznego
systemu produkcyjnego

Linia produkcyjna sktadajgca sie ze stacji dystrybucji, przenoszenia i sortowania.
Caty system pofaczony w sie¢ i wyposazony w czujniki RFID pozwalajgce na
zapis/odczyt. Zlecenia produkcyjne generowane sg w systemie MES, ktory
nadzoruje caty proces. W pierwszej stacji obrabiany element jest wprowadzany do
systemu, po czym nastepuje zapis informacji na znaczniku RFID. Nastepna stacja na
podstawie informacji ze znacznika wykonuje okreslong operacje i zapisuje wynik.
Ostatnia stacja sortowania odpowiada za segregacje obrabianych elementéw.
Stanowisko realizuje tematy kontroli produkcji, faczenia systemow, bezpieczeristwa
danych, modularnosci i inteligentne przetwarzanie danych, ktére charakteryzuja
indywidualng produkcje. System MES umozliwia: konfiguracje systemu oraz
produktu, zamowienie i zarzadzanie, Sledzenie zamowienia, przenoszenie danych,
ustugi internetowe dla réznych grup uzytkownikéw. Kazde stanowisko wyposazone
jest w oddzielny sterownik PLC.

1 kpl.

63

Zestaw elektryczny do
montazu na szynie
montazowej TH35

W sktad jednego kompletu wchodzg:

e Stycznik, znamionowe napiecie zasilajgce cewki 24VDC. Minimum 3 zestyki NO + 1
zestyk NC. Montaz na szynie TH35. Przetaczany prad minimum 16A, napiecie
przetgczane 0-400V. — min. 2 szt.

¢ Przekaznik z podstawka, znamionowe napiecie zasilajace cewki 24VDC. Minimum
4 pary stykow przetacznych, wpinany w podstawke montowang na szynie TH35.
Przetaczany pragd minimum 1A, napiecie przetgczane 0-230V. —min. 2 szt.

¢ Przekaznik elektryczny czasowy, uniwersalny z funkcjami: TON+TOF. Regulowany
czas w zakresie od 0 do minimum 60s. Montaz na szynie TH35. — min. 4 szt.

e Przycisk sterowniczy monostabilny biaty. 1 x styk NO, napiecie przetaczane 0-
230V. Montaz napedu na otwér 22mm, przystosowany do montazu na szynie
TH35. - min. 2 szt.

6 kpl.
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Przycisk sterowniczy monostabilny biaty. 1 x styk NC, napiecie przetgczane 0-
230V. Montaz napedu na otwdr 22mm, przystosowany do montazu na szynie
TH35. - min. 2 szt.

Przycisk sterowniczy bistabilny (bez samoczynnego powrotu) biaty. 1 x styk NO

napiecie przetgczane 0-230V. Montaz napedu na otwor 22mm, przystosowany do

montazu na szynie TH35. - min. 2 szt.

Przycisk sterowniczy bistabilny (bez samoczynnego powrotu) biaty. 1 x styk NC,

napiecie przetgczane 0-230V. Montaz napedu na otwor 22mm, przystosowany do

montazu na szynie TH35. - min. 2 szt.

Lampka sygnalizacyjna zielona. Montaz na szynie TH35. Podswietlenie za pomoca

miniaturowej zaréwki 24VDC, maks. 0,5W, typu 22mm. - min. 2 szt.

Lampka sygnalizacyjna czerwona. Montaz na szynie TH35. Podswietlenie za

pomoca miniaturowej zarowki 24VDC, maks. 0,5W, typu 22mm. - min. 2 szt.

Lampka sygnalizacyjna zétta. Montaz na szynie TH35. Podswietlenie za pomoca

miniaturowej zaréwki 24VDC, maks. 0,5W, typu 22mm. - min. 2 szt.

Lampka sygnalizacyjna niebieska. Montaz na szynie TH35. Podswietlenie za

pomoca miniaturowej zarowki 24VDC, maks. 0,5W, typu 22mm. - min. 2 szt.

Whytacznik silnikowy dla silnika 400V o mocy znamionowej 1kW, z regulowanym

pradem zadziatania. Montaz na szynie TH35. - min. 1 szt.

e Ztaczka zaciskowa ZUG, kolor szary, jednotorowa, montaz na szynie TH35.
Przystosowana do napiecia 230/400V, do przewoddéw elektrycznych o polu
powierzchni przekroju poprzecznego od 0,75 do 2,5 mm? — min. 16 szt.

e Ztaczka zaciskowa ZUG, kolor czerwony, jednotorowa, montaz na szynie TH35.
Przystosowana do napiecia 230/400V, do przewoddéw elektrycznych o polu
powierzchni przekroju poprzecznego od 0,75 do 2,5 mm? — min. 4 szt.

e Ztaczka zaciskowa ZUG, kolor niebieski, jednotorowa, montaz na szynie TH35.

Przystosowana do napiecia 230/400V, do przewoddéw elektrycznych o polu

powierzchni przekroju poprzecznego od 0,75 do 2,5 mm?2—min. 4 szt.

Ztaczka zaciskowa ZUG, kolor zielono-zétty, jednotorowa, montaz na szynie TH35.

Przystosowana do napiecia 230/400V, do przewoddéw elektrycznych o polu

powierzchni przekroju poprzecznego od 0,75 do 2,5 mm?2. Przykrecana do szyny za

pomoca $ruby uziemiajacej. — min. 2 szt.

Blokada ztgczek zaciskowych ZUG, do montazu na szynie TH35 — min. 4 szt.

e Zwora do ztgczek zaciskowych ZUG. Mozliwos¢ zwarcia ze sobg 5 ztgczek

znajdujgcych sie obok siebie. — min. 2 szt.

Szyna zaciskowa, przystosowana do montazu na szynie TH35, minimum 10

zaciskdw na szynie, przystosowane do przewoddéw od 0,75 do 2,5 mm? - min. 2

szt. (1 niebieska, 1 w innym kolorze).

Zasilacz 24VDC, 5A, z zabezpieczeniem przeciwzwarciowym i

przeciwprzecigzeniowym. Sygnalizacja pracy za pomocy diody LED,

przystosowany do montazu na szynie TH35 + przewdd typu linka, okragty, biaty,

OMY 3x1,5 mm?, dtugo$¢ minimum 2,5m, napiecie pracy minimum 300V, zakres

temperatury pracy przynajmniej -5 do +70 °C, zakonczony wtyczka z otworem na

bolec PE. - 2 szt.

Szyna TH35 — dtugos¢ 1 m.

Korytko grzebieniowe 40x80mm — kolor: szary, dtugos¢ 2 m.

Licznik do zliczania impulséw elektrycznych, konfigurowalny, wyswietlacz 8

cyfrowy, cyfry o wymiarach minimum 8mm, impulsy: 0-30 lub 24VDC, zasilanie O-

30 lub 24VDC. — min. 1 szt.
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Pozostate wymagania:

1. Przedmiot zamowienia musi by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad, nie moze posiada¢ znamion uzytkowania.

2. Wszystkie dostarczone elementy wyposazenia sktadajace sie na przedmiot zamdwienia muszg zawiera¢ aktualne i wymagane
certyfikaty, Swiadectwa jakosci, atesty, deklaracje zgodnosci lub oznaczenia, informujace o dopuszczeniu do sprzedazy oraz
spetniac¢ wszelkie wymogi norm okreslonych obowigzujacym prawem.

3. Integralng czes$¢ protokotu odbioru koricowego stanowi¢ beda wymagane dokumenty wskazane w pkt. 2 poswiadczajace
wymagany standard dostarczonego sprzetu, a takze dokumentacje techniczne, licencje (licencje do programéw komputerowych
dla poz. nr: 4,17,34,51,52,59,64), instrukcje obstugi, eksploatacji i instrukcje BHP w jezyku polskim dla stanowisk dydaktycznych.

4. Oprogramowania i systemy sterowania musza posiadac petng wersje oprogramowania z wieczystymi licencjami edukacyjnymi.

5. Wykonawca udzieli na wszystkie pozycje przedmiotu zamoéwienia gwarancji producenta z wyjgtkiem pozycji nr 62 na ktéra
Wykonawca udzieli min. 24 m-cy gwarancji. Warunki gwarancji nie mogg nakazywa¢ Zamawiajgcemu przechowywania opakowan
w ktérych urzadzenia zostang dostarczone, zamawiajacy moze usungé¢ opakowania urzadzen po ich dostarczeniu co nie spowoduje
utarty gwarancji, a dostarczony sprzet mimo braku opakowan bedzie podlegat ustudze gwarancyjne;j.

6. Wykonawca dostarczy oraz przekaze pracownikowi dokonujagcemu odbioru ze strony Zamawiajacego sprzet w oryginalnych
opakowaniach wraz z dokumentacjg uzytkowa, gwarancja, certyfikatami itp.

7. Wykonawca przeprowadzi probny rozruch eksploatacyjny, uruchomienie, urzadzen i wyposazenia wraz z uzupetnieniem
materiatéw eksploatacyjnych zgodnie z DTR i instrukcjami obstugi oraz bhp (oleje, ptyny smarujace i konserwujace).

8. Wykonawca przeszkoli w miejscu uruchamiania stanowisk min. 6 0séb (2 zespoty po min. trzy osoby) w zakresie obstugi stanowisk
i potwierdzi certyfikatem, zaswiadczeniem firmy uksztattowane umiejetnosci, w zakresie:

¢ Szkolenie dla zespotu nr 1 (min. trzech nauczycieli)
— Podstawy pneumatyki - 4 godz.,
— Podstawy elektropneumatyki; 4 godz.,
— Program do projektowania i symulacji uktadéw pneumatycznych i elektropneumatycznych - 4 godz.,
— Podstawy hydrauliki - 4 godz.,
— Podstawy elektro-hydrauliki - 4 godz.,
— Program do projektowania i symulacji uktadéw hydraulicznych i elektrohydraulicznych - 8 godz.,
— Technika napedéw serwomotoru - 2 godz.,
— Technika napeddw silnik krokowy - 2 godz.
Szkolenie dla zespotu nr 2 (min. trzech nauczycieli)
— Programowanie sterownikéw PLC - 4 godz.,
— Programowanie sterownikéw Step 7 - 4 godz.,
— Automatyka procesowa - 4 godz.,
— Stosowanie wirtualnych stanowisk szkoleniowych - 8 godz.,
— Elastyczne systemy produkcyjne - 8 godz.

Szkolenie winno by¢ zakonczone w terminie 14 dni od dnia podpisania protokotu kornicowego.
9. Wykonawca zapewni szkolenie w uzgodnieniu z zamawiajgcym w miejscu instalacji i uruchomienia stanowisk.
10. Wykonawca dostarczy przedmiot zamowienia na wtasny koszt i na wiasne ryzyko oraz zapewni roztadunek ze sSrodkéw
transportowych, wniesienie dostawy do pomieszczen budynku szkoty oraz montaz w godzinach pracy placéwki po uprzednim
telefonicznym uzgodnieniu terminu.
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