Nazwa i nr specyfikaciji :

SZCZEGOLOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SSTO01-3

ROBOTY WYKONCZENIOWE:
TYNKARSKIE, MALARSKIE, itp.

Nazwa i adres obiektu : MODERNIZACJA SZYBU WINDOWEGO
w bud ynku biurowym
w Poznaniu ul. Zielona 8

Nazwa i adres Zamawiajgcego : Powiat Poznanski ,
60-509 Poznan ul. Jackowskiego 18
Tel. (061) 8410 500;
fax (061) 8480 556
e-mail : starostwo@powiat.poznan.pl

Kody wg CPV :
KOD GLOWNY 45.400000 - Wyko nczeniowe roboty budowlane
Nazwa i adres autora opracowania : Kompleksowa Obstuga Inwestycji

Ewa Owsianowska
61-292 Poznan Os. Czecha 122/32

Data opracowania specyfikacji : 09.2007r.



1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot i zakres stosowania SST - 01 - 3

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét tynkarskich, malarskich, wyko  Aczeniowych , ktére zostang wykonane
w ramach zamowienia :

Modernizacja szybu windowego : potaczenie 2 szybow w jeden i przystosowanie
nadszybia i podszybia do nowej windy w budynku biurowym w Poznaniu ul. Zielona 8.

1.2.  Zakres robo6t obj etych SST—-01 -3
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i
majgce na celu wykonanie:

1.2.1. Roboty tynkarskie :

- tynki wewnetrzne na scianach wejsciowych do szybu,

- tynki wewnetrzne na scianach uszkodzone lub zniszczone podczas modernizaciji
szybu,

- odnowienie tynku na scianach wewnetrznych maszynowni.

1.2.2. Roboty malarskie :

- na nowych tynkach natozonych na nowych scianach wejsciowych do szybu,

- na $cianach przed wejsciem do windy —malowanie tynkéw istniejgcych na $cianach
zabrudzonych w skutek prowadzenia prac rozbiérkowych i remontowych,

- na stropach przed wejsciem do windy —malowanie ptyt gk lub OWA zabrudzonych
w skutek prowadzenia prac rozbiorkowych i remontowych,

- malowanie starych tynkow scian i stropu oraz schodow z VI pietra do maszynowni,

- malowanie starych tynkdw wewnetrznych $cian i stropu w maszynowni,

- odnowienie powtoki malarskiej na przegrodzie z siatki w pomieszczeniu nadszybia.

1.2.3 . Pozostate roboty wyko nczeniowe
- piytki typu gres na spocznikach windowych,
- napawa sufitbw podwieszonych z ptyt OWA i GKFI w przedsionkach windowych.

1.3. Prace towarzysz ace i tymczasowe
Sa opisane w p.1.5. Specyfikacji ,Wymagania Ogélne STO -01".

1.4. Nazwy i kody :
a/ grupa robét — Wykonczeniowe roboty budowlane — kod 45.400000,
b/ klasa robot — Tynkowanie— kod 45.410000,
- Roboty zwigzane z wykitadaniem $cian i podiog — kod 45.430000,
- Roboty malarskie i szklarskie — kod 45.440000,
¢/ kategoria rob6t — Tynkowanie— kod 45.410000-4,
- Instalowanie nawierzchni podtogowych — kod 45.432120-1,
- Roboty malarskie — kod 45.442100-8.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST-01-3 sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami.

2. MATERIALY

2.1. Tynki

1. Tynki wewnetrzne kat.IV z zaprawy cementowo-wapienne;j.

2. Wyprawki tynkarskie z tynku kat.lll — w maszynowni i wewnatrz szybu.



2.2. Farby

1. Do malowania scian wewnetrznych — emulsyjna biata,

2. Farba ftalowa i miniowa do malowania konstrukcji stalowej schodéw do maszynowni.
3. Farba ogniochronna do drewnianych stopni schodéw do maszynowni.

2.3.Materialy pozostate

1. Piytki posadzkowe typu gres , antyposlizgowe, wielkoscig i kolorem dobrane do piytek
istniejgcych.

2. Sufit podwieszony z ptyt gipsowo-kartonowych z zabezpieczeniem przeciwpozarowym

i przeciwwilgociowym.

2.4. Materiaty pomocnicze :
- Sruby, wkrety, elementy ztaczne do blach,
- kruszywa mineralne wg PN-86/H-93215 ,
- gaz propan - butan,
- kleje, pianki rozprezne, styropian dylatacyjny,
- siatka z wtdkna szklanego,
- katownik z tworzywa sztucznego do naroznikow.

2.5. Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami
Umowy, normami i poleceniami Zamawiajacego.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora. Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowa¢ wykonanie zamoéwienia
zgodnie ze sztukg budowlang, wymogami konserwatorskimi i zasadami bhp.

4. TRANSPORT
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzadzen stosowac nalezy sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inspektora srodki transportu .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca ochrania posadzke korytarzy wzdtuz
ktorych odbywa sie transport materiatdw budowlanych i ruch pracownikéw wykonawcy.

Po zakonczeniu dnia pracy Wykonawca pozostawia pomieszczenie w stanie czystym,
nadajgcym sie do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem tj. biurowe i higieniczno —
sanitarne.

5.2. Roboty tynkarskie

Przed przystosowaniem do wykonywania robét tynkarskich nalezy zakonczy¢ wszystkie
roboty stanu surowego obiektu, roboty instalacyjne elektryczne podtynkowe i sanitarne
podtynkowe.

Tynki i oktadziny nalezy wykonywaé¢ w temperaturze od +5° C do 25° C i ostania¢ $wiezo
wykonane wyprawy przed niekorzystnym wptywem warunkéw zewnetrznych przez dwa
dni.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoza nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji tlustych, sku¢ wystajace fragmenty zapraw murarskich, usung¢ zbedne
elementy stalowe i drewniane oraz zastosowac¢ srodki chemii budowlane] zapewniajgce
nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza.
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Celem zapewnienia odpowiedniej struktury i wytrzymatosci tynku zaleca sie stosowac
zaprawy z gotowych mieszanek typu suchego przygotowanych na bazie cementu w
zaleznosci od wymagan projektu oraz reczne ukfadanie zgodnie ze sztukg budowlana.

Obrzutke cem. —wap. na podtozach ceramicznych, i betonowych nalezy wykonywac z
zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12cm zagtebienia stozka
pomiarowego. Grubosc¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4mm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyrOéwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg
przesuwang stale w jednym kierunku.

5.3.Sufity podwieszone

Po ukonczeniu robo6t zwigzanych z modernizacjg szybu windowego sufity podwieszone

ma wszystkich przystankach (8szt.) nalezy przywréci¢ do stanu przed remontem :

- sufity OWA wymieni¢ uszkodzone plyty i listwy na nowe tego samego rodzaju tak aby
sufit miat jednorodng fakture i kolor,

- sufity z ptyt gipsowo-kartonowych naprawi¢ uszkodzone fragmenty i zagipsowac.

5.4. Plytki ceramiczne na posadzce

Przystepujac do uktadania ptytek nalezy stosowac nizej wymienione zasady:

- sprawdzi¢ wytrzymatos¢ podktadu na odrywanie sprzetem przenosnym (wymagane
1,5 N/mm?),

- dokonac¢ wyboru odpowiednich zapraw klejacych i spoinowych w zaleznosci od
warunkéw realizacji robot,

- podtoza, do ktorych mocowane sg ptytki, nie moga by¢ zawilgocone wilgotno$¢ do 3%,

- nadmierna ilos¢ wody uzyta do wymieszania zapraw obniza ich wytrzymatos¢,

- do typowych podtozy (tynki, cementowe podktady, beton) ptytki mogag by¢ przyklejane
bezposrednio, natomiast podtoza o znacznej nasigkliwosci (gazobeton, gips) nalezy
zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym,

- zaprawe klejowg nalezy nakfada¢ na podtoza packg zebatg a ptytke nalezy docisng¢ do
kleju nie pdzniej niz po 15 min. od natozenia zaprawy na podtoza, resztki zaprawy
usuwac na biezgco wodg, wymagana grubos¢ zaprawy od 3+-5mm, temperatura
uktadania od +5 +30°C,

- spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykona¢ po 7 dniach od ich utozenia stosujgc
systemowag zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu
z zaprawy klejowej nalezy wypetni¢ masa elastyczng na bazie silikonu. Spoiny nalezy
spoinowa¢ w sposob gwarantujacy ich skuteczne wypetnienie.

- zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie ptytek nalezy wykonac zgodnie
Zz wymaganiami technologii okreslonej przez producenta systemu.

5.5. Roboty malarskie

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyroéwnac i wygtadzi¢ powierzchnie, naprawic
uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkosc
powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowa¢. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto,
zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywa¢ po catkowitym i
ostatecznym zamocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych.

Wilgotnosc¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna byc¢ nie
wieksza, niz 4%. Malowanie tynkéw wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac
powstawanie plam, a hawet niszczenie powtoki malarskie; .

Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 12 %.
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Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5C

(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0C) i nie
wyzszej niz + 22C. WYyj atek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa, ktérg mozna
malowac przy temperaturze -5C.

5.6.Pozostate roboty wyko Aczeniowe
W otworze w Scianie zewnetrznej osadzi¢ kratki ostaniajgce otwor 15x21cm.

6. Kontrola jako $ci
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz
zasad sztuki budowlanej . Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy
materiatow, sprzetu i srodkow transportu podano w STO -01 .
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci rob6t na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac :

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z projektem,
Biezaca kontrola Zamawiajgcego obejmuje wizualne sprawdzanie wszystkich elementéw
procesu technologicznego oraz akceptowanie wynikoéw badan laboratoryjnych
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest :
- dla tynkow, robét malarskich, izolacyjnych —1m?,
- obrébek blacharskich —1mb,

8. ODBIOR ROBOT
Polega na ocenie wykonania zakresu robot objetych umowg i kosztorysem ofertowym
pod wzgledem ilosci, jakosci i kosztéw. Przeprowadzony bedzie zgodnie z ustaleniami
umownymi oraz zapisami z STO- 01.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PR AC
TOWARZYSZACYCH
Nie przewiduje sie osobnej wyceny w/w robot, ktére sg niezbedne do wykonania
zamoOwienia w tym prace i czynnosci opisane w STO- 01 p.1.5, oraz SST-01-3 p.1.3.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wymienione w p.10 STO-01 ,Wymagania ogolne , oraz :
PN-B-79405:1997 + PN-B-79405/Az1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe.
PN-B-79405:1997 + PN-B-79405/Az1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe, suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 + PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.
PN-B-79405:1997 + PN-B-79405/Az1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania

przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z piytek kamionkowych klinkierowych, lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe, suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Klasyfikacja i
wiasciwosci.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-20130:1999 + PN-B-20130/Az1:2001 Wyroby do izolacji ciepinej. Plyty
styropianowe (PS-E).

PN-B-10106:1997 + PN-B-10106:1997/Az:2002  Tynki i zaprawy budowlane. Masy
tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materialy do ich wykonania. Materiaty,
wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 13892-4d08:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe.

PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-EN 14195 :2005 Elementy szkieletowej konstr. stalowej dla systemow z piyt
gipsowo- kartonowych. Definicje ,wymagania i metody badan.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe.
Klasyfikacja i wiasciwosci.

PN-EN 1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja , wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888 :2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig - Wytyczne planéw jakosci
oraz inne aktualne i wiasciwe dla rob6t PN (EN-PN)



