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OPIS TECHNICZNY
robét modernizacyjnych

1. STANISTNIEJACY

1.1. Opis ogolny

Budynek przy ul. Zielonej w Poznaniu wybudowano pod koniec lat 60tych XX
wieku jak obiekt uzytecznosci publicznej z przeznaczeniem na funkcje biurowe.
Budynek wyposazono od razu w dwie windy osobowe z kabinami o wymiarach
95 x 133cm obstugiwane z maszynowni umieszczonej na poziomie dachu czyli
nad VI pietrem. W budynku jest szeroka klatka schodowa z parteru na VI pietro
oraz schody do piwnicy i do maszynowni.

Nie zachowata sie dokumentacja techniczna tego budynku wiec na podstawie
odkrywek ustalono, ze obiekt wzniesiono jako szkielet zelbetowy z podtuznymi
Scianami ostonowymi.

Sciany szybu windowego sg oddzielone od konstrukcji nosnej budynku.

Do maszynowni wchodzi sie po schodach azurowych na konstrukcji stalowe;.
Z maszynowni jest wyjscie na dach, na ktérym umieszczonych jest obecnie
wiele urzgdzen technicznych takich jak klimatyzatory, maszty do telefonii
komorkowej itp.

1.2. Ekspertyza budowlana

W trakcie wizji lokalnej w dniu 23.08.2007r. w obecnosci przedstawiciela
konserwatora windy z firmy Pana Jacka Raczkowskiego, po zatrzymaniu wind
w szybie windowym wykonano odkrywki, pomiary i obserwacje:

1. Na VI pietrze na styku scianki srodkowej (dzielgcej dwa szyby windowe) ze
Sciankg frontowg (na ktorej jest kaseta przywotania windy) byta szczelina, ktora
pod uderzeniami miotka powiekszata sie. To miejsce $ciany szybu wykonano z
lanego betonu ale niskiej jakosci, gdyz beton kruszyt sie jak zaprawa
cementowa. Na $cianach szybu windowego sg odcisniete slady krawedzi
deskowan, co potwierdza, ze wszystkie sciany szybu sg wykonane jako
betonowe, monolityczne.

2. W maszynowni, w otworach przez ktére przechodzg liny, pomierzono
grubos$¢ piyty stropowej : wynosi ona 32cm i jest z monolitycznego betonu
(zelbetu). Na ptycie maszynowni stojg mechanizmy do wciggania wind. Plyta
maszynowni prawdopodobnie jest obliczona jako ptyta dwuprzestowa, oparta na
Scianach zewnetrznych i scianie wewnetrznej jezeli wiec opiera sie na scianie
dzielgcej szyby windowe to tej sciany nie mozna usung¢ bez rozbierania piyty
maszynowni.

3. Dwa mechanizmy powodujgce ruch pionowy wind sg zakotwione do
ceownikéw stalowych 100 i 160, ktore opierajq sie na $cianie tylnej i frontowe]
szybu.

4. W maszynowni jest zamocowana belka stalowa z dwuteownika 300

0 udzwigu do tysigca kilogramoéw. Stuzgca do (de)montazu urzadzen
dzwigowych w/w belka oparta jest na dwoch belkach stalowych z
dwuteownikow 240, ktére sg oparte na scianach poprzecznych maszynowni.
Nad maszynownig jest stropodach z ptyt panwiowych oparty rowniez na
Scianach poprzecznych maszynowni( prostopadtych do scian podtuznych
budynku).
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5. Na VI pietrze przy schodach z VI pietra do maszynowni biegnie belka
(podciag) — miedzy podciggiem a $ciang szybu jest wyrazna rysa pozioma
biegnaca wzdtuz catej dlugosci podciggu, szerokosci do 2mm. Wskazuje ona,
ze ten podcigg nie opiera sie na scianie szybu. Ponadto ten podcigg ma ryse
ukosng (szerokosci 1 do 2mm) przy spoczniku na poziomie maszynowni.
6. Strop nad podestem wejsciowym do wind na VI pietrze jest ptytg zelbetowg
wykonang na ,mokro” w trakcie budowy catego budynku. Na spodniej
powierzchni wida¢ wyraznie prety zbrojenia podtuznego, ktore w kilku miejscach
nie majq otuliny z betonu, a jeden pret konczy sie przed podporg ( gdyby zostat
doprowadzony do podpory to przeciat by sie z dwoma grubymi kablami
elektrycznymi gtbwnego zasilania maszynowni).
7. W podszybiu ( lewy szyb) pomierzono:
- wymiary poziome szybu A x B = 142 x 171cm ( w inwentaryzacji z 2001r.
podano B= 222cm),
- gtebokos¢ podszybia — od posadzki w piwnicy do posadzki podszybia
H; = 138 do140cm,
- grubos¢ sciany srodkowej a = 22 cm,
- bloki hamulcowe 2 szt. A; x By x h; = 30x41x31cmiA; x Ba x hy =
30x41x43cm.
Sciany szybu wykonane sa z takiego samego betonu jak na VI pietrze, jako
elementy lane.
Posadzka sucha, bez sladéw wilgoci, ale bardzo nieréwna, z betonu niskiej
jakosci.
Stan podtoza gruntowego jest ustabilizowany i nie wykazuje zadnych
nieprawidtowosci.
8. W maszynowni znajdujg sie szafy i tablice elektryczne, ktére zapewniajg
prawidtowe dziatanie mechanizméw windowych oraz oswietlenie szybow i
maszynowni.
Energia elektryczna jest doprowadzona na poziom maszynowni w szachcie
instalacyjnym przy spocznikach przed windami.

WNIOSKI Z WIZJI:

1. Dwa szyby windowe sg oddylatowane od konstrukcji budynku i sg w dobrym
stanie technicznym.

2. Plyta gbérna szybdw jest oparta na $cianach szybu i jest w dobrym
stanie technicznym.

3. Powiekszenie szybu windowego jest technicznie mozliwe : mozna wycigc
ptyte gorng szybow a nastepnie wewnetrzng $ciane miedzy szybami.

4. Ptyte zelbetowag nad spocznikiem na VI pietrze nalezy wzmocni¢ przez
otulenie zbrojenia dolnego betonem zywicznym.

5. Zarysowany podciag (przy schodach do maszynowni) nalezy wzmocnic
ksztattownikiem stalowym i betonem zywicznym.

6. Istniejgce kable zasilajgce urzgdzenia dzwigowe w maszynowni mozna
wykorzystac przy zasilaniu projektowanych urzadzen dzwigowych lub
wymieni¢ na nowszy typ.

2. STAN PROJEKTOWANY

2.1. Charakterystyka windy

Na podstawie uzgodnienia z Zamawiajgcym projektuje sie wymiane dwoch wind
z kabinami o wymiarach 95 x 133cm na jedng winde z kabing o wymiarze

185 x 125cm(PROLIFT) lub 160 x 139cm (KONE) i wysokosci 210cm.
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Pozostate parametry techniczne :

- wielko$¢ szybu windowego : gtebokos¢ 1,70m, szeroko$¢ 3,06m, wysokosc
podnoszenia od poziomu spocznika w piwnicy do spocznika na VI pietrze
21,56m,

- wysokos¢ nadszybia minimum 3450mm, moze by¢ wieksza w zaleznosci od
firmy produkujgcej windy,

- wysokos¢ podszybia 138cm — glebokos$¢ istniejaca,

- drzwi wejsciowe do windy minimum bxh= 90x200cm, optymalnie 110x200cm-

EI130.

Projekt budowlany konstrukcji szybu windowego tj. rysunki i niniejszy opis

oparto na wytycznych producenta wind, gdyz nie jest przedmiotem niniejszego

projektu projektowanie windy . Wind e nale zy zakupi € jako gotowy produkt a

nastepnie wymiary i rozwi gzania z niniejszego projektu dostosowa ¢ do

konkretnej windy. Wymagania w zakresie wymiaréw i obcigzen przyjeto z

wytycznych firmy KONE oraz PROLIFT dla windy dla 13 os6b o udzwigu

1000 kg, bez maszynowni.

2.2. Zakres robo6t budowlanych
1/ Rozbiorki :
1.1. plyty maszynowni na powierzchni szybéw windowych z zelbetu gr.32cm,
1.2. Sciany Srodkowej miedzy szybami windowymi z zelbetu gr.22cm,
1.3. scianek wejsciowych do wind od poziomu spocznika do wysokos$ci 225cm,
1.4. w podszybiu blokéw betonowych 2 szt. A; x By x hy = 30x41x31cm i
Az X B, X hy = 30x41x43cm ; w podszybiu na ptycie dennej skucie warstwy
betonu niskiej jakosci — przyjmuje grubos¢ 15cm,
1.5. elementow mechanizmu dzwigowego w maszynowni i na catej wysokosci
szybow windowych,
1.6. urzadzen i tablic elektrycznych oraz niepotrzebnych przewoddw i kabli
w maszynowni i na wysokosci szybow windowych.

2/ Roboty nowe w nadszybiu :

2.1. podwyzszenie nadszybia do wysokosci wymaganej przez wybranego
producenta windy — przyjeto H=3850mm wg PROLIFTU,

2.2. w nadszybiu osadzenie belek montazowych z dwuteownikéw 160 i 220,

2.3. wykonanie ptyty stropowej nad pustkg pomiedzy scianami szybu a
Scianami budynku : plytka zelbetowa na blasze fatdowej,

2.4. zarysowany podciag (przy schodach do maszynowni) nalezy wzmocni¢
przez podparcie wspornikiem z ksztattownikéw stalowych i betonem
zywicznym.

2.5. ocieplenie maszynowni : stropu od strony pomieszczenia ( ha dachu lezg
duze wigzki kabli od masztow umocowanych do $cian maszynowni) oraz
$cian od zewnatrz ( roboty nie objete kosztorysem),

2.6. obudowa nadszybia od czofa blachg fatldowa na stupkach stalowych,
osadzenie drzwi stalowych ; pomiedzy sufitem a blachg fatldowg pozostawi¢
szczeline szerokosci 10cm,

2.7. zachowanie istniejgcej $cianki z siatki na stupkach stalowych — wykonanie
napraw siatki i rob6t malarskich antykorozyjnych,

2.8. wymiana okien drewnianych na nowe z PCV o wymiarach 90 x 150cm
wraz z parapetem wewnetrznym i zewnetrznym ( roboty nie objete
kosztorysem),

2.9. wymiana drzwi wyjsciowych z maszynowni na dach wielkosci 90 x200cm
0 odpornosci ogniowej 30 minut.
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2.10. przygotowanie starych tynkow na suficie i $cianach murowanych
i malowanie scian maszynowni : do wysokosci 1,50m lamperia olejna,
powyzej farba emulsyjna w kolorze pastelowym oraz sufit farbg emulsyjna.
2.11. montaz sufitu z ptyt gkif w maszynowni i malowanie farbg emulsyjng
w kolorze pastelowym ( roboty nie objete kosztorysem),

3/ Roboty nowe w szybie windowym, na przystankach i w podszybiu :

3.1. pionowy pas po usunietej scianie w szybie (H= 26,61m ) wypeic i zatrzeé
specjalng zaprawg do napraw betonu,

3.2. osadzenie w $cianie szybu w miejscu po usunietej Scianie srodkowej belek
stalowych spinajacych szyb z ceownikéw 100,

3.3. zamurowanie zbednej powierzchni $cianek drzwiowych, otworu obrobienie
otworow drzwiowych : wyprawki murarskie i tynkowanie osciezy
na 8 spocznikach,

3.4. ptyte zelbetowg nad spocznikiem na VI pietrze wzmocni¢ przez
otulenie zbrojenia dolnego betonem zywicznym.

3.5. malowanie scian szybu farbg emulsyjna biatg 2x ,

3.6. malowanie Scian przedsionkéw wejsciowych oraz sufitdw w strefie
zabrudzonej w skutek prowadzonych robét rozbiérkowych — dla celow
kosztorysowych przyjeto pow. écian i sufitu 25,0m? dla 1 kondygnacii,

3.7. w podszybiu na ptycie dennej wykonanie ptyty betonowej grubosci 15cm z
betonu B20,

3.8. malowanie $cian i stropu oraz schoddéw z VI pietra na poziom maszynowni.

2.3. Chronologia robo6t przy rozbiérce  $cianki srodkowej powinna by¢
nastepujaca :

1. Nalezy skorzystac ze starej windy i wwiez¢ na dach budynku nowe

mechanizmy windowe i inne elementy potrzebne do montazu nowej windy.

Nalezy je ztozy¢ w maszynowni lub na dachu budynku i zabezpieczy¢ przed

wptywami atmosferycznymi oraz przed przesunieciem. Nalezy zdemontowaé w

maszynowni mechanizm pierwszej windy i zwies¢ druga windg. Zdemontowane

elementy drugiej windy znie$¢ po schodach albo na zewnatrz budynku

zamontowac winde i tg drogg usung¢ reszte wyposazenia maszynowni.

2.Wykonanie pomostow roboczych w windzie.

3.Wykonanie konstrukcji stalowych zabezpieczajgcych strop i dach
maszynowni — projekt rozbiorki musi przedstawi¢ wykonawca robo6t przed
podpisaniem umowy na roboty,

4.Rozebranie konstrukcji stropu nadszybia przez ciecie betonu.

5.Rozebranie scianki sSrodkowej na catej wysokos$ci szybu przez ciecie betonu.

3. OPIS ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH

3.1. Podszybie

Projektuje sie wzmocnienie ptyty dennej betonem B20 grubosci 15cm, goérg
zbrojenie powierzchniowe z siatki z pretow stalowych @4,5mm

0 oczkach 5 x 5¢cm.

3.2. Nadszybie

1. Projektuje sie wieniec na scianach szybu b x h = 26 x 32cm z betonu B-20
zbroi¢ pretami 4 @12 A —Ill i strzemionami @6 A —0 co 25cm. Prety podtuzne
taczy¢ na zaktad o dtugosci 60cm. W wiencu osadzi¢ blachy gr.10mm z pretami
nagwintowanymi do potgczenia z ramg stalowg z dwuteownika walcowanego
180HEB.
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2. Dla montazu i demontazu urzadzen dzwigowych, w nadszybiu nalezy
zamocowac¢ dwie belki poziome z dwuteownikéw 160 i 220. Do belek nalezy
dospawaé haki montazowe .

Doktadne rzedne zamocowania belek i hakéw montazowych oraz srednice
hakow nalezy ustali¢ na podstawie wytycznych firmy wybranej na dostawce
windy.

3. Pustke powstatg po wyburzeniu piyty stropowej maszynowni, pomiedzy
Scianami szybu a $cianami budynku wypei¢ stropem :

wykonac ptyte zelbetowg z betonu B15 grubosci 10cm z pretami podtuznymi
@12 A -0 co 12cm — prety utozy¢ na blasze fatdowej T-35x188.

4. Zarysowany podciag (przy schodach do maszynowni) nalezy wzmocni¢
przez podparcie wspornikiem z ksztattownikéw stalowych z ceownikéw 100,
zamocowanych kotkami wklejanymi typu Hilti - wg rysunku.

Ryse w betonie oczysci¢ z luznego betonu zwilzy¢ woda i wypetni¢ betonem
zywicznym (np. produkty Kerakoll, Mapei, Deitermann).

5. Ociepli¢ strop maszynowni od strony pomieszczenia wetng mineralng w
matach grubosci 20cm. Do ptyt panwiowych zamocowac konstrukcije
metalowg sufitu podwieszonego i na niej utozy¢ folie paraizolacyjng a na nigj
wetne. Od spodu zamontowac sufit z ptyt gipsowo kartonowych gr.12,5mm
0 wiasnosciach wodo i ognioodpornych.

Sciany maszynowni od zewnatrz okleié plytami styropianu gr.7cm, osadzié
narozniki metalowe i wykonac tynk mineralny na siatce (roboty nie objete
kosztorysem).

6. Obudowac¢ strefe nadszybia od czota blachg faldowg T-35x188, ktorg
zamocowac blachowkretami do stupkéw stalowych z dwuteownikéw 80 i
trzech rygli poziomych z rurek stalowych 40x40x4mm. Osadzi¢ drzwi stalowe
100x200cm z zamkiem patentowym.

3.3. Szyb

1. Pionowy pas po usunietej scianie w szybie (H= 26,61m ) wypeic¢ i zatrze¢
specjalng zaprawg do napraw betonu : zaprawa z domieszkg wtdkien
wzmacniajgcych, o niskim wspotczynniku elastycznosci, niekurczliwa
np. z firmy Kerakoll z grupy ,Kerabuild Rapido”.

2. Osadzi¢ w tylnej scianie szybu w miejscu po usunietej scianie srodkowej,
belki stalowe spinajgcych szyb z ceownikéw 100 w rozstawie co 2,0m.
Belki zakotwi¢ w Scianie przy uzyciu kotew wklejanych @10 typu Hilti.

3. Plyte zelbetowg nad spocznikiem na VI pietrze wzmocni¢ przez otulenie
zbrojenia dolnego betonem zywicznym np. z firmy Kerakoll z grupy
.Kerabuild”.

4 . ROBOTY ELEKTRYCZNE

4.1. Stan istniej acy
Istniejgca maszynownia dzwigéw osobowych, zasilana jest z rozdzielni
administracyjnej budynku zlokalizowanej w piwnicy, w wydzielonym
pomieszczeniu gtdbwnej rozdzielni energetycznej budynku. Zasilanie
wykonane jest w uktadzie TNC, kablami prowadzonymi w kanale kablowym
z piwnicy do maszynowni dzwigu. Istniejgce zasilanie wprowadzone jest do
rozdzielnicy maszynowni, z ktorej zasilone sg urzadzenia dzwigowe,
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oswietlenie maszynowni oraz oswietlenie szybu dzwigowego.

4.2. Stan projektowany
W ramach niniejszego opracowania nalezy wykonac sie nastepujace elementy
instalacji elektrycznej zwigzane z zasilaniem nowych urzadzen dzwigowych :

- przystosowanie rozdzielni administracyjnej do systemu instalacji TNS,

- wykonanie nowego zasilania maszynowni dzwigu,

- wykonanie zasilania instalacji oswietlenia maszynowni,

- wykonanie instalacji oswietlenia maszynowni,

- wykonanie zasilania instalacji oswietlenia szybu dzwigowego,

- wykonanie linii telefonicznej maszynownia-centrala telefoniczna.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy zdemontowac elementy
starej instalacji zasilania dzwigow.

Rozdzielnia administracyjna :

W celu przystosowania rozdzielni administracyjnej do uktadu TNS projektuje sie
wyprowadzenie z szyny PEN rozdzielni gtéwnej obiektu przewodu LGy 50 mm?
koloru zo#to — zielonego oraz poprowadzenie go w rurce RL28 po $cianie
pomieszczenia rozdzielni do rozdzielni administracyjnej, usytuowanej w tym
samym pomieszczeniu. Szyna PEN rozdzielni gtdwnej jest uziemiona i stanowi
juz miejsce rozdziatu punktu PEN na PE i N wewnetrznych linii zasilajgcych
Rozdzielnia administracyjna wykonana jest jako skrzynkowa zeliwna starego
typu, nie projektuje sie jej wymiany i nie ma mozliwosci zainstalowania w niej
szyny PE. W zwigzku z powyzszym przewéd LGy 50 mm? nalezy podtaczy¢ do
projektowanej listwy typu 1801 VDE prod. OBO Bettermann umieszczonej pod
rozdzielnig skrzynkowa. W/w listwa stanowi¢ bedzie szyne PE rozdzielni
administracyjnej. W skrzynce typu S2 z ktorej wyprowadzony jest kabel
zasilajgcy dotychczasowg maszynownie dzwigu, nalezy zdemontowaé
podstawy bezpiecznikowe mocy i w to miejsce zamontowaé nastepujgce
wytgczniki nadmiarowopradowe:

- S303 C 32A - nowe zasilanie maszynowni dzwigu

- S301 C 25A - zasilanie oswietlenia maszynowni dzwigu

- S301 B 16A - zasilanie o$wietlenia szybu

Linie zasilajgce :

Zasilanie maszynowni dzwigu projektuje sie kablem YKY 5 x 16 mm?
prowadzonym w piwnicy w istniejgcych korytkach kablowych , dalej w szybie
dzwigu w rurce RL47 do maszynowni. Podtgczenie kabla do urzadzen
dzwigowych oraz jego utozenie w pomieszczeniu maszynowni jest w zakresie
robot firmy instalujgcej nowy dzwig.

Zasilanie o$wietlenia szybu projektuje sie przewodem YDY 3 x 2,5 mm?
prowadzonym w piwnicy w istniejgcych korytkach, dalej w szybie dzwigu w
rurce RL28. Wykonanie instalacji oswietlenia szybu jest w zakresie robot firmy
instalujgcej nowy dzwig.

Zasilanie oswietlenia maszynowni dzwigu projektuje sie przewodem YDY 3 x 4
mm? prowadzonym w istniejacych korytkach oraz w szybie dzwigu w rurce RL
28. W maszynowni przewod prowadzi¢ rowniez w rurce RL 28.

Do maszynowni nalezy rowniez doprowadzi¢ przewod telefoniczny YTKSY
3x2x0,5 z centrali telefonicznej . Przewdd prowadzi¢ w rurce RL18 w szybie
dzwigu oraz ponad sufitem podwieszanym w korytarzu kondygnacji, na ktorej
znajduje sie centrala telefoniczna.



Oswietlenie maszynowni dzwigu

Przewdd zasilajgcy oswietlenie maszynowni dzwigu nalezy wprowadzi¢ do
szafki rozdzielczej typu RN 55 IP55 prod. Legrand wyposazonej w wytgcznik
réznicowo — pragdowy P 302 25-30-A, wytgcznik nadmiarowopragdowy S301B
10A do zabezpieczenia obwodu oswietlenia maszynowni oraz wytgcznik
nadmiarowopragdowy S301B 16A do zabezpieczenia obwodu gniazda
wtykowego. Szafke zamontowaé w miejscu przeznaczonej do demontazu starej
tablicy rozdzielczej maszynowni

Oswietlenie maszynowni projektuje sie oprawami jarzeniowymi hermetycznymi
2x58W o0 szczelnosci IP55 w ilosci 3 sztuk mocowanych na suficie w czesci
wydzielonej siatkg . Na Scianie klatki schodowej, przed wejsciem do czesci
wydzielonej siatkg projektuje sie wylgcznik oswietlenia oraz oprawe zarowg
WOS100. Instalacje projektuje sie przewodami YDY 3x1,5 mm? prowadzonymi
w rurce RL28.

Obok szafki rozdzielczej projektuje sie gniazdo 230V podwadjne natynkowe o IP
55. Obwdd gniazda projektuje sie przewodem YDY 3x2,5 mm? prowadzonym w
rurce RL28. Instalacje wykonac jako natynkowg szczelna.

Ochrona od porazen

Jako ochrone od porazenh przed dotykiem bezposrednim zastosowano
samoczynne dostatecznie szybkie wylgczenie obwodu realizowane przez
wytaczniki ochronne réznicowo-pradowe o pradzie dziatania 30 mA , wylaczniki
nadmiarowo — pradowe oraz izolacje roboczg przewodow i osprzetu, jak
rowniez ostony zaciskow bedacych pod napieciem. Caly osprzet do instalaciji
projektuje sie w obudowach izolacyjnych.

Elementem ochrony od porazen jest rowniez system potgczen wyréwnawczych.
W zwigzku z powyzszym z gtéwnej listwy potgczen wyréwnawczych obiektu
nalezy wyprowadzi¢ przew6d wyréwnawczy LGy 25 mm? i w rurce RL28 w
szybie dzwigu poprowadzi¢ go do maszynowni. W maszynowni projektuje sie
montaz listwy potgczen wyréwnawczych miejscowych. Z listwy nalezy
wyprowadzi¢ linkg Lgy 10 mm? potaczenia wyréwnawcze taczace ja ze
wszystkimi metalowymi elementami konstrukcji oraz urzgdzeniami obiektu, oraz
wszelkiego rodzaju metalowymi instalacjami a takze listwami PE tablic
rozdzielczych.

Dostepne czesci przewodzace tj. czesci metalowe urzadzen, ktore wskutek
uszkodzenia izolacji mogg znalez¢ sie pod napieciem, takie jak :

- metalowe obudowy silnikow, aparatow i urzadzen elektrycznych

- kotki ochronne gniazd wtyczkowych

- metalowe obudowy opraw, wentylatorow, wyciggéw wentylacyjnych

- stalowe rury ochronne o dt. ponad 2m oraz metalowe korytka kablowe

- metalowe konstrukcje stanowisk roboczych w strefie zagrozenia
wybuchem

powinny by¢ potgczone z przewodem ochronnym.

Pomiary i sprawdzanie odbiorcze

Przed oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy dokonaé¢ ogledzin i wykonac
proby wymagane przez normy branzowe.



Uwagi ko ncowe

1. Przed przystapieniem do rob6t budowlanych wszystkie wymiary uzgodnié
z dostawcg windy.

2. Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Warunkami wykonania i odbioru robot
budowlano- montazowych.

3. Roboty prowadzi¢ pod nadzorem osoby z uprawnieniami.

4. Odstepstwa i zmiany w projekcie sg mozliwe po uzyskaniu zgody autora
projektu.

5. Zgodnie z przepisami o ochronie przeciwpozarowej klatka schodowa
powinna by¢ obudowana i zamykana drzwiami oraz wyposazona w
urzagdzenia zapobiegajace zadymieniu lub stuzgce do usuwania dymu.
Niniejszy projekt nie obejmuje wykonania w/w zakresu.

6. Wg oferty przedstawionej przez firme ,Elektromechanika Dzwigowa Jacek
Raczkowski” w istniejgcych dwoch szybach windowych mozna umiescié
nowe kabiny o udzwigu 630kg lub 8 oséb kazda, ktére bedg dostepne dla
0s6b niepetnosprawnych ruchowo. Kabina moze mie¢ wymiary 110 x 140 x
217cm z drzwiami o wymiarach 90x 200cm (obecnie kabiny majg wymiary
95 x 133cm). Wg opinii specjalistow z innych firm dzwigowych adaptacja
tego typu szybéw windowych ( takich matych) jest mozliwa, ale nowe
urzadzenia ( drzwi) sg awaryjne ze wzgledu na ekstremalne wymiary
(windy takie zastosowano w budynkach wysokich przy ul. Piekary).
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